


Критерии достижения качества
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FF = фальц створки = FA - (2X)

RF = фальц рамы = RA - 2Z

FA = наружный размер створки = RA - 2Z+12

RA = наружный размер рамы

X

Z

4

GA = размер заполнения = FF - 8
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RF = фальц рамы = RA - 2Z

RA = наружный размер рамы

Z

GA = размер заполнения = RF - 8

Z
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ALM460035
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Длина отлива = FA - 60
30

1.1.Размеры деталей окна без открывания

1.2.Размеры деталей окна внутреннего открывания

Z

1.Определение размеров деталей окна

1.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



2.1.Правила резки заготовок профиля

Диск пилы

Упор

О
п
о
р
а

Цулаги

1.Профиль должен располагаться  таким образом ,

чтобы ближайшая его плоскость находилась под

прямым углом к диску пилы.

2.При установке профиля на рабочем столе

отрезного станка необходимо обеспечить его полное

прилегание к поверхности стола во избежание

перекоса. Для удобства прижима профилей

несимметричного сечения  использовать цулаги .

3.Основное внимание следует уделять обеспечению

номинальных размеров заготовок с минимальными

допусками.

4.Резку заготовок,  в особенности под углом 45

градусов, производить за один заход (использовать

двухголовочную пилу).

5.Предельное отклонение угла реза профиля при

длине реза должно быть:

- при длине 50 мм - не более +20`;

- при длине свыше 50 мм - не более +/-15`.

6.Качество реза обеспечивается:

- рабочим инструментом (диск с твердосплавными

пластинами);

- использованием смазывающе-охлаждающей

жидкости (СОЖ);

-использованием цулаг (подставок под профиль)

Упор

О
п
о
р
а

Упор

О
п
о
р
а

Упор

О
п
о
р
а

1
8

50

ALM744981

Цулаги

ALM744981

ALM254301

ALM254302

Для профиля

ALM254201

ALM254211

Для профиля

ALM254283

ALM254284

Для профиля

1
8

50

Цулаги

ALM744981

1
8

50

ALM254101

ALM254102

ALM254100

Для профиля

2.Обработка оконного профиля
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Рама: ALM254101, ALM254102, ALM254100

Шаблон для сверления : ALM754913

2.2.Обработка отверстий для  соединения на штифтах

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм под штифт Ø 5,0 мм

6
.
5

9

44

= cверлить отверстия  Ø 3,0 мм для подачи клея

Ø

5

Ø

5

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм для подачи клея

= cверлить отверстия  Ø 3,0 мм под штифт Ø 3,0 мм

5

Ø

5

Створка: ALM254201

Шаблон для сверления : ALM754911

Импост: ALM254301, ALM254302

Цоколь: ALM254380

Шаблон для сверления : ALM754913

44

6
.
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9

18

4
.
2

Ø

5

Ø

5

44

32

Створка: ALM254211

Шаблон для сверления : ALM754912

44

434.5

8
.
2

2
0

Ø

5

Ø

3

5

5

44.5

43

8
.
2

1
9

Ø

5

Ø

3

5.5

5

2.3.Обработка отверстий для соединения на винтах

= cверлить отверстия  Ø 7,0 мм под винт M5x12 DIN 965 A2

= cверлить отверстия  Ø 4,0 мм под винт  М3х12 DIN 965 A2

Импост: ALM254301, ALM254302

Цоколь: ALM254380

Шаблон для сверления : ALM754916

6
.
5

9

18

4
.
2

35

Ø

7

Ø

4
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2.Обработка оконного профиля
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2.4.Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции фальца и

выравнивания давления в рамах с внутренним открыванием

Отверстия в профиле рамы и импоста

Количество отверстий для удаления конденсата выполняют

в зависимости от ширины рамы:

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - через каждые 800 мм.

На отверстие (водоотводящий паз) устанавливают

KS-колпачок: ALM770320 - белый, ALM770321 - черный.

Паз 12х28 пробивать

 на штампе

Альтернативный вариант с помощью шаблона ALM770919

1

2

Паз (или отверстия Ø7,5 мм) для отвода

конденсата из предкамеры рама/ створка

Паз (или фрезеровка участка 10 мм)  для

отвода конденсата из фальца рамы

28

10

2

1

50

При использовании

рамы со створкой

При использовании

рамы без створки

2
3

1

1*

20.5

Ø7.5

3 отв.

4
.
5

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2.Обработка оконного профиля
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1
5

Паз 12х28 мм для удаления конденсата в

профиле рамы.

Вентиляционные отверстия B1 - паз 4х15 мм

(см. схему ниже) в профиле створки.

Отверстия сверлить с шагом 50 мм друг

относительно друга.

Вентиляционные отверстия B2 - паз 4х15 мм

либо отверстие Ø4 мм в профиле створки

для влажных помещений.

Отверстия B2  сверлить насквозь.

B1

B2

B1

A< 800

B1

B2

FB

Обозначения на схеме

Отверстия в профиле створки

Количество отверстий для удаления конденсата и выравнивания давления

выполняют в зависимости от ширины рамы.

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - через каждые 800 мм.

Отверстия в створке не должны находится напротив отверстий в раме .

Фрезеровку продольных пазов

4 х15 мм выполнять со

смещением 50 мм

относительно друг друга

3
4

и

2.5.Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции фальца

и выравнивания давления в створке с внутренним открыванием

8.2

4

2.6.Фрезеровка импостного  и цокольного профиля

Для профилей: ALM254301, ALM254302, ALM254380

Оборудование: торце-фрезерный станок

18

ALM254301

3
0

18

Длина импоста (цоколя)

6
6

4.2

3

ALM254201

8.2

3

ALM254211

4

2.Обработка оконного профиля
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2.7.Обработка отверстий под установку оконной ручки

8
4

5

.

5

6
4

5

Для ручки Rotoline ROTO
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Для ручки Prima GIESSE

R
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7,0

Для профилей створки: ALM254201

Оборудование: универсальный пресс

Разделка углов

фурнитурного паза

 для установки

элементов фурнитуры

Оборудование: пресс GIE0262
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2.Обработка оконного профиля
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2.8.Обработка отверстий под установку оконной ручки

Для профилей створки: ALM254211

Для ручки WinkHaus
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2.Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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А-А

2.9.Установка накладной нижней петли на створку ALM254211

A A

132.4

48.2 28.9

1
8

6
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.
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2
9
.
5

1
0
0
.
5

Саморез 3,9х25 JD-20R,

количество - 4 шт.

Б

В

Вид Б

Вид В

2.Обработка оконного профиля
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Обработка показана на примере фурнитуры WinkHaus.
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Под верхнюю петлю
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Под нижнюю петлю

2.10.Обработка отверстий под накладные петли на раме ALM254101
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2.Обработка оконного профиля
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Обработка показана на примере фурнитуры WinkHaus.



2.11.Изготовление угловых сухарей из алюминиевого профиля

Примечание:

1.Готовые к использованию нарезанные угловые

сухари в качестве покупных деталей , см раздел "Детали

для соединения в "Каталоге алюминиевых профилей для

оконно-дверных конструкций серии S54. Архитектурный."

2*.При изготовлении угловых сухарей ALM754513,

ALM754514, ALM754722, ALM744723 необходима

дополнительная фрезеровка детали сухаря .

Допуск на ширину

детали сухаря

X 

+0

-0.3

2.Обработка оконного профиля

2.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



3.01

3.1.Порядок сборки оконного блока

1.Подготовка к сборке:

-подготовка комплектующих;

-подборка деталей алюминиевого каркаса

2.Сборка рамы:

-установка импостов;

-сборка угловых соединений по контуру .

3.Сборка створки:

-сборка угловых соединений по контуру .

4.Установка уплотнителей в раму и

створку. В местах установки петель на

створку  уплотнитель вырезать на ширину ,

обеспечивающую плотное прилегание

полупетли к профилю створки.

5.Установка фурнитуры в раму и створку .

6.Проверка равномерности зазора 6 мм

между рамой и створкой, необходимая

регулировка.

7.Проверка работы фурнитуры 3-х

кратным открыванием-закрыванием

створки. Механизм должен работать без

заеданий.

8.Установка заполнения в проем

выполняется как на производстве, так и на

монтаже.

  Для исключения провисания створки

устанавливаются опорные и

расклинивающие подкладки.

  Заполнение фиксируется штапиками:

сначала - горизонтальными штапиками,

затем - вертикальными штапиками, потом

устанавливается по периметру

уплотнитель.

9.После установки заполнения необходимо

проверить работу фурнитуры

10.При необходимости устанавливаются

колпачки  на водоотводящий паз и

монтажные скобы.

2 22

222

5/ 7/ 9 333 4 6

63 8

3.Сборка конструкции окна

3.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



3.Сборка конструкции окна

3.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

3.2.Размеры конструкций и требования к отклонениям размеров



     1.Установить по высоте ножи обжимного станка в

необходимое для конкретного профиля положение .

     2.Разложить детали конструкции по контуру

согласно сборочного чертежа.

     3.На срез алюминиевых профилей нанести герметик

нейтральной кислотности (желательно по цвету

близкий к декоративному покрытию профиля ).

     4.Нанести двухкомпонентный клей на рабочие

поверхности угловых сухарей и по-очереди вставить в

полости профилей.

     5.Вставить выравнивающий уголок ALM744014 в

соответствующий паз каждого профиля .

     6.Обжать все углы конструкции последовательно с

каждой стороны.

     7.Удалить с поверхности профиля остатки клея  и

герметика мягкой ветошью.

     8.Выдержать собранную конструкцию для

высыхания (в зависимости от марки клея

функциональная прочность - 20 мин., полное

отверждение - 24 часа).

Последовательность операций:

Схема опрессовки угла
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Упор

Б
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Размер до линии

касания ножа

 наружной

стенки профиля
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6

2

Рама: ALM254101, ALM254102, ALM254100

6

6

6

3
3

Б
а
з
а

Упор

пресс-нож

Угловой сухарь наружный

ALM754511

Выравнивающий уголок

ALM744014

5
0

Угловой сухарь внутренний

ALM754711

Створка: ALM254201

Створка: ALM254211

Выравнивающий

уголок

ALM744014

Угловой сухарь

внутренний

ALM754713

Выравнивающий

уголок

ALM754010

Угловой сухарь

внутренний

ALM754713

Выравнивающий

уголок

ALM744014

Угловой сухарь

наружный

ALM754514
пресс-ножпресс-нож

Выравнивающий

уголок

ALM744014

Угловой сухарь

наружный

ALM754513

4.5 3

3.Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

3.3.Угловое соединение с обжимом

3.03



Схема установки штифтов
Последовательность операций:

Рама: ALM254101, ALM254102 / ALM254301, ALM254302

Приспособление: ALM770920

6
.
5

9

44

Ø

5

Угловой сухарь наружный

ALM754511

Угловой сухарь внутренний

ALM754711

Штифт ALM885014

A

A(2:1)

Угловой

сухарь

Приспособление

ALM770920

Размер до центра

отверстия

44

4
4

Штифт

   1.Разложить алюминиевые заготовки конструкции по

контуру согласно чертежа.

   2.На срез алюминиевых профилей нанести герметик

нейтральной кислотности (желательно по цвету близкий к

декоративному покрытию профиля ).

   3.Вставить выравнивающий уголок ALM744014 в

соответствующие пазы каждого профиля .

   4.Вставить угловой сухарь в полости смежных профилей .

В случае не использования отверстий для закачки клея

нанести на поверхность сухарей двухкомпонентный клей и

по очереди вставить их в полости профилей  по 4-м углам.

  5.Вставить штифт Ø5,0 мм (ALM885014) в отверстие Ø5 мм.

С помощью оправки ALM770920 забить штифт в посадочное

место углового сухаря.   Данную операцию выполнить на

одном углу конструкции и далее по -очереди на остальных

углах.

  6.С помощью ручного или пневмопистолета закачать клей в

соединение через заранее просверленные  отверстия Ø5,0мм.

  7.Удалить с поверхности профиля остатки клея  и герметика

мягкой ветошью.

   8.Выдержать собранную конструкцию для высыхания (в

зависимости от марки клея функциональная прочность -

20 мин., полное отверждение - 24 часа).

ALM254101

Выравнивающий

 уголок ALM744014

5

Ø

5

Ø5,0

1
4

Отверстия для закачки

клея

3.Сборка конструкции окна

3.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

3.4.Угловое соединение рамного профиля на штифтах



Створка: ALM254201

Приспособление: ALM770920, ALM770921

Схема установки штифтов

Последовательность операций:

8
.
2

2
0

Ø

5

Ø

3

Штифт Ø3,0мм

ALM883010

Угловой сухарь внутренний

ALM754713

Штифт Ø5,0мм

ALM885014

Выравнивающий

 уголок ALM744014

Выравнивающий

 уголок ALM744014

Угловой сухарь наружный

ALM754513

A/ Б

A(2:1)

Угловой

сухарь

Приспособление

ALM770920

Размер до центра

отверстия

44

4
4

Штифт

Ø5,0

1
4

Ø3,0

1
0

Б(2:1)

   1.Разложить алюминиевые заготовки конструкции по контуру

согласно чертежа.

   2.На срез алюминиевых профилей нанести герметик нейтральной

кислотности (желательно по цвету близкий к декоративному покрытию

профиля).

   3.Вставить выравнивающий уголок ALM744014 в соответствующие

пазы каждого профиля.

   4.Вставить угловые сухари в полости смежных профилей .

В случае не использования отверстий для закачки клея нанести на

поверхность сухарей двухкомпонентный клей и по очереди вставить их

в полости профилей  по 4-м углам.

  5.Вставить штифт Ø5,0 мм (ALM885014) в отверстие Ø5 мм. С

помощью оправки ALM770920 забить штифт в посадочное место

углового сухаря.

    Вставить штифт Ø3,0 мм (ALM883010) в отверстие Ø3 мм.

С помощью оправки ALM770921 забить штифт в посадочное место

углового сухаря.

    Данную операцию выполнить на одном углу конструкции и далее

по-очереди на остальных углах .

  6.С помощью ручного или пневмопистолета закачать клей в

соединение через заранее просверленные  отверстия .

  7.Удалить с поверхности профиля остатки клея  и герметика мягкой

ветошью.

   8.Выдержать собранную конструкцию для высыхания (в зависимости

от марки клея функциональная прочность -

20 мин., полное отверждение - 24 часа).

44

434.5

5

5

Отверстия

для закачки

клея

3.Сборка конструкции окна

3.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

3.5.Угловое соединение створочного профиля ALM254201 на штифтах



Створка: ALM254211

Приспособление: ALM770920, ALM770921

Схема установки штифтов

Последовательность операций:

A(2:1)

Ø5,0

1
4

Ø3,0

1
0

Б(2:1)

   1.Разложить алюминиевые заготовки конструкции по контуру

согласно чертежа.

   2.На срез алюминиевых профилей нанести герметик нейтральной

кислотности (желательно по цвету близкий к декоративному покрытию

профиля).

   3.Вставить выравнивающие уголки ALM744014 и ALM754010 в

соответствующие пазы каждого профиля .

   4.Вставить угловые сухари в полости смежных профилей .

В случае не использования отверстий для закачки клея нанести на

поверхность сухарей двухкомпонентный клей и по очереди вставить их

в полости профилей  по 4-м углам.

  5.Вставить штифт Ø5,0 мм (ALM885014) в отверстие Ø5 мм. С

помощью оправки ALM770920 забить штифт в посадочное место

углового сухаря.

    Вставить штифт Ø3,0 мм (ALM883010) в отверстие Ø3 мм.

С помощью оправки ALM770921 забить штифт в посадочное место

углового сухаря.

    Данную операцию выполнить на одном углу конструкции и далее

по-очереди на остальных углах .

  6.С помощью ручного или пневмопистолета закачать клей в

соединение через заранее просверленные  отверстия .

  7.Удалить с поверхности профиля остатки клея  и герметика мягкой

ветошью.

   8.Выдержать собранную конструкцию для высыхания (в зависимости

от марки клея функциональная прочность -

20 мин., полное отверждение - 24 часа).

43

8
.
2

1
9

Ø

5

5

Выравнивающий

 уголок ALM754010

Угловой сухарь внутренний

ALM754713

Штифт Ø5,0мм

ALM885014

44.5

5.5

Ø

3

Штифт Ø3,0мм

ALM883010

Выравнивающий

 уголок ALM744014

Угловой сухарь наружный

ALM754514

Отверстия

для закачки

клея

3

A/ Б

Угловой

сухарь

Приспособление

ALM770920

Размер до центра

отверстия

44,5

4
4
,
5

Штифт

3.Сборка конструкции окна

3.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

3.6.Угловое соединение створочного профиля ALM254211 на штифтах



Импост ALM254301, ALM254302Рама ALM254101, ALM254102

43.5

Внутренняя деталь

Т-соединителя

Предустановленный

пробойный винт

Наружная деталь

Т-соединителя

   1.Разметить расположение импоста на раме

согласно проекта.

   2.Наружную и внутреннюю детали

Т-соединителя  спозиционировать на раме

и закрепить с помощью предустановленного

пробойного винта.

   3*.В случае не использования отверстий для

закачки клея нанести на поверхности деталей

Т-соединителя двухкомпонентный клей .

   4.Установить уплотнительную прокладку в паз

профиля между наружной и внутренней

деталями Т-соединителя.

   5.Нанести на торцевые поверхности импоста

герметик (бесцветный или близкий к

декоративному покрытию профиля ) и

установить импост на Т-соединитель.

   6. Вставить штифты Ø5,0 мм (ALM885014)

в отверстия Ø5,0 мм и забить с помощью

специальной оправки ALM770920.

   7.С помощью ручного или пневмопистолета

закачать клей в соединение через заранее

просверленные  отверстия Ø5,0 мм.

   8.Удалить остатки клея и герметика мягкой

ветошью.

   9.Выдержать собранную конструкцию для

высыхания.

Последовательность операций:

66

18 30

Импост ALM254301, ALM254302

ALM254101

ALM254301

44

6
.
5

9

18

4
.
2

Ø

5

Ø

5

44

32

Ø

5

2
5

Отверстия

для закачки

клея

Используемые комплекты Т-соединителей: ALM754611, ALM754612

Уплотнительная прокладка

 5,0х20х25мм

(в комплекте Т-соединителя)

3.Сборка конструкции окна

3.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

3.7.Импостное соединение на штифтах



2 2

2 14 2

ALM770004

33

3

1.Начинать установку в паз профиля с

середины верхнего горизонтального профиля ,

поз. 1.

2.Вставить уплотнитель по очереди во все

углы, поз. 2.

3.Установить уплотнитель на участках между

углами, поз. 3.

4.Отрезать уплотнитель без остаточного

удлинения и соединить быстросохнущим

EPDM-клеем (HIM 0013), поз. 4.

5.Зазоры и неровности в местах стыка  и углах

не допускаются.

Последовательность операций:

4.1.Установка наружного уплотнителя в раму и створку

Установка уплотнителей в оконный блок

Схема установки

4.2.Установка среднего уплотнителя рама/ створка

Схема установки

Последовательность операций:

ALM754071

+-

ALM754071

1
1

1
2 1

2
2

2

3
3

3
3

1.Установить вулканизированный уголок  среднего

уплотнителя ALM754088 в углы конструкции

"высоким подъемом в сторону улицы" как показано

на схеме поз 1.

2.Нарезать уплотнитель ALM754071 по размерам

участков между стыковочными торцами

вулканизированного уголка  с припуском 1-2%.

3.Вставить уплотнитель по очереди во все участки

между уголком, поз. 2.

4.Стык уголка и  уплотнителя обработать

быстросохнущим EPDM-клеем (HIM 0013), поз. 3.

5.Зазоры и неровности в местах стыка не

допускаются.

6.*Средний уплотнитель ALM754071 допускается

также устанавливать без вулканизированного

уголка, со стыком в углах  под 45° с последующим

склеиванием шва.

4.Установка уплотнителей

4.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



4.3.Установка уплотнителя притвора в створку

4.4.Установка внутреннего уплотнителя под штапик

1

4

2

3

1 2

4

3

1.Установить заполнение в проем.

2.Установить горизонтальный штапик для крепления

заполнения.

3.Отрезать горизонтальный уплотнитель  с  припуском

1-2% и вставить оба конца уплотнителя так , чтобы они

касались фальца  вертикального профиля рамы (створки),

поз. 1.

4.Вставить отрезки в зазор между заполнением и

штапиком, чтобы верхние поверхности уплотнителя и

штапика находились в одной плоскости , поз. 2.

5.Установить вертикальный штапик для крепления стекла

(встык с горизонтальным штапиком).

6.Отрезать вертикальный уплотнитель с припуском 1-2% и

установить  по аналогии с п. 3 так, чтобы он  плотно

прилегал к горизонтальному уплотнителю, поз. 3, поз. 4.

7.Зазоры и неровности в местах стыка не допускаются .

Последовательность операций:

Схема установки

1.Установить уплотнитель ALM770001,

начиная с середины  в верхнем

горизонтальном профиле створки.

2.Вставить уплотнитель в паз профиля по

контуру, без растяжения и обрезать для

стыка. Для удобства подрезки

использовать ножницы для уплотнителя

Vario DSV1521.

3.Соединить стык быстросохнущим

EPDM-клеем (HIM 0013).

4.В области угловых опор и поворотных

петель обрезать рабочую кромку согласно

схеме установки.

5.Зазоры и неровности в местах стыка не

допускаются.

6.По аналогии устанавливается

уплотнитель ALM770020 в раму и створку

двери.

Последовательность операций:
Схема установки

A(4:1)

ALM770001

A

4.Установка уплотнителей

4.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Cхемы установки подкладок для типов открывания

О

Ф

Поворотно-откидноеПоворотное

Ф

Ф

Ф

Ф

Ф О О

Без открываний

О

Откидное Откатное

О О

О О

Ф = фиксирующая (расклиниваемая) подкладка

О = опорная подкладка

Ф

Ф

ФФ Ф Ф

ФФ

О О

О О

   1.Заполнение устанавливается в световой проем  в соответствии с проектом .

Зазор между краем заполнения и фальцем должен быть равномерным по всему контуру .

Для стеклопакета спейсер (межстекольная рамка) не должен выступать за наружный габарит стекла .

   2.Для обеспечения компенсационного зазора между заполнением и алюминиевой конструкцией

применяют подкладки из полипропилена и рихтовочные пластины из ПВХ . По своему назначению

они подразделяются на опорные и фиксирующие . Длина подкладок - 100мм.

   3.Опорные подкладки служат для передачи нагрузки от собственного веса заполнения

на раму/ створку.

   4. Фиксирующие подкладки обеспечивают центровку заполнения в световом проеме , а также

исключают возможность его смещения при открывании створок .

   6.Расстояние от подкладки до угла должно составлять примерно длину подкладки . Для передачи

нагрузки на угловой соединитель, можно установить подкладку непосредственно в углу .

   7.При монтаже крупноформатного заполнения для окон без открываний подкладки следует

устанавливать на расстоянии 250 мм от угла.

Установка подкладок на профиль

1
4

4
G

A
 
=

 
F

F
 
-
 
8

 ALM254201

1
4

4

ALM254101,

ALM254102,

ALM254301,

ALM254302,

ALM254380

41
4

G
A

 
=

 
F

F
 
-
 
8

 ALM254283,

 ALM254284

1
4

4
G

A
 
=

 
F

F
 
-
 
8

 ALM254211

G
A

 
=

 
R

F
 
-
 
8

6.Установка заполнения

6.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



GA = Размер стекла = FF - 8

9 RF = RA - 100

RA

41

5

65

FB = RА - 92

FF = Фальц створки = FB - 130
65

ALM254180

DG = Размер в свету = RF - 30

15

RA

9

RF = RA - 100

41

5

83

FB = RF - 92

4

83

15

ALM254283

FF = Фальц створки = FB - 130

DG = Размер в свету = RF - 30

GA = Размер стекла = FF - 8

41

5

4

15

ALM254283

15

5

41

7.1.Определение горизонтальных размеров двери с внутренним открыванием

ALM254180

ALM254181

ALM254284

7.2.Определение горизонтальных размеров двери с наружным открыванием

4

ALM254284

ALM254181

4

ALM254284

ALM254284

ALM254102

A
L

M
2

5
4

3
8

5

ALM254102

A
L

M
2

5
4

3
8

5

4

GA = Размер стекла = FF - 8

FF = Фальц створки = FB - 130

DG = Размер в свету = RF - 30

15 15

RF = RA - 138

425
42 5

RA

9

9
23 23

60 83

5

6083

5

FB = RF + 8

5

5

5

7.3.Определение горизонтальных размеров двери с наружным открыванием с

адаптером ALM254385

7.Определение размеров дверного блока

7.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



RA

RF = RA - 100

FB2 = RA - FB1 - 73

FB1

FF1  = FB1 - 13065

5

65

4

5

83

41

9.5

Створка 1 (рабочая)

DG1 = Размер в свету = FB1 - 38

Доп. размер створки 1 = FB1+ 36.5

ALM254284ALM254283
ALM254283

7.4. Определение горизонтальных размеров двупольной двери

с внутренним открыванием

ALM254180

GA1  = FF1 - 8
4 4

65 59

9.5

5

5

RA

RF = RA - 100

FB2 = RA - FB1 - 73

GA2  = FF2 - 8

65

4

5

83

9.5

Доп. размер створки 2 = RA - Доп. размер створки 1

ALM254284ALM254283

65

5

41

ALM254283

ALM254180

4

FF2  = FB2 - 130

Створка 2 (пассивная)

4

6559

9.5

5

5

7.Определение размеров дверного блока

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
7.02



7.5.Определение горизонтальных размеров двупольной двери

с наружным открыванием

RA

RF = RA - 100

FB1

GA1  = FF1 - 8

65

4

5

83

9.5

Створка 1 (рабочая)

Доп. размер створки 1 = FB1 + 36.5

ALM254284 ALM254283

41

5

65

4

FF1  = FB1 - 130

4

41 83

ALM270284
ALM254181

59

DG1 = Размер в свету = FB1 - 38

5

9.5

5

RA

RF = RA - 100

FF2  = FB2 - 130 41

5

65

4

5

83

65

9.5

Доп. размер створки 2 = RA - Доп. размер створки 1

ALM254284 ALM254283

Створка 2 (пассивная)

GA2  = FF2 - 8
44

ALM270284
ALM254181

4183

59

FB2 = RA - FB1 - 73

9.5

5 5

7.Определение размеров дверного блока

7.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



ALM254284

RA

HF1 =  RF - HF2

(доп. размер створки 1)

ALM254284 ALM254283

FB1 +0/-1= HF1 +13,5

83

42 42

5

41

FF1 = FB1 - 130

(фальц створки)

Створка 1

GA1  = FF1 - 8

4

RF = RA - 138

GA2  = FF2 - 8

4

9.5

5

65

83

9.5

DG1 = HF1 - 24,5

(размер в проходе)

59

Длина адаптера=RA-80

7.6.Определение горизонтальных размеров двупольной двери с наружным

открыванием с адаптером ALM254385

ALM254102 ALM254385

55

ALM254284

RA

HF2 = RF - HF1

(доп. размер створки 2)

ALM254284 ALM254283

Створка 2

FB2 = HF2 + 13,5

RF = RA - 138

GA2  = FF2 - 8

4

4242

5

41

9.5

5

65

83

9.5

DG2 = HF2 - 24,5

(размер в проходе)

59

Длина адаптера=RA-80

ALM254102ALM254385

FF2 = FB2 - 130

(фальц створки)

5 5

7.Определение размеров дверного блока

7.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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7.7.Определение вертикальных размеров двери  с притвором,

низ из створочного профиля

Дверь внутреннего открывания Дверь наружного открывания
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7.Определение размеров дверного блока

7.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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7.8.Определение вертикальных размеров двери  с притвором,

низ из цокольного профиля
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7.Определение размеров дверного блока

7.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



7.9.Определение вертикальных размеров двери  наружного открывания с

адаптером ALM254385

Низ из створочного профиля Низ из цокольного профиля
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7.Определение размеров дверного блока

7.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



7.10.Определение длины порога ALM754390 и подбор метизов при

использовании комплекта крепления ALM754630

Комплект ALM754630 для рам: ALM254180/ ALM254181

Комплект ALM754630 для рам: ALM254102+ALM254385

A

A

A-A

59

12

Саморез 4,2х32

DIN7982, А2 - 6 шт.

Саморез 4,8х22

DIN7982, А2 - 4 шт.

RA

Длина ALM254390 = RA - 118

65

6

Саморез 4,8х22

DIN7982, А2 - 6 шт.

Саморез 4,8х22

DIN7982, А2 -  4 шт.

3
8

ALM254180

ALM254390

Для сверления отверстий Ø3,5 мм в дверной раме использовать шаблон ALM754917

Ø
3
,
5

A

A

A-A

3
8

ALM254390

Ø
3
,
5

ALM254102 ALM254385

RA

42 42

6

78

12

Длина ALM254390 = RA - 156

7.Определение размеров дверного блока

7.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



7.11.Определение длины порога ALM754390 при его установке на саморезах.

Крепление порога на раму ALM254180

А

А

А-А

47

RA

65

3
8

12

Cаморез 4,2 х 25 мм

DIN 7981 А2 - 4 шт.

Ø
4
,
5

Крепление порога на раму ALM254181

А

А

65

3
8

Длина ALM254390 = RA - 94
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2
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выступ 3,0мм
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ALM254181

RA

Длина ALM254390 = RA - 94

Cаморез 4,2 х 25 мм

DIN 7981 А2 - 4 шт.

Для сверления отверстий Ø4,5 мм в дверной раме использовать шаблон ALM754917
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на раме

выступ 3,0мм
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7.Определение размеров дверного блока

7.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



7.11.Определение длины порога ALM754390 при его установке на саморезах

(продолжение).

Крепление порога на раму ALM254102+ALM254385

ALM254390

ALM254102 ALM254385

RA

42 42

66
Длина ALM254390 = RA - 132

Cаморез 4,2 х 25 мм

DIN 7981 А2 - 4 шт.

12

22

5

Г-Г

Г

Г

3
8

Ø
4
,
5

5
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на адаптере
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.
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2
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9

2
2

ALM254385 ALM254102

Фрезеровать

на адаптере

паз 9х21,5

Фрезеровать

на раме

паз 9х21,5

Б-Б А-А

Ось

самореза

7.Определение размеров дверного блока

7.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



8.1.Обработка отверстий под штифтовое угловое соединение рам и створок

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм под штифт Ø 5,0 мм

Рама: ALM254181

Шаблон для сверления: ALM754913

6
.
5

44

9

Рама: ALM254180

Шаблон для сверления: ALM754913

6
.
5

9

Створка: ALM254283

Шаблон для сверления: ALM754915

Створка: ALM254284

Шаблон для сверления: ALM754915

1
8

44

44

5

3
1

1
8

44

6
.
5

2
9
.
5

6

Ø

5

Ø

5

Ø

5

Ø

5

Ø

5

Ø

5

Ø

5

Ø

5

Ø

5

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм для подачи клея

5

44

Ø

5

5

Ø

5

5

5

44

Ø

5

5

5

8.Обработка дверного профиля

8.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



8.2. Обработка отверстий под штифтовое соединение импоста / цоколя

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм под штифт Ø 5,0 мм

Створка ALM254283 / ALM254284

Цокольный профиль ALM254380

Уплотни-

тельный

элемент

Импост ALM254301, ALM254302

Комплект

Т -соединителя

Створка ALM254284 / ALM254283

Отверстие

под штифты

Шаблон для сверления: ALM754913

Шаблон для сверления: ALM754913

44

44

18

Ø

5

Ø

5

Отверстие

под штифт

4
.
2

Уплотни-

тельный

элемент

9

5
4

6
.
5

Ø

5

Ø

5

4
.
2

9

5
4

6
.
5

43.5

Комплект

Т -соединителя

43.5

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм для подачи клея

32

44

32

44

18

8.Обработка дверного профиля

8.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



20

1
2

7
.
5

28

1

28
50

2
3

Для створки ALM254283 / ALM254284

4
.
3

Ø8

Ø7.5

20.5

1

2

10

5028

8.3.Обработка отверстий для удаления конденсата.

 Вариант 1.  Под установку заглушки ALM770320

Для цоколя ALM254380.

Паз 12х28 пробивать на штампе

Альтернативный вариант

2
3

1

2

Паз (или отверстия Ø8 мм) для отвода

конденсата из предкамеры рама/ створка

Паз (или фрезеровка участка 10 мм)  для

отвода конденсата из фальца рамы

1

28
50

2
3

1

2

10

5028

ALM254284

ALM254284

ALM254284

ALM254380

1

2

2
3

1

2

20

1
2

7
.
5

28

Количество отверстий для удаления

 конденсата выполняют в зависимости

от ширины створки двери:

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - 3 отверстия.

1

2

Паз (или отверстия Ø8 мм) для отвода

конденсата из предкамеры рама/ створка

Паз (или фрезеровка участка 10 мм)  для

отвода конденсата из фальца рамы

1

1*

8.Обработка дверного профиля

8.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



8.4.Обработка отверстий для удаления конденсата.

 Вариант 2. Без установки дренажной заглушки

Для створки ALM254283 / ALM254284

A(2:1)

Фрезеровать участок

10 мм и паз 5 х 15 мм

A

2

3

1

1

ALM770020

Для цоколя ALM254380

A(2:1)

1

2

1
0

5
0

1
5

5

1

2

1
0

5
0

1
5

5

2
Паз (или фрезеровка участка 10 мм) для отвода

конденсата из фальца рамы

1

Паз 5 х 15 мм (или отверстия Ø8 мм) для отвода

конденсата из предкамеры  створки

3

Уплотнитель ALM770020 в нижней части контура

подрезать на ширину 15 мм для отвода конденсата   и

вентиляции

ALM254284

ALM254390

2
Паз (или фрезеровка участка 10 мм) для отвода

конденсата из фальца цоколя

1

Паз 5 х 15 мм (или отверстия Ø8 мм) для отвода

конденсата из предкамеры  цоколя

3

2
3

4
2

1
8

2
3

2
0

ALM254380

ALM770020

ALM254390

2
0

*
4

7
*

2
0

*

6
.
8

A

2

1

4

1

1

4

Паз 5 х 15 мм (или отверстия Ø8 мм) для отвода

конденсата из предкамеры  подцокольного профиля

3

ALM254389

Фрезеровать участок

10 мм и паз 5 х 15 мм

Количество отверстий для удаления конденсата

 выполняют в зависимости от ширины створки двери :

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - 3 отверстия.

Уплотнитель ALM770020 в нижней части контура

подрезать на ширину 15 мм для отвода конденсата   и

вентиляции

8.Обработка дверного профиля

8.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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Рама

Вид А

Створка
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9
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9

15
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DM 24.5
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Отв. планка

ALB3016.20

2
1

5.5

Замок

ALB3020.00

9

21

3
9

DM 24.5

Примечание:

1. *Размеры уточнить по фактическим отверстиям в штульпе замка .

8.Обработка дверного профиля

8.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.5.Обработка профиля под установку замка ALB3020.00 и ответной планки

ALB3016.20 для двери наружного открывания
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ALM254181 ALM254284

Ø
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9

Ø

3
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9

15

21

DM 24.5

40

Отв. планка

ALB3016.20

2
1

5.5

Замок

ALB3030.00

9

21

3
9

DM 24.5

Примечание:

1. *Размеры уточнить по фактическим отверстиям в штульпе замка .

2. Отверстия для крепления офисных ручек выполняются индивидуально

в зависимости от их типа и вида крепления .

8.Обработка дверного профиля

8.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.6.Обработка профиля под установку замка ALB3030.00 и ответной планки

ALB3016.20 для двери наружного открывания
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ALM254283

Торцевая заглушка

двупольной двери

ALM754322

Сферезеровать
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углы
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а
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Нанести

клей

83

5
9

8
3

   1.Отрезать горизонтальную заготовку

профиля створки ALM254283 cогласно

 п. 7.3. под углом 45°. Сфрезеровать

участок по длине 24 мм, снять заусенцы.

   2.Отрезать вертикальную заготовку

профиля створки ALM254284 cогласно

п. 7.5. под углом 45°. Сфрезеровать

участок длиной 24 мм и глубиной 8 мм,

снять заусенцы.

   3.Нанести клей на детали ALM754322 и

установить в соответствующие схеме пазы

профилей ALM254283 и ALM254284.

Последовательность операций

FB2 = RA - FB1 - 73
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Двупольная дверь
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Двупольная дверь

 с наружным открыванием

Рабочая

 створка

Пассивная

 створка

Рабочая
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Пассивная

 створка
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8.Обработка дверного профиля

8.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.7.Обработка створочного профиля для двупольной двери



8.8. Обработка профиля под установку врезного шпингалета WL0002

Cтворка: ALM254283 / ALM254284

Цоколь: ALM254380 (показано на чертеже)

Цоколь: ALM254283 / ALM254284 - необходимо обрабатывать отверстие в

угловом сухаре для прохода ригеля шпингалета

15

Ø3,5
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комплектации

шпингалета

ALM254283

1
8
8

1
7
1
.
5

1
1
.
5

9
9
*

ALM254283

2
0
1
.
5

1
7
0
.
5

2
1
*

г
а
б

а
р
и

т
н
а
я
 
в
ы

с
о
т
а
 
ш

п
и

н
г
а
л

е
т
а

п
о
с
а
д

о
ч
н
а
я
 
в
ы

с
о
т
а
 
ш

п
и

н
г
а
л

е
т
а

A

Шпингалет врезной

WALA WL0002.ХХ

A
L
M

2
5
4
3
8
0

Вид A

16.5

ALM254283

г
а
б

а
р
и

т
н
а
я
 
ш

и
р
и

н
а
 

ш
п
и

н
г
а
л

е
т
а

ALM254283

20

Фрезеровка паза
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1
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5
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2
5
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16.5

8.08

8.Обработка дверного профиля

8.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



8.9. Обработка профиля под установку врезного шпингалета ELM0451

Cтворка: ALM254283 / ALM254284

Цоколь: ALM254380 (показано на чертеже)

Цоколь: ALM254283 / ALM254284 - необходимо обрабатывать отверстие в

угловом сухаре для прохода ригеля шпингалета
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Шпингалет врезной

ELEMENTIS ELM0451.ХХ

Ø3,5

2 отв.

Диаметр

отверстий

под

саморезы

уточнить по

комплектации

шпингалета

1
3
.
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2
0
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Фрезеровка паза

20,5х123мм

ALM254283
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2
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2
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8.09

8.Обработка дверного профиля

8.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



9.1.Порядок сборки дверного блока

1.Подготовка к сборке:

-подготовка комплектующих;

-подборка деталей алюминиевого каркаса

2.Сборка рамы:

-сборка угловых соединений;

-установка порога.

3.Сборка створки:

-сборка угловых соединений по контуру ;

-установка импоста;

-установка цоколя.

*Если  в качестве цоколя используется стоворочный

профиль (см. эскиз),то необходимо предварительно

установить закладные для крепления петель до сборки

створки.

4.Установка уплотнителей в раму и створку . Для

предотвращения сдвига уплотнителя в вертикальных

элементах, его необходимо установить на клей

(участками).

5.Установка замка в  створку.

6.Установка петель на раму и створку . Проверка

равномерности зазора 5 мм  между рамой и створкой,

необходимая регулировка.

7.Установка ответной планки на раму. Проверка работы

фурнитуры 3-х кратным открыванием-закрыванием

створки. Механизм должен работать без заеданий .

8.Монтаж дверного доводчика на раму и створку .

9.Установка заполнения в проем выполняется как на

производстве, так и на монтаже. Сначала

устанавливаются горизонтальные штапики , затем

устанавливаются вертикальные штапики , потом

устанавливается по периметру уплотнитель .

10.При необходимости устанавливаются колпачки  на

водоотводящий паз и монтажные скобы.

2 233 4 5

2 63

7

9

8

Сборка конструкции двери

9.Сборка конструкции двери

9.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



9.Сборка конструкции двери

9.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.2.Размеры конструкций и требования к отклонениям размеров



9.3. Угловое соединение с обжимом

Угловой сухарь

ALM754721

Последовательность операций:

     1.Установить по высоте ножи обжимного

станка в   необходимое для конкретного профиля

положение.

     2.Разложить детали конструкции по контуру

согласно сборочного чертежа.

     3.На срез алюминиевых профилей нанести

герметик нейтральной кислотности (желательно

по цвету близкий к декоративному покрытию

профиля).

     4.Нанести двухкомпонентный клей на рабочие

поверхности угловых сухарей и по очереди

вставить в полости профилей.

     5.Вставить выравнивающие уголки ALM754010

(для рам) и ALM754010+ALM744014 (для створок)

в соответствующие пазы профиля.

     6.Обжать все углы конструкции

последовательно с каждой стороны.

     7.Удалить с поверхности профиля остатки клея

и герметика мягкой ветошью.

     8.Выдержать собранную конструкцию для

высыхания (в зависимости от марки клея

функциональная прочность - 20 мин., полное

отверждение - 24 часа).
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6
6

3
5

Упор
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Размер до линии

касания ножа

 наружной

стенки профиля

Упор

О
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а

3
5

3

6
6

Cтворка: ALM254283 / ALM254284

Выравнивающий

 уголок ALM754010

Выравнивающий

уголок ALM754010

Выравнивающий

уголок ALM744014

Угловой сухарь

ALM754521

Схема опрессовки угла

ALM254180

ALM254283

6
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5

Упор
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п
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а

3
4

ALM254181

Угловой сухарь

ALM754521

Упор

О
п
о
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а

ALM254284

3
2
7

6
1
3

Угловой сухарь

ALM754522

Угловой сухарь

ALM754723

5
0

3
,
6
*

Угловой сухарь

ALM754721

Выравнивающий

 уголок ALM754010

Выравнивающий

уголок ALM744014

Выравнивающий

 уголок ALM754010

5
0

5
0

9.Сборка конструкции двери

9.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Схема установки штифтов

A

Приспособление

ALM770920

Последовательность операций:

Рама: ALM254181 / ALM254180

Приспособление: ALM770920

Штифт

ALM885014

44

4
4

6
.
5

44

9

Угловой сухарь

ALM754721

2
5

44

Угловой сухарь

ALM754521

7

Угловое соединение рамного профиля на штифтах

44

ALM254181

Выравнивающий

 уголок ALM754010

Штифт

Ø

5

A(2:1)

Ø5,0

1
4

Угловой

сухарь

Размер до центра

отверстия

   1.Разложить алюминиевые заготовки конструкции по

контуру согласно чертежа.

   2.На срез алюминиевых профилей нанести герметик

нейтральной кислотности (желательно по цвету близкий к

декоративному покрытию профиля ).

   3.Вставить выравнивающий уголок ALM754010 в

соответствующие пазы каждого профиля .

   4.Вставить угловой сухарь в полости смежных профилей .

В случае не использования отверстий для закачки клея

нанести на поверхность сухарей двухкомпонентный клей и

по очереди вставить их в полости профилей  по 4-м углам.

  5.Вставить штифт Ø5,0 мм (ALM885014) в отверстие Ø5 мм.

С помощью оправки ALM770920 забить штифт в посадочное

место углового сухаря.   Данную операцию выполнить на

одном углу конструкции и далее по -очереди на остальных

углах.

  6.С помощью ручного или пневмопистолета закачать клей в

соединение через заранее просверленные  отверстия Ø5,0мм.

  7.Удалить с поверхности профиля остатки клея  и герметика

мягкой ветошью.

   8.Выдержать собранную конструкцию для высыхания (в

зависимости от марки клея функциональная прочность -

20 мин., полное отверждение - 24 часа).

Ø

5

5

Отверстия для закачки

клея

9.Сборка конструкции двери

9.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.4.Угловое соединение рамного профиля на штифтах



Последовательность операций:

Створка: ALM254284 / ALM254283

Приспособление: ALM770920

Выравнивающий

уголок ALM754010

1
8

6
.
5

2
9
.
5

Выравнивающий уголок

ALM744014

Угловой сухарь

ALM754723

ALM254284

Ø

5

Штифт

ALM885014

   1.Разложить алюминиевые заготовки конструкции по

контуру согласно чертежа.

   2.На срез алюминиевых профилей нанести герметик

нейтральной кислотности (желательно по цвету близкий к

декоративному покрытию профиля ).

   3.Вставить выравнивающие уголки ALM754010 и

ALM744014 в соответствующие пазы каждого профиля .

   4.Вставить угловой сухарь в полости смежных профилей .

В случае не использования отверстий для закачки клея

нанести на поверхность сухарей двухкомпонентный клей и

по очереди вставить их в полости профилей  по 4-м углам.

  5.Вставить штифт Ø5,0 мм (ALM885014) в отверстие Ø5 мм.

С помощью оправки ALM770920 забить штифт в посадочное

место углового сухаря.   Данную операцию выполнить на

одном углу конструкции и далее по -очереди на остальных

углах.

  6.С помощью ручного или пневмопистолета закачать клей в

соединение через заранее просверленные  отверстия Ø5,0мм.

  7.Удалить с поверхности профиля остатки клея  и герметика

мягкой ветошью.

   8.Выдержать собранную конструкцию для высыхания (в

зависимости от марки клея функциональная прочность -

20 мин., полное отверждение - 24 часа).

Схема установки штифтов

A

Приспособление

ALM770920

44

4
4

Штифт

A(2:1)

Ø5,0

1
4

Угловой

сухарь

Размер до центра

отверстия

44

Ø

5

5

44

5

Угловой сухарь

ALM754522

Отверстия для закачки

клея

9.Сборка конструкции двери

9.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.5.Угловое соединение створочного профиля на штифтах



Створка ALM254283 / ALM254284

Цокольный профиль ALM254380

44

18

9

5
4

6
.
5

Ø

5

Ø

5

4
.
2

43.5

Последовательность операций:

Уплотнительная

прокладка

5,0х20х25мм

Предустановленный

пробойный винт

Наружная деталь

Т-соединителя

Внутренняя деталь

Т-соединителя

2
5

115

97

   1.Разметить расположение импоста на раме

согласно проекта.

   2.Наружную и внутреннюю детали

Т-соединителя  спозиционировать на створке и

закрепить с помощью предустановленного

пробойного винта.

   3*.В случае не использования отверстий для

закачки клея нанести на поверхности деталей

Т-соединителя двухкомпонентный клей .

   4.Установить уплотнительную прокладку в паз

профиля между наружной и внутренней

деталями Т-соединителя.

   5.Нанести на торцевые поверхности импоста

герметик (бесцветный или близкий к

декоративному покрытию профиля ) и

установить импост на Т-соединитель.

   6. Вставить штифты Ø5,0 мм (ALM885014)

в отверстия Ø5,0 мм и забить с помощью

специальной оправки ALM770920.

   7.С помощью ручного или пневмопистолета

закачать клей в соединение через заранее

просверленные  отверстия Ø5,0 мм.

   8.Удалить остатки клея и герметика мягкой

ветошью.

   9.Выдержать собранную конструкцию для

высыхания.

44

32

Ø

5

ALM254380

ALM254283

Отверстия для закачки клея

9.Сборка конструкции двери

9.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.6.Цокольное соединение на штифтах.
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ALM254380

Cаморез 4,2 х 32 мм

DIN 7981 - 4 шт.

Ø
1
0

2
 
о
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ALM254283

Cтворка: ALM254284 / ALM254283

Цоколь: ALM254380

Для ALM254284

Для ALM254283

Ø
1
0

2
 
о
т
в
.

ALM254284

ALM254283

2
2

2
2

Cаморез 4,2 х 32 мм

DIN 7981 - 4 шт.

Заглушка

декоративная Ø10 мм,

4 шт.

Заглушка

декоративная Ø10 мм,

4 шт.
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8
4

A
L
M

2
5
4
2
8
4

9.Сборка конструкции двери

9.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.7. Цокольное соединение на саморезах.



Cтворка: ALM254284 / ALM254283

Цоколь: ALM254284 (показано на чертеже) / ALM254283
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4

ALM254801

3.9х19

 DIN7982

ALM254284

Обработка профиля ALM254801

ALM254284
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FB (ширина створки)
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5 отв.
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Угловой сухарь

ALM754723
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Шаг отверстий = (FB-122)/ 4
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61

8

6

1
9
.
6

5
.
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6

1
1

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

9.Сборка конструкции двери

9.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.8.Установка адаптера ALM254801 на цоколь из створочного профиля

(на активную створку).



Обработка профиля ALM254801

FB-18

43

4

Ø4,5

5 отв.

8

0

°

ALM254801
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е
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о
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а

т

ь

1
9
.
6

5
.
5

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

18

61

Cтворка: ALM254284 / ALM254283

Цоколь: ALM254284 (показано на чертеже) / ALM254283

A
L
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5
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2
8
4

A
L
M

2
5
4
2
8
3

ALM254801

3.9х19

 DIN7982

ALM254284

43

61

18

ALM254284

FB (ширина створки)

61

Ø3,0

5 отв.

Угловой сухарь

ALM754723

5
.
5

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

61

61

18

1
1

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

ALM254283

4

6

8

9.Сборка конструкции двери

9.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.9.Установка адаптера ALM254801 на цоколь из створочного профиля

(на пассивную створку).



A
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4
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ALM244801

3.9х16

 DIN7981

ALM254284

Обработка профиля ALM244801

ALM254284

43

FB (ширина створки)

61

18

FB-36

43

5
.
7

Ø4,5

5 отв.

ALM254284

FB (ширина створки)

61

Ø3,0

5 отв.

Угловой сухарь

ALM754723

ALM244801

Cтворка: ALM254284 / ALM254283

Цоколь: ALM254284 (показано на чертеже) / ALM254283

5
.
7

61

61

2
0

4

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

Шаг отверстий = (FB-122)/ 4

9.Сборка конструкции двери

9.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.10.Установка адаптера ALM244801 на цоколь из створочного профиля.



Т -соединитель

Цоколь: ALM254380 - для наружного открывания (показано на чертеже)

    ALM254380 - для внутреннего открывания
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9.Сборка конструкции двери

9.11
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.11.Установка притвора ALM254389 на цоколь (на активную створку).



Т -соединитель

Цоколь: ALM254380 - для наружного открывания (показано на чертеже)

    ALM254380 - для внутреннего открывания
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9.Сборка конструкции двери

9.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.12.Установка притвора ALM254389 на цоколь (на пассивную створку).



A

A

A-A

   1.Отрезать заготовку  профиля порога

ALM254390 по проектному размеру в

соответствии с п.7.7.

   2.С помощью шаблона ALM754917

просверлить в рамном профиле 2 отверстия

Ø3,5 мм  под саморезы 4,8х22 мм

DIN7982 для кронштейна крепления порога

ALM754630.

   3.C помощью саморезов 4,2х32 DIN7982

закрепить на  торцах профиля порога

ALM254390 кронштейны крепления.

   4.Вставить в паз кронштейна щеточный

уплотнитель.

   5.Закрепить порог в сборе на рамном

профиле саморезами 4,8х22 мм DIN7982.

Последовательность операций

3
8

22

3
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2
4

Щеточный уплотнитель

Кронштейн крепления

ALM254181

ALM254390

Обработка  ALM254181

Cаморез 4,8 х 22 мм
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9.Сборка конструкции двери

9.13
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.13.Установка порога ALM254390 с помощью комплекта ALM754630



   1.Отрезать заготовку  профиля порога

ALM254390 по проектному размеру в

соответствии с п.7.8.

   2.С помощью шаблона ALM754917

просверлить в рамном профиле 2

отверстия  Ø4,5 мм  под саморезы

4,2х25 мм DIN7981.

   3.Для примыкания детали порога

сфрезеровать на рамном профиле

участок 3,0х22 мм.

   4.C помощью саморезов 4,2х25

DIN7981 закрепить порог к раме.

    *Для инструмента использовать

отверстия Ø5,0 мм в наружной стенке

рамного профиля.

Последовательность операций

Обработка  ALM254181
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9.Сборка конструкции двери

9.14
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.14.Установка порога ALM254390 на саморезах



10.Установка фурнитуры для дверей

10.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

10.1.Выбор фурнитуры для дверей



10.Установка фурнитуры для дверей

10.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

10.1.Выбор фурнитуры для дверей



10.Установка фурнитуры для дверей

10.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

10.1.Выбор фурнитуры для дверей



10.Установка фурнитуры для дверей

10.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

10.1.Выбор фурнитуры для дверей



Определение количества и типа петель в зависимости от веса створки

Ширина створки FB = 1000 мм, высота створки FH = 2000 мм.

Стандартные дверные петли / вес створки, кг
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152

156

250

217

223
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Определение количества и типа петель в зависимости от размера створки

и интесивности эксплуатации двери (по данным GIESSE)
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10.Установка фурнитуры для дверей

10.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.2.Расчет количества петель для двери



1.Закрепить профили рамы и створки  с

помощью струбцины, выдержав зазор 5 мм

(можно использовать подкладку под стекло

толщиной 5 мм).

2.Установить кондуктор для петель GIESSE

BKV0004 на профили в соответствии разметкой

по высоте (указано в проекте).

3.С помощью кондуктора просверлить отверстия

Ø11 мм в профилях согласно выбранному типу

петель (2-х cекционные или 3-х секционные).

4.С помощью металлической штанги из прутка

Ø6 мм завести крепежные планки петель в

полости профиля рамы и створки.

5.Установить петлю в отверстия  и завернуть

винты в резьбовые отверстия крепежной планки .

6.Отрегулировать зазор 5 мм между рамой и

створкой по периметру.

7.Установить на петлю декоративную крышку .

Установка петель DOMINA с крепежными пластинами

1.Закрепить профили рамы и створки  с помощью

струбцины, выдержав зазор 5 мм (можно

использовать подкладку под стекло толщиной 5

мм).

2.Установить кондуктор для петель GIESSE

BKV0004 на профили в соответствии разметкой по

высоте (указано в проекте).

3.С помощью кондуктора просверлить в профилях

отверстия Ø11 мм согласно выбранному типу

петель (2-х секционные или 3-х секционные).

4.Вставить винт крепления в петлю так , чтобы

выступ на втулке петли вошел в паз цанговой

втулки быстрого крепления.

5.Установить петлю в отверстия  и завернуть

винты.

6.Отрегулировать зазор 5 мм между рамой и

створкой по периметру.

7.Установить на петлю декоративную крышку .

Установка петель DOMINA  с креплением RAPID

Пластина

крепления

Винт

Петля

Крышка

декоративная

ALM254284

ALM254181
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1
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8

Ввертный анкер
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декоративная

39.5

18

62.5

1
.
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5
4

2
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1

5
4

2
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10.Установка фурнитуры для дверей

10.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.3.Установка дверных петель



Открывание дверной створки - наружу, доводчик устанавливается со стороны улицы.
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10.Установка фурнитуры для дверей

10.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.4.Установка дверного доводчика ELM3303 снаружи



Установка дверного доводчика 

Открывание дверной створки - наружу, доводчик устанавливается со стороны помещения.
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10.Установка фурнитуры для дверей

10.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.5.Установка дверного доводчика ELM3303 внутри



Установка накладного шпингалета на пассивную створку

Cтворка: ALM254283 / ALM254284

Цоколь: ALM254380 (показано на чертеже)

Цоколь: ALM254283 / ALM254284 - необходимо обрабатывать отверстия в

угловом сухаре для  винтов М4 нижнего крепления шпингалета
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10.Установка фурнитуры для дверей

10.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.6.Установка накладного шпингалета WL0001 на пассивную створку



Установка накладного шпингалета на пассивную створку

Cтворка: ALM254283 / ALM254284

Цоколь: ALM254380 (показано на чертеже)

Цоколь: ALM254283 / ALM254284 - необходимо обрабатывать отверстия в

угловом сухаре для  винтов М4 нижнего крепления шпингалета
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10.Установка фурнитуры для дверей

10.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.7.Установка накладного шпингалета MAYA на пассивную створку



Осевой размер A
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11.Определение размеров деталей фасадов

11.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.1.Расчет размеров деталей импоста

Размеры заготовок импостов рассчитываются исходя из размера А (расстояние между осями стоек)
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11.Определение размеров деталей фасадов

11.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.2.Расчет размеров стойки для вертикального стыка

Для установки фасадной конструкции, охватывающей несколько этажей здания , рекомендуется стыковать стойки

на вставных профилях ALM440001 (см. таблицу).

    Шаг стоек и их длина определяются на основе статических расчетов для конкретного проекта .

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор , который определяется расчетом

(см. п.1.3) и обычно находится в диапазоне 5-10мм.



Схематическое изображение

Для удобства при проектировании,

зазор между стойками принимается

в диапазоне 5-10 мм (в зависимости

от расчета)

узла стыка стоек
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11.Определение размеров деталей фасадов

11.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.3. Расчет температурного расширения стойки



  Подготовка к сборке :

-подбор комплектующих;

-изготовление деталей алюминиевого каркаса .

  Сборка отдельной стойки.

1.Установка Т-соединителей (сухарей

импоста).

2.Установка уплотнителя стойки.

3.Установка штапика на стойку.

4.Монтаж вставного профиля для стыка

стойки по вертикали (или кронштейна в сборе

для ее крепления в пол/ потолок).

  Сборка отдельных импостов.

5.Установка уплотнителей на импосты.

6.Установка штапика  на импост.

  Сборка монтажной марки.

7.Установка и крепление импостов к стойкам .

8.Установка опор под заполнение (на

монтаже).

9.Установка уплотнителей на импосты.

10.Установка уплотнителей на стойки.

11.Установка штапика.

12.Установка фурнитуры на створку, ее

регулировка, фиксация створки для

безопасной транспортировки на объект .

13.Упаковка монтажной единицы, маркировка

ее согласно монтажной схемы.

14.Упаковка и маркировка комплектующих для

монтажа фасадной марки (метизов,

кронштейнов, подкладок под стеклопакет и

т.д.).

Сборка фасадных конструкций, выполняемая в

условиях производства, разделяется на

мелкоузловую и крупноузловую.

Мелкоузловая сборка подразумевает установку

на стойки импостных сухарей, наружных

уплотнителей, кронштейнов крепления.

Крупноузловая - сборка фасадных секций

(монтажных марок) позволяет получить более

качественное изготовление конструкций в

контролируемой среде и снизить трудоемкость

монтажных работ.

1 52 6

4

3 12

12.Сборка фасадных конструкций

12.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.1. Порядок сборки фасадной секции (монтажной марки)



12.Сборка фасадных конструкций

12.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.2. Размеры конструкции и требования к отклонениям размеров



Рама ALM254101, ALM254102, ALM254100

Импост ALM254301, ALM254302.

Цоколь ALM254380

Стойка ALM254112, ALM254113, ALM254114

A
L

M
2

5
4

1
1

2

2
5

6
.
5

9

18

4
.
2

35

Внутренняя деталь

Т-соединителя

Предустановленный

пробойный винт

Наружная деталь

Т-соединителя

Уплотнительная прокладка 5,0х20х25мм

(в комплекте Т-соединителя)

Винт М5х12  DIN 965 А2

(в комплекте Т-соединителя)

Винт М3х12  DIN 965 А2

(в комплекте Т-соединителя)

Ø

7

Ø

4

34.5

3
8
.
5

9
6
.
5

   1.Разметить расположение импоста на раме

согласно проекта.

   2.Наружную и внутреннюю детали Т -соединителя

спозиционировать на раме

и закрепить с помощью предустановленных

пробойных винтов.

   3.Установить уплотнительную прокладку в паз

профиля между наружной и внутренней деталями

Т-соединителя.

   4.Нанести на торцевые поверхности импоста

герметик (бесцветный или близкий к декоративному

покрытию профиля) и установить импост на

Т-соединитель.

   5. Вставить винты М3х12 и М5х12

в соответствующие отверстия Ø4,0 мм и Ø7,0 мм и

завернуть с помощью крестообразной биты .

   6.Удалить остатки герметика мягкой ветошью .

   7. При последующей установке штапика

ALM244006 в паз импоста обратить внимание на

зенковку отверстий - см. п.12.4.

Последовательность операций:

5
4

66

30 18

ALM254301

Используемые комплекты Т-соединителей: ALM754621, ALM754622

12.Сборка фасадных конструкций

12.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.3. Соединение стойка-импост



A A

A
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M
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5
4

3
0

1

Установка штапика ALM244021

Момент установки в паз

Установка штапика ALM244006

Момент установки в паз
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°

Ø8,5х90°

зенковать
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Фиксация в пазу профиля Фиксация в пазу профиля

A
L

M
2

5
4

3
0

1

1
6

Cухарь ALM754621

A
L

M
2

5
4

3
0

1

A
L

M
2

5
4

3
0

1

1
.
1

Винт М5х12  DIN 965 А2

Винт М3х12  DIN 965 А2

Cухарь ALM754621

Винт М5х12  DIN 965 А2

Винт М3х12  DIN 965 А2

12.Сборка фасадных конструкций

12.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.4. Установка штапика на импост при использовании Т-соединителя на винтах
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4.2х13 DIN7981,

для фиксации

вставного профиля
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12.Сборка фасадных конструкций

12.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.5. Вертикальное соединение стоек на вставных профилях

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор , который определяется расчетом

(см. п.1.3) и обычно находится в диапазоне 5-10мм.

В верхнюю стойку на производстве устанавливается деталь вставного профиля и фиксируется с помощью

саморезов. Количество саморезов крепления рассчитывается по фактической нагрузке .



13.Монтаж конструкций

13.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



5
-
2
0

15-50 15-50

Установка в проем с четвертью Установка в проем без четверти

Ø
1

0
*

Установка оконной рамы с помощью монтажной пластины

Cаморез крепления к раме

Дюбель

A
L

M
7

5
4

3
0

7

Монтажная пластина

13.Монтаж конструкций

13.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.4.Установка  и крепление оконного блока в строительный проем



Установка оконной рамы с помощью цангового анкера

Заглушка декоративная

A
L

M
7

5
4

3
0

7

Ø
8

Ø
1

0

Цанговый анкер

(рамный дюбель)

13.Монтаж конструкций

13.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.4.Установка  и крепление оконного блока (продолжение)



150-180 120-180

1
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1
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0

Колодка опорная

<
 
7
0
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<
 
7
0
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<700

Элемент крепления рамы

13.Монтаж конструкций

13.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.4.Установка  и крепление оконного блока (продолжение)



13.Монтаж конструкций

13.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



150...190120* 200*

Подоконник

MOL0058.07

Скоба монтажная

ALM801100

Лента

пароизоляционная

BAU2003

Профиль подставочный

ALM770732

Отлив

WE180-01

Лента

гидроизоляционная

BAU2008

Пена монтажная

BAU1001

Кронштейн опорный

WEK0001

13.Монтаж конструкций

13.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.6.Установка отлива и регулировка фурнитуры



13.Монтаж конструкций

13.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Анкерная

пластина

Паронитовая

прокладка

78 78

Отметка верха

импоста

Саморез фиксации

стойки к закладной

детали (4,2х13мм)

Стойка

Закладная

деталь

Импост

4

50 50

13.Монтаж конструкций

13.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Анкерная

пластина

Паронитовая

прокладка

Монтажная

подкладка

(регулировочная)

78 78

Отметка верха

импоста

Стойка

Закладная

деталь

Импост

4

50 50

Саморез фиксации

стойки к закладной

детали (4,2х13мм)

13.Монтаж конструкций

13.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.8.Монтаж фасадной конструкции в проем (продолжение)



Анкер

крепления к потолку

Верхний подвижный

узел крепления

Стойка

Проекция

верхнего импоста

Нижний неподвижный

узел крепления

Анкер

крепления к полу
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ALM440001

А - А
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5
0

ALM254113

Анкерная пластина

ALM1511

А А 

Саморез фиксации стойки

к закладной детали (4,2х13мм)

13.Монтаж конструкций

13.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.9. Монтаж в проем стойки с внутренним пилоном



4

A

A

1
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0
.
.
.
1
5
0

А - А

2

ALM440001

Прокладка паронитовая

 2,0х32х87 мм

Профиль вставной

Саморез 4,2х25 DIN7982

Анкерная пластина

87

Ø

1

1

61.4 26 40

1
2

2
6

5
0

145

165

ALM1511

ALM1512

13.Монтаж конструкций

13.11
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.10. Кронштейны для крепления  в проем стойки с внутренним пилоном

Кронштейны со вставным профилем ALM440001 используются для стоек, устанавливаемых под углом к

опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120...150мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяются после проведения расчетов для объекта .



ALM254116

для внутреннего

угла
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для наружного

угла

ALM270118
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13.Монтаж конструкций

13.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.11. Кронштейны для крепления  в проем поворотных стоек

Кронштейны со вставным профилем ALM440001 используются для стоек, устанавливаемых под углом к

опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120...150мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяются после проведения расчетов для объекта .



Для установки навесной ограждающей балконной конструкции (крепления по перекрытиям)

используются специализированные несущие кронштейны .

Кронштейны изготавливаются из стали толщиной не

менее 4 мм и имеют цинковое покрытие толщиной не

менее 20 мкм (допускается полимерное окрашивание

либо цинконаполненное покрытие типа "Цинол").

Использовать кронштейны на объекте необходимо в

соответствии с проектом и прочностными расчетами .

Кронштейны крепятся к несущим конструкциям здания

(перекрытие, несущая балка и т.д.) с помощью анкеров

или сварного соединения.

Выбор типа анкеров, а также их количества и

месторасположения (отступ от края перекрытия,

межосевое расстояние) производится в соответствии с

расчетами и рекомендациями фирм-производителей.
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5
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0

Болт в сборе + алюм. втулка

Стойка конструкции

Плита перекрытия

Анкерный крепитель

Вставной профиль

Несущий кронштейн

Паронитовая прокладка

Вид сверху

13.Монтаж конструкций

13.13
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.12. Монтаж конструкций на выносе



13.Монтаж конструкций

13.14
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.13. Примыкание к перекрытию, выполнение противопожарной отсечки
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глубина стойки

ALM754307

Импост

Стойка

Нащельник нижний

Отметка чистого пола

Дюбель-гвоздь

Верхний нащельник

Анкер-клин

Тарельчатый дюбель

 крепления минплиты

Негорючий минераловатный утеплитель

Cтеклопакет со стемалитом
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13.Монтаж конструкций

13.15
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.14. Узел противопожарной отсечки

*Кронштейн крепления стойки к перекрытию условно не показан .



Рама оконная

48/ 30 мм

5
4

48

30

ALM254101

Наименование

профиля

Артикул Изображение Наименование

профиля

Артикул Изображение

Рама оконная

60/42 мм

42

5
4

60

ALM254102

ALM254100 Рама

42/42 мм

5
4

42

42

Cтворка

оконная

43/ 55 мм

ALM254211

43

6
4

55

ALM254302 Импост

78/42 мм

ALM254116 Стойка угловая

59/5 мм

6
4

Cтворка

оконная

35/ 47 мм

ALM254301

ALM254201

Импост

66/ 32 мм

35
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66
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5
4
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78

5
4

59

5
9

5

ALM254385 Притвор

дверной

27/42 мм

ALM254181

ALM254283

ALM254284

Cтворка

дверная

65/ 59 мм

Cтворка

дверная

83/ 41 мм

41

65

5
4

59

65

5
4

41

Рама дверная

для

открывания

наружу

41/ 65 мм

5
4

ALM254380 Цоколь

115/ 97 мм

ALM254180 Рама дверная

для

открывания

внутрь

65/ 41 мм

65

41

5
4

83

5
4

97

115

Профиль

порога

38/ 22 мм

ALM254390

54

38

2
2

8

2
1

Профиль

притвора

цоколя

8/21 мм

ALM254389

42

18

5
0

14.Приложения

14.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.1. Перечень системных профилей



Наименование

профиля

Артикул Изображение Наименование

профиля

Артикул Изображение

ALM254112 Стойка 100 мм

с одним усом

ALM254113 Стойка 100 мм

с двумя усами

ALM254114 Стойка

симметричная

100 мм

с двумя усами

6
0

100

1
6

7
8

100

1
6

1
0

4

100

1
6

ALM270118 Стойка

поворотная

70

6
5

6

Штапик

6 мм

Адаптер для

щеточного

уплотнителя

1
8

Штапик

21 мм

21

1
8

1
8

13

Штапик

13 мм

ALM254801

1
1

19.6

ALM244006

ALM244013

ALM244021

Отлив

15/ 12,5 мм

ALM460035

15

1
2
,
5

Профиль

стыка рам

9 мм

9

9
,
8

ALM244810

ALM254811
Адаптер

крепления

рамы в фасад

5

Адаптер для

щеточного

уплотнителя

ALM244801

20

20.8

8

ALM460816 Адаптер

наружный для

поворотной

стойки

1
6

25

40

1
2

ALM440001
Профиль

вставной

12 х 40 мм

Длина хлыста 3,0м

14.Приложения

14.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.1. Перечень системных профилей



Изображение Применение
Артикул

1
2

ALM425011

Угловой

соединитель

11 мм

Изготовление угловых

соединителей:

ALM754513

Для профиля

ALM254201

Штифт 3х10ммДлина штанги 3000 мм

6
0

ALM420012

Угловой

соединитель

16 мм

1
6

6
0

Изготовление углового

соединителя

ALM754511

ALM754711

ALM754713

Для профиля

ALM254101

ALM254301

ALM254201

ALM254211

Штифт 5х14 ммДлина штанги 3000 мм

2
8

ALM420015

Угловой

соединитель

28 мм

7
0

Изготовление угловых

соединителей:

ALM754512

ALM754521

ALM754712

Для профиля

ALM254100

ALM254102

ALM254302

ALM254181,

ALM254283

Штифт 5х14 ммДлина штанги 3000 мм

ALM420016

Угловой

соединитель

38 мм

3
8

8
0

Изготовление угловых

соединителей:

ALM754522

ALM754721

ALM754722

ALM754723

Для профиля

ALM254180

ALM254181

ALM254283

ALM254284

Штифт 5х14 ммДлина штанги 3000 мм

ALM425016

Угловой

соединитель

38/ 28 мм

Длина штанги 3000 мм

Изготовление

углового соединителя

ALM754523

Для стыка

ALM754283/ ALM754284

Штифт 5х14 мм

8
4

3
8

28

74

ALM425020

Угловой

соединитель

20 мм

Длина штанги 3000 мм

2
0

6
0

Изготовление углового

соединителя

ALM754514

Для профиля

ALM254211

Штифт 5х14 мм

Изображение Применение
Артикул

ALM440008

Импостный

соединитель

Изготовление

Т - соединителя

ALM754611-2

ALM754612-2

ALM754615-2

ALM754616-2

Для профиля

ALM754101

ALM754102

ALM754100

ALM754301

ALM754302

ALM754380

Штифт 5х14 ммДлина штанги 3000 мм

58

8

ALM440003

Импостный

соединитель

Изготовление

Т - соединителя

ALM754611-1

ALM754612-1

ALM754615-1

ALM754616-1

Для профиля

ALM754101

ALM754102

ALM754100

ALM754301

ALM754302

ALM754380

Штифт 5х14 мм
Длина штанги 3000 мм

58

1
4

14.Приложения

14.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.1. Перечень системных профилей



14.Приложения

14.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.2. Перечень технологической оснастки



14.Приложения

14.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.3. Перечень применяемых ножей для углообжимного станка



26

26

9

15

165

2
6

2
0

51.4

70

58

5
0

*

А

А

26

26

9

15

145

2
6

5
0

*

2
0

51.4

А

А

50

4 отв.

Ø11,0

8 отв.

Ø5,0

10 отв.

Ø5,0

4 отв.

Ø11,0

Пластина ALM1511

Пластина ALM1512

Пластина ALM1515

А - А (4:1)

5
0

2
6

2
6

4 отв.

Ø11,0

4 отв.

Ø5,0

2919

15

145

50

А

А

5х45°

2 фаски

Ø5

3

4
,
0
*

Ø10

14.Приложения

14.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.4. Чертежи пластин фасадного крепления ALM1511, ALM1512, ALM1515

       Фасадные пластины типа ALM предназначены для крепления светопрозрачных конструкций в

несущие проемы зданий и сооружений.

Материал: листовая сталь 4,0 мм (Сталь 235).

Покрытие - полимерное, толщиной не менее 60 мкм (или цинковое, толщиной не менее 20 мкм).
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14.Приложения

14.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.5. Чертежи кронштейнов крепления стойки к перекрытию

Кронштейны предназначены для крепления светопрозрачных конструкций к несущим конструкциям

зданий и сооружений согласно ТУ 5285-002-21593168-2007.

В комплект кронштейна входит:

- втулка Ø12х1,8мм, длина 30мм, 2 шт.;

- болт М8х55 ГОСТ 7798 оцинкованный, 2 шт.;

- гайка М8 ГОСТ 5915, оцинкованная, 2 шт;

-  шайба 8 увеличен. ГОСТ 6598, оцинкованная, 4 шт.

Материал: листовая сталь С235, толщина 4,0 мм

Покрытие - цинковое, толщиной не менее 20 мкм.

Обозначение: KNS -5-65 , где - 5 - тип кронштейна;

                                                        - 65 - размер вылета А в мм (65, 85, 105).



14.Приложения

14.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.6. Перечень нормативных документов и литературы




