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О ПРЕДПРИЯТИИ

HOPO – ïîñòàâùèê ñîâðåìåííûõ ðåøåíèé äëÿ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ 
îêíàìè è äâåðÿìè.

Ñòðîãàÿ ñèñòåìà êîíòðîëÿ íà âñåõ ýòàïàõ ïðîèçâîäñòâà îáåñïå÷èâàåò 
ñòàáèëüíî âûñîêîå êà÷åñòâî ïðîäóêòà/

Êîíòðîëü ñûðüÿ

Ïîëíàÿ ñèñòåìà òåñòèðîâàíèÿ è ðàçðàáîòêè ìàòåðèàëîâ. Ìû íå òîëüêî 
èçó÷àåì ïðîöåññ è òåõíè÷åñêîå ïðèìåíåíèå îáû÷íûõ ñïëàâîâ öèíêà, 
àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ, íåðæàâåþùèõ ñòàëåé, ñìîë è äðóãèõ ìàòåðèàëîâ, 
íî òàêæå çàíèìàåìñÿ èññëåäîâàíèÿìè, ðàçðàáîòêàìè è ïðèìåíåíèåì 
íîâûõ ìàòåðèàëîâ ñ âûñîêèìè êà÷åñòâåííûìè õàðàêòåðèñòèêàìè.

Êîíòðîëü ãîòîâîãî òîâàðà

Ñòðîãèå ñòàíäàðòû èñïîëíåíèÿ äëÿ êàæäîãî ïðîöåññà: 
îò ïðîåêòèðîâàíèÿ, îáðàáîòêè è ñáîðêè. Ìû êîíòðîëèðóåì âñå äåòàëè 
ïðîèçâîäñòâà, ÷òîáû ïðåäîñòàâèòü ïðîèçâîäèòåëþ êîíñòðóêöèé  ëó÷øóþ 
ïðîäóêöèþ.

Ñîâðåìåííàÿ ñèñòåìà òåñòèðîâàíèÿ

Ýêñïåðèìåíòàëüíûé öåíòð êîíòðîëÿ êà÷åñòâà HOPO è ïîëó÷èë 
«Ñâèäåòåëüñòâî îá àêêðåäèòàöèè ëàáîðàòîðèè CNAS».

СЕРТИФИКАТ

ТИПЫ ФУРНИТУРНЫХ ПАЗОВ

Ôóðíèòóðà äëÿ àëþìèíèåâûõ îêîí 
HOPO ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì:

•  ÃÎÑÒ 538-2014; 

• ÃÎÑÒ 30777-2012;

• ÃÎÑÒ 5088-2005.

Åâðîïàç 14–18 (Òèï 11, V.012) Åâðîïàç 10–14 (Òèï 31, V.022)

Ïàç ñòâîðêè 15/20 Ïàç ðàìû 14/18 Ïàç ñòâîðêè 15/20 Ïàç ðàìû 10/14,5
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ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ФУРНИТУРЫ

Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå Ñòðàíèöà

ASB20.20.021H4 Øïèíãàëåò ñ îãðàíè÷èòåëåì

ASBH20.10.06
Ðó÷êà øòóëüïîâîãî çàïîðà 
áåç îãðàíè÷èòåëÿ

ASLP20.00.021 Îòâåòíàÿ ïëàíêà øïèíãàëåòà

CATH51.10.38LH5
Êîìïëåêò ïåòåëü
ëåâûé/ïðàâûé

AFS10.00.01 Ïîäïÿòíèê íà ðàìå

AAS10.00.01 Ïÿòêà íà ñòâîðêå

ALP15.00.021 Ïðèæèì ñðåäíèé V.01

Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå Ñòðàíèöà

PH401.00.% Ðó÷êà

AGC50.00.021H4 Ðåäóêòîð äëÿ ðó÷êè

CTT55.20.38LH5
Íîæíèöû-ïåòëè + êîìïëåêò çàïîðíûõ 
ýëåìåíòîâ ëåâûé / ïðàâûé

AMCT20.00.021H4
Ïåðåêëþ÷àòåëü óãëîâîé 
äîïîëíèòåëüíûé

ALP10.00.021 Ïëàíêà îòâåòíàÿ íåðåã.

ALR28.65.021H4 Öàïôà äëÿ äîï. òî÷êè ðåãóë.



www.tbm.ru www.tbm.ru6 7

РУЧКА ОКОННАЯ HORVIK БЕЗ РОЗЕТКИ КВАДРАТНАЯ

PH401.00.168H2
PH401.06

PH402.00.168H2
PH402.06 

РУЧКА ОКОННАЯ HORVIK БЕЗ РОЗЕТКИ КРУГЛАЯ

Àðòèêóë Ìîäåëü Äèçàéí Öâåò ðåäóêòîð

PH401.00.168H2 Horvik êðóãëàÿ ÷åðíàÿ AGC50.00.021H4

PH401.06 Horvik êðóãëàÿ ÷åðíàÿ AGC50.00

PH401.00.00X Horvik êðóãëàÿ íåîêðàøåííàÿ AGC50.00.021H4

PH401.02 Horvik êðóãëàÿ íåîêðàøåííàÿ AGC50.00

Àðòèêóë Ìîäåëü Äèçàéí Öâåò ðåäóêòîð

PH402.00.168H2 Horvik êðóãëàÿ ÷åðíàÿ AGC50.00.021H4

PH402.06 Horvik êðóãëàÿ ÷åðíàÿ AGC50.00

PH402.00.00X Horvik êðóãëàÿ íåîêðàøåííàÿ AGC50.00.021H4

PH402.02 Horvik êðóãëàÿ íåîêðàøåííàÿ AGC50.00
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РЕДУКТОР ПРИЕМНЫЙ НАКЛАДНОЙ ПОД РУЧКУ HORVIK ШАБЛОН ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ ПОД РЕДУКТОР 
ПРИЕМНЫЙ НАКЛАДНОЙ

AGC50.00.021H4
AGC50.00 PH401-PH402

• Ðåäóêòîð íàêëàäíîé íå òðåáóåò ôðåçåðîâêè 
ïðîôèëÿ

• Ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü òðàíñïîðòèðîâêó 
êîíñòðóêöèè áåç ðó÷êè
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6.3

Оба крепежных поворотных 
эксцентрика должны быть параллельны 
пластине петли. Зацепить петлю 
крюком за вертикальный паз рамы 
и зафиксировать эксцентрики 
в горизонтальной части рамы

Перевести петлю 
в положение открыто 
на 900. 
Оба крепежных 
поворотных 
эксцентрика должны 
быть параллельны 
пластине петли. 
Зацепить петлю 
крюком 
за вертикальный 
паз рамы 
и зафиксировать 
эксцентрики 
в горизонтальной 
части рамы 
с помощью 
шестигранника 4 мм

Примечания:

1.Если высота створки превышает
1200 мм, рекомендуется установка
дополнительных прижимов
2. Все трущиеся детали должны быть
смазаны
3. Фурнитура должна устанавливаться
опытным специалистом
4. При установке фурнитуры должны быть
учтены местные условия, ветровая
нагрузка, этажность здания и т. п.
5. Угловая передача (6) должна быть
установлена правильно, т. к. имеет
на себе блокиратор некорректного
действия

Вкрутить
2 самореза 
в специальные 
отверстия

Затянуть 
по часовой 
стрелке 
шестигранником 
4 мм

Установка деталей на раму
1. Начать установку створки с нижней
петли (3–2), а потом закрепить
верхнюю (3–1).
2. Установить подпятник (7) впритык
в угол створки, а затем установить 
п/о ответную планку (8) впритык 
к подпятнику. Детали фиксируются 
шестигранником 2,5 мм.
3. Установить ответные планки
(9 и 12) согласно вычислениям
в инструкции.

Фиксация 
и регулировка петли 
осуществляется 
при помощи 
шестигранника 
4 мм

Регулировка петли по горизонту 
(-1 мм/ +2 мм) осуществляется 
шестигранником 4 мм

Вкрутить саморез 
в специальное 
отверстие

С помощью 
шестигранника 
2,5 мм 
закрутить 
до упора 
два винта 
на створочной 
части, пробив 
ими паз 

Соединить
регулировочный 
элемент с петлей 
(стрелка 6.3) 
и зафиксировать 
петлю саморезом 
из комплекта

Вставить 
регулировочный 
элемент в паз 
(стрелка 6.1), 
вставить петлю 
в паз 
(стрелка 6.2)

Метки на двигающейся части 
редуктора сопоставить с краями 
его корпуса

Если отверстие 
в тяге 8 мм, 
то используйте 
пластиковые 
кольца-
переходники 
из комплекта

8

Ось специальной 
позиционирующей насечки 
на ножницах должна 
совпадать с вертикальной 
поверхностью паза

8

Регулировка 
по вертикали 
(+4 мм) 
шестигранником 
4 мм

Вскрыть пазы всех 
четырех углов 
створки

Установка деталей на створку:
1. Завести в вертикальный паз со стороны петель
дополнительный прижим (11) или установить цапфу
(13) в тягу. Присоединить к тяге угловик (10) и завести
до упора. Зафиксировать угловик двумя винтами.
2. Из комплекта угловика (10) взять деталь с гребенкой
и соединить ее с ножницами (3–1). Завести ножницы 
(3–1) и тягу в паз со стороны ручки и соединить 
с угловиком (10) до щелчка.
3. Завести в горизонтальный нижний паз
дополнительный прижим (11) со стороны ручки или
установить цапфу (13) в тягу. Присоединить к тяге
угловик (10) и завести до упора. Зафиксировать угловик
двумя винтами. Деталь с гребенкой из комплекта
угловика здесь не используется.
4. Завести в вертикальный паз со стороны ручки сверху
п/о шпингалет (5) (для соединения с угловиком в
шпингалете нужно удалить нижний пластиковый
демпфер), нижнюю тягу, редуктор для ручки (2),
верхнюю тягу и угловой переключатель (6). Соединить
п/о шпингалет с угловиком (10) до щелчка. Угловой
переключатель (6) соединить с тягой ножниц (3–1).
5. Установить ручку (1) в редуктор (2) и зафиксировать
винтами.
6. Установить нижнюю петлю (3–2) согласно пошаговым
изображениям (6.1, 6.2 и 6.3).

Пятка на створке (4) 
не используется, если 
устанавливается 
дополнительный прижим

В
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Красный пластиковый 
элемент убирается 
только после установки 
ножниц и их фиксации

Регулировка прижима 
(+0,7/-0,7 мм)

Регулировка 
по прижиму 
на основном угловом 
переключателе 
и шпингалете (+1/-1 мм).

Характеристики

Откинуто

Поворот

Закрыто

Вес створки Ширина (SW) Высота (SH)

1200

При SH 560 мм, высота ручки – 260 мм.
При SH 600 мм, высота ручки – 300 мм.

3000*

Max. Max. Max.

560480
Min. Min.

100 kg

S
H

/2
-1

84

S
H

/2
-1

57

SW/2-194

SW/2-121

Закрутите винты, 
пробив ими паз

Регулировка 
в ножницах 
по горизонту (+/- 4 мм) 
с помощью 
шестигранника 4 мм
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РЕДУКТОР ПРИЕМНЫЙ ВРЕЗНОЙ 
ПОД РУЧКУ С КВАДРАТНЫМ ШТИФТОМ 7 ММ

Àðòèêóë
Äîðíìàññ, 
ìì

Ðó÷êà

AGC50.06.014H4 6 Ñ îäíîé ñòîðîíû

AGC50.06.014H4
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РЕДУКТОР ПРИЕМНЫЙ ВРЕЗНОЙ ПОД РУЧКУ 
С КВАДРАТНЫМ ШТИФТОМ 7 ММ

Àðòèêóë
Äîðíìàññ, 
ìì

Ðó÷êà

AGC50.26.014H4 26 Ñ äâóõ ñòîðîí

�

КОМПЛЕКТ ПОВОРОТНО-ОТКИДНОГО ОКНА

Àðòèêóë Îòêðûâàíèå Ðàìíûé ïàç, ìì Âåñîâàÿ íàãðóçêà, êã

CTT55.20.38LH5 Ëåâîå 10–14, 14–18 130

CTT55.20.38RH5 Ïðàâîå 10–14, 14–18 130

Â êîìïëåêò âõîäÿò:

• íîæíèöû ïîâîðîòíî-
îòêèäíûå;

• íèæíÿÿ ïåòëÿ;

• óãëîâîé ïåðåêëþ÷àòåëü;

• øïèíãàëåò ïîâîðîòíî-
îòêèäíîé;

• îòâåòíàÿ ïëàíêà 
øïèíãàëåòà ïîâîðîòíî-
îòêèäíîãî;

• ïÿòêà íà ñòâîðêå;

• ïîäïÿòíèê íà ðàìå;

• îòâåòíàÿ ïëàíêà;

• êîëüöà ïîëèìåðíûå.

AGC50.26.014H4

CTT55.20.38LH5
CTT55.20.38RH5
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ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ УГЛОВОЙ

ЦАПФА ДЛЯ ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ТОЧКИ ЗАПИРАНИЯ

AMCT20.00.021H4

ALR28.65.021H4

Ðåãóëèðóåòñÿ -1 / +1.

Ðîëèêîâàÿ ðåãóëèðóåìà öàïôà 
îáåñïå÷èâàåò ïëàâíîå çàêðûâàíèå.

ПЛАНКА ОТВЕТНАЯ НЕРЕГУЛИРУЕМАЯ

ПЛАНКА ОТВЕТНАЯ РЕГУЛИРУЕМАЯ

ALP10.00.021

AALP10.021

Íå ðåãóëèðóåòñÿ.

Ðàìíûé ïàç, ìì  – 10–14, 14–18.

Ðåãóëèðóåòñÿ -2,5 / +2,5.

Ðàìíûé ïàç, ìì  – 14–18.
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КОМПЛЕКТ ПОВОРОТНЫХ ПЕТЕЛЬ

Àðòèêóë Îòêðûâàíèå Ðàìíûé ïàç, ìì Âåñîâàÿ íàãðóçêà, êã

CATH51.10.38LH5 Ëåâûé 10–14, 14–18 100

CATH51.10.38RH5 Ïðàâûé 10–14, 14–18 100

ПЯТКА НА СТВОРКЕ

ПОДПЯТНИК НА РАМЕ

AAS10.00.01

AFS10.00.01

Ðàìíûé ïàç, ìì  – 10–14, 14–18.

CATH51.10.38LH5
CATH51.10.38RH5
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ПРИЖИМ СРЕДНИЙ ПОВОРОТНОГО ОКНА

РУЧКА ШТУЛЬПОВОГО ЗАПОРА БЕЗ ОГРАНИЧИТЕЛЯ

ASBH20.10.06

ALP15.00.021

Øòóëüïîâîé ïàç, ìì – 15–20.

Ðàìíûé ïàç, ìì  – 14–18.

ШПИНГАЛЕТ ШТУЛЬПОВОЙ С ОГРАНИЧИТЕЛЕМ

ОТВЕТНАЯ ПЛАНКА ШПИНГАЛЕТА ШТУЛЬПОВОГО

ASLP20.00.021

Ðàìíûé ïàç, ìì  – 10–14, 14–18.

ASB20.20.021H4

Øòóëüïîâîé ïàç, ìì – 15–20.
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Êîìïëåêò ïåòåëü ôðàìóæíûõ ñêðûòûõ

КОМПЛЕКТ ПЕТЕЛЬ ФРАМУЖНЫХ СКРЫТЫХ

CATH51.20

Àðòèêóë Ðàìíûé ïàç Âåñîâàÿ íàãðóçêà, êã

CATH51.20 10–14, 14–18 90
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