
Содержание

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
0.01



Содержание

0.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются



Термозолятор:

ALM757512

ALM757518

ALM757524

ALM757530

ALM757536

ALM757542

Стойка:

ALM157007

ALM157050

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150

Осевой размер A

A A

Длина ригеля = А - 50 мм

Длина изолятора = А - 50 мм

Заполнение = А - 24 мм12 12

25 25

25 25

Длина прижимной планки = А - 55 мм27,5 27,5

Длина декоративной крышки = А - 51 мм25,5
25,5

Ригель:

ALM157007

ALM157050

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150

Прижимная планка:

ALM157300

Декоративная крышка:

ALM157012

ALM157010

ALM157300

1. Определение размеров деталей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
1.01

1.1. Расчет размеров деталей ригеля, заполнения, прижимной планки

       и декоративной крышки.
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Стойка:

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150

Ригель:

ALM157050

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130
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Термозолятор:

ALM757512

ALM757518

ALM757524

ALM757530

ALM757536

ALM757542

ALM159303

ALM159016

Т-соединитель

из профиля ALM447001

Уплотнительный

элемент ригеля

ALM757802

Заглушка

крышки ригеля

ALM757804
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ALM159305

ALM159016
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Заглушка

крышки ригеля

ALM757804

*Определение точных размеров деталей при заданных углах возможно только при графическом построении

1. Определение размеров деталей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
1.02

1.2. Расчет размеров деталей для конструкций с наружным в плане углом .
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Стойка:

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150

Ригель:

ALM157050

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

Т-соединитель

из профиля ALM447001

Уплотнительный

элемент ригеля

ALM757802

Термозолятор:

ALM757512

ALM757518

ALM757524

ALM757530

ALM757536

ALM757542
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ALM757010

2,5

ALM757300

ALM159307

ALM159012

*Необходима фиксация ригеля к закладной со стороны боковых стенок профиля .

Определение точных размеров деталей при заданных углах возможно только при графическом построении

1. Определение размеров деталей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
1.03

1.3. Расчет размеров деталей для конструкций с внутренним в плане углом 22,5°.



Стойка:

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150

Термозолятор:

ALM757512

ALM757518

ALM757524

ALM757530

ALM757536

ALM757542

ALM159308

ALM159012
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Ригель:

ALM157050

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

А

L

M

1

5

7

0

1

0

А

L

M

1

5

7

3

0

0

Т-соединитель

из профиля ALM447001

Уплотнительный

элемент ригеля

ALM757802

*Необходима фиксация ригеля к закладной со стороны боковых стенок профиля .

Определение точных размеров деталей при заданных углах возможно только при графическом построении

1. Определение размеров деталей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
1.04

1.4. Расчет размеров деталей для конструкций с внутренним в плане углом 37,5°.



АLM757801

Вставные профили для стоек

артикул АLM467040...АLM467140
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Ось кронштейна

2
0

2
0

АLM757801

1 шт. на

соединение.

Герметик
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5,5х16 DIN7976.

ALM844216

6
5

9
5

Для установки фасадной конструкции , охватывающей несколько этажей здания , рекомендуется

стыковать стойки на вставных профилях ALM467040...ALM467140 (см. таблицу).

Шаг стоек и их длина определяются на основе статических расчетов для конкретного проекта .

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор , который

определяется расчетом (см. п.1.7) и обычно находится в диапазоне 5-10мм.

Длина вставного профиля

определяется статическим

расчетом узла

равнопрочного соединения,

а также удобством монтажа.

После фиксации детали

ALM757801, необходимо

верхнее отверстие детали

заполнить силиконовым

герметиком до момента

появления герметика в пазах

стойки (20гр).

1. Определение размеров деталей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
1.05

1.5. Расчет размеров деталей стойки для вертикального стыка .
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Дренаж стойки

АLM757803
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Ось ригеля

1

Ø

1

8

Отверстие в

прижимной

планке Ø18мм.

- заполнить силиконовым

герметиком (35 гр.)

5,5х16 DIN7976

АLM757801

1 шт. на

соединение.

Для организации влагоотвода и вентиляции фальца заполнения рекомендуется устанавливать

деталь ALM757803 c соответствующей подрезкой термоизоляторов (см. п.5.2).

Деталь ALM757803 устанавливается  в соответствии с привязкой к оси ригеля :

- в зоне нижнего ригеля конструкции - для влагоотвода,

- в зоне ригеля, расположенного над стыком стоек -  для влагоотвода,

- в зоне верхнего ригеля (зеркально относительно горизонта) - для вентиляции фальца

заполнения.

5

1. Определение размеров деталей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
1.06

1.6. Расчет размеров деталей стойки при установке дренажа ALM757803.



С
т
ы

к
 
с
т
о
е
к

Схематическое изображение
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Для удобства при проектировании,

зазор между стойками принимается

в диапазоне 5-10 мм, в зависимости

от расчета

узла стыка стоек

1. Определение размеров деталей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
1.07

1.7. Расчет температурного расширения стойки .



Диск пилы

Упор

О
п
о

р
а

Подставка

45 х 10,6 (8,6)

1.Профиль должен располагаться  таким образом ,

чтобы ближайшая его плоскость находилась под

прямым углом к диску пилы.

2.При установке профиля на рабочем столе

отрезного станка необходимо обеспечить его полное

прилегание к поверхности стола во избежание

перекоса.

3.Основное внимание следует уделять обеспечению

номинальных размеров заготовок с минимальными

допусками.

4.Резку заготовок,  в особенности под углом 45

градусов, производить за один заход (использовать

двухголовочную пилу).

5.Предельное отклонение угла реза профиля при

длине отрезаемой стороны должно быть :

- при длине 50 мм - не более +20`;

- при длине свыше 50 мм - не более +/-15`.

6.Качество реза обеспечивается :

- рабочим инструментом (диск с твердосплавными

пластинами);

- использованием смазывающе-охлаждающей

жидкости (СОЖ);

-использованием цулаг (подставок)*.

Упор

О
п
о

р
а

Упор

О
п
о

р
а

Упор

О
п
о

р
а

Подставка

32,5 х 19,5

2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.01

2.1. Правила реза заготовок профиля.



Ось ригеля
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4
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Начиная с ригеля ALM157090

необходимо дополнительное крепежное

отверстие для Т-соединителя

Отверстия в стойке под саморез 4,8х13 DIN7981 обрабатывать по разметке или по шаблону

ALM757900.

Заранее определить стойки с симметричным расположением отверстий (ригели

устанавливаются с двух сторон) и с несимметричным расположением отверстий .

Т-соединительПрофиль

ALM157050

    101

     81

     61

     41

     21

Расстояние

B [мм]

     16.2

     16.2

     16.2

     16.2

     16.2

     16.2

Расстояние

A [мм]

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150

ALM757601

ALM757602

ALM757603

ALM757604

ALM757605

ALM757606*     121

    51

     41

     31

     -

     -

Расстояние

С [мм]

    61

* - под заказ

2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.02

2.2. Обработка отверстий в стойке для Т-соединителя.



Ось ригеля

А В

С
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2

Начиная с ригеля ALM157090

необходимо дополнительное крепежное

отверстие для Т-соединителя

Отверстия в стойке для установки Т -соеденителя из профиля ALM757405 под саморез 4,8х13

DIN7981 обрабатывать по разметке или по шаблону ALM757900.

Заранее определить стойки с симметричным расположением отверстий (ригели

устанавливаются с двух сторон) и с несимметричным расположением отверстий .

Профиль

ALM157050

    101

     81

     61

     41

     21

Расстояние

B [мм]

     16.2

     16.2

     16.2

     16.2

     16.2

     16.2

Расстояние

A [мм]

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150     121

    51

     41

     31

     -

     -

Расстояние

С [мм]

    61

2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.03

2.3. Обработка отверстий в стойке для Т-соединителя переменного угла.
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длина ригеля

Отверстия Ø4,5/8,2 в ригеле под саморез 4,2х19 DIN7982 обрабатывать по разметке или по

шаблону ALM750901.
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длина ригеля

Отверстия Ø4,5 в ригеле под саморез 4,2х19 (арт.ALM864219) обрабатывать по разметке или

по шаблону ALM750901.

1-й вариант

2-й вариант
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2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.04

2.4. Обработка отверстий в ригеле под  Т -соединитель.



60 5020

5

5

20

250

1
6

.
5

35

Ø

6

4
6

.
6

8.4

80 30

5.8

8.4

4
6

.
6

85 20

3
.
9

5

1
0

2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.05

2.5. Обработка отверстий в прижимной планке ригеля ALM157300.

2.6. Обработка отверстий в декоративной крышке ригеля ALM157010.
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Отверстие - для установки

детали влагоотвода

ALM757803

2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.06

2.7. Обработка отверстий в прижимной планке стойки ALM157300.
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Для ригеля ALM157050 - ALM157070.

Для ригеля ALM157090 - ALM157150.

Отверстия в закладной сверлить по разметке или по шаблону ALM757903.
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±0.15
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+0.2
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X

+0.2

-0.5

* - под заказ

 ALM447001

2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.07

2.8. Изготовление стандартного Т-соединителя из профиля ALM447001.
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Для ригеля ALM157090 - ALM157150.

Отверстия в закладной сверлить по разметке или по шаблону ALM757903.

2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.08

2.9. Изготовление Т-соединителя c переменным углом из профиля ALM447005.
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Для организации влагоотвода в нижнем опорном узле с использованием уплотнителя ЭПДМ

ALM750040 необходимо выполнить фрезеровку стойки и вставного профиля .
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*-  h= min 55мм.

** - 80 ≤ H ≤ h+25
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2. Обработка профиля.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
2.09

2.10. Обработка стойки и вставного профиля под установку

гидроизоляции из ЭПДМ.



  Подготовка к сборке :

-подбор комплектующих;

-изготовление деталей алюминиевого каркаса и

термоизоляторов.

  Сборка отдельной стойки.

1.Установка Т-соединителей (сухарей ригеля).

2.Установка термоизолятора.

3.Установка уплотнителя стойки

4.Монтаж вставного профиля для стыка стойки по

вертикали (или кронштейна в сборе для ее крепления в

пол/ потолок).

  Сборка отдельных ригелей.

5.Установка термоизоляторов на ригели .

6.Установка уплотнителей на ригели .

  Сборка монтажной марки.

7.Установка и крепление к стойкам ригелей .

8.Установка детали дренажа ригеля ALM757802.

9.Установка уплотнителей на ригели .

10.Установка уплотнителей на стойки .

11.Установка опор под заполнение (на монтаже).

12. Установка детали дренажа стойки (на монтаже).

13. Установка детали дренажа стыка стоек (на монтаже)

Упаковка монтажной единицы, маркировка ее согласно

монтажной схемы.

  Установка наружного уплотнителя в прижимные планки

стоек и ригелей, отдельная их упаковка  и маркировка

согласно монтажной схемы.

  Упаковка и маркировка комплектующих для монтажа

фасадной марки (метизов, кронштейнов, подкладок под

стеклопакет и т.д.).

Сборка фасадных конструкций, выполняемая в условиях

производства, разделяется на мелкоузловую и

крупноузловую.

Мелкоузловая сборка подразумевает установку на

стойки ригельных сухарей, внутренних уплотнителей,

кронштейнов крепления, а также установку на ригели

уплотнителей.

Крупноузловая - сборка фасадных секций (монтажных

марок) позволяет получить более качественное

изготовление конструкций в контролируемой среде и

снизить трудоемкость монтажных работ .
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3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.01

3.1. Порядок сборки фасадной секции (монтажной марки).



3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.02

3.2. Размеры конструкций и требования к отклонениям размеров .



1

2.1

3

4,8х13

DIN7981

1

2.2

3

4,8х13

DIN7981

1-й вариант:

2-й вариант:

Последовательность сборки :

1. На вертикальную стойку (с установленным Т-соединителем) установить горизонтальный ригель.

2. Зафиксировать горизонтальный ригель к Т -соединителю саморезами 4,2х19:

 1-й вариант - 4,2х19 DIN7982 (2шт),

 2-й вариант - ALM864219 (2шт).

3. Вставить уплотнительный элемент дренажа ригеля ALM757802 (см. п.4.3).

4. Подрезать горизонтальный уплотнитель на 3х12мм (см. п.4.1 схема 1).

5. Соединить вертикальный уплотнитель стойки с горизонтальным уплотнителем ригеля с

помощью герметика (см.п.4.2).
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3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.03

3.3. Соединение стойка - стандартный ригель.



7981248_13

2.1

1

2

3

1

1-й вариант:

Последовательность сборки :

1. На вертикальную стойку (с установленными

Т-соединителем) установить наклонный ригель.

2. Зафиксировать наклонный ригель к Т -соединителю

саморезами 4,2х19:

 1-й вариант - 4,2х19 DIN7982 (2шт),

 2-й вариант - ALM864219 (2шт).

3. Вставить уплотнительный элемент дренажа ригеля

ALM757802. Предварительно разделив на 3 элемента (см.

п.4.3 схема 2). установить элементы детали ALM757802 в

стойку и ригель, соединив между собой с помощью герметика .

4. Подрезать горизонтальный уплотнитель на 3х12мм (см. п.4.3

схема 3).

5. Соединить вертикальный уплотнитель стойки с

горизонтальным уплотнителем ригеля с помощью герметика .

6. Заполнить отверстия в детали ALM757802 герметиком.
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3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.04

3.4. Соединение стойка - наклонный ригель под углом 0-45°.



Дренаж стыка стоек

АLM757801

Вставные профили для стоек

артикул ЕLM467040...ЕLM467140
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Дренаж стыка стоек

АLM757801

5,5х16

 DIN7976

6
5

9
5

1
5

1
5

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор , который

определяется расчетом (см. п.1.5) и обычно находится в диапазоне 5-10мм.

В верхнюю стойку на производстве устанавливается деталь вставного профиля и фиксируется с

помощью  саморезов 4,2х19 DIN7982. Количество саморезов крепления рассчитывается по

фактической нагрузке.

Для организации влагоотвода из верхний стойки в нижнюю , после монтажа конструкций (на

объекте) необходимо установить деталь дренажа стыка стоек ALM757801.

Саморез 4,2х19 DIN7982

 - 4шт.

После фиксации детали ALM757801,

необходимо  верхнее отверстие

детали заполнить силиконовым

герметиком до момента появления

герметика в пазах стойки (15 гр.).

3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.05

3.5. Вертикальное соединение стоек .
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4,2х19 DIN7982

 - 4шт.

Ось ригеля

Вставной профиль

Анкерная пластина

Прокладка,

паранит 2,0мм

 5,5х25 DIN7982

- 4(6) шт.

1
0

m
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5
5

*

      1. Отрезать заготовку вставного профиля в необходимый размер с таким расчетом , чтобы

верхняя отметка вставного профиля располагалась выше оси ригеля на 25мм.

* - В случае установки в нижнем опорном узле профиля для гидроизоляции , минимальный размер

вставного профиля составит 80мм.

      2. Соединить заготовку вставного профиля с анкерной пластиной через паранитовую

подкладку саморезами 5,5х25 DIN79825.

      3. Установить вставной профиль с анкерной пластиной в стойку и зафиксировать саморезами

4,2х19 DIN7982.

*- Количество саморезов крепления 4,2х19 DIN7982 рассчитывать исходя статических условий

объекта (минимум 4шт.).

* - минимальный размер в случае установки профиля

для гидроизоляции ALM150401.

A

A

A-A

38.4

3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.06

3.6. Соединение стойки с вставными профилями для установки на парапет .



Анкерная пластина

3,9х16 DIN7981

 - шаг 250мм.

      1. Отрезать  профиль для гидроизоляции ALM159401 в размер горизонтального  ригеля.

      2. Соединить профиль ALM159401 с горизонтальным ригелем саморезами 3,9х16 DIN7981

шагом 250мм.

      3. В профиль ALM159401 установить уплотнитель ALM750040. В зоне стойки уплонитель

дополнительно зафиксировать клей-герметиком Cosmofen 345.

8

Ригель

ALM159401

3,9х16 DIN7981

3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.07

3.7. Сборка ригеля с профилем для гидроизоляции ALM159401.



При остеклении фасада для крепления стеклопакета (или другого заполнения)  к стойке/ ригелю

применяются прижимные планки. При установке планок необходимо обеспечивать равномерное

давление на стекло. Обычный момент затяжки винтов составляет около 4,0 Нм. При остеклении

необходимо всегда контролировать , чтобы оба уплотнителя (наружный и внутренний) плотно

прилегали к заполнению, без

образования зазоров и неровностей .

Расстояние между отверстиями на концах планок

не должно превышать 60 мм. В общем случае

максимальное расстояние между отверстиями

составляет 250 мм.

Саморезы 5,5 х (L) DIN7976

Подбор длины самореза -

 по таблицам остекления .

3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.08

3.8. Установка прижимной планки.



Вертикальные декоративные крышки для стоек являются сквозными , т.е. проходят по

всей высоте витража (фасада), поэтому их устанавливают в первую очередь .

Горизонтальные декоративные крышки устанавливаются между вертикальными , во

вторую очередь.

Демонтаж декоративных крышек ввиду

необратимой деформации алюминиевого

профиля, необходимо производить

специальным съемником.

Следует избегать сочетания вертикальных (стойка)

и горизонтальных (ригель) декоративных крышек

одинаковой монтажной глубины.

Стыковые соединения декоративных

крышек

Декоративные крышки защелкиваются

на прижимные планки.

Неправильно.

Зазор, виден

неокрашенный торец

крышки

Правильно

3. Сборка конструкции.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
3.09

3.9. Установка декоративной крышки.



Внутренние уплотнители остекления устанавливаются как на производстве , так и на монтаже.

Уплотнитель ригеля больше длинны ригеля на 26 мм  + 1%.

Уплотнитель стойки устанавливать на участках между уплотнителями ригелей с допуском по

длине + 1%.

При установке уплотнители необходимо вдавливать в паз (желательно роликом), но не втягивать.

Стык уплотнителей заполнить полиуретановым герметиком (10 гр на соединение).

Уплотнитель ригеля

ALM757802

Стык уплотнителей

герметизировать

полиуретановым

герметиком (10 гр.).

Уплотнитель стойки

Наружные уплотнители ALM750004 (для плоских витражей) и ALM750007 (в стойки эркерных

витражей) устанавливаются в прижимные планки на производстве .

Нарезка уплотнителей производится согласно длинам заготовок прижимных планок с

добавлением 1% запаса.

Стык наружных уплотнителей

стойки и ригеля

Подбор уплотнителей в зависимости от толщины заполнения см .

Каталог FE50 архитектурный 4 раздел.

Схема 1.

4. Установка уплотнителей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
4.01

4.2. Установка внутреннего уплотнителя в стойку и ригель .

4.1. Установка наружного уплотнителя.



Отверстия  в детале

ALM757802

 заполнить полиуретановым

герметиком (10 гр.)

ALM757802

Уплотнитель ригеля

Уплотнитель стойки

Стык стойка-ригель под углом 90°.

α

°

1 2

3

схема 2

Стык стойка-ригель под углом 0 - 45°.

Стык деталей

герметизировать

полиуретановым

герметиком (15-35  гр.)

Уплотнитель ригеля

Уплотнитель стойки

1

2

3

12

3

схема 3

Lупл=Lриг*1,05+24

α

°

4. Установка уплотнителей.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
4.02

4.3. Установка детали отвода конденсата ALM757802 из ригеля в стойку .



Дренажная система в фасадной конструкции необходима для вентиляции паза заполнения

(вентиляция нескольких полей).

В дренажную систему входит:

- уплотнители стойки/ ригеля внутренние и наружные;

- деталь дренажа стыка стоек ALM757801;

- деталь дренажа стойки ALM757803.

Отверстие для детали ALM757803 делать на верхней и нижней кромках прижимной планки стойки .

Этим достигается выравнивание давления водяного пара по всем дренажным пазам и

обеспечивается проветривание каждого заполнения через все 4 угла.

Верхняя кромка:

Вентиляция паза для заполнения через

отверстие Ø 18 мм.

При высоте фасада до 8 метров

вентиляция паза для стекла, как

изображено, - сверху и снизу.

При высоте фасада более 8 метров

устанавливать деталь дренажа стыка

стоек ALM757803 через каждые 8

метров или 8 полей.

Нижняя кромка:

Вентиляция паза для заполнения через

отверстие Ø 18 мм.
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5. Вентиляция и отвод конденсата.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
5.01

5.1. Выравнивание давления пара и вентиляция паза заполнения .



Дренажный лоток ALM757803 из ПВХ осуществляет дренаж  и выводит воду за

профиль стойки наружу через алюминиевую прижимную планку . Размер "носика"

дренажного лотка в зависимости от заполнения необходимо подрезать бокорезами

по риске (см.схему 1)

Отверстие Ø18 мм в

прижимной планке

артикул ALM157300
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Схему установки

дренажного лотка

ALM757803 см.лист 1.06

A A

B

B

A-A

1
5

4
5

Ø

1

8

18

Дренажный лоток

ALM757803

герметизировать

Дренаж ригеля

ALM757802

герметизировать

(см. лист 3.03)

Ригель
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5. Вентиляция и отвод конденсата.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
5.02

5.2. Дренаж отдельных полей.



50

5
0

Дренаж ригеля

ALM757802

A A

B

B

Отверстие для закачки

герметика

Деталь дренажа ALM757802 осуществляет отвод конденсата из вертикального ригеля на изолятор

горизонтального ригеля.

A-A

Вертикальный

импост

ALM159010

Сквозной

изолятор

ригеля

Дренаж ригеля

ALM757802

герметизировать

Ригель

Дренаж ригеля

 ALM757802

B-B

5. Вентиляция и отвод конденсата.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
5.03

5.3. Дренаж стойка (вертикальный импост) - ригель.



Дренажный лоток ALM757803 осуществляет влагоотвод из стойки и выводит воду за плоскость

прижимной планки.

Дренажный лоток ALM757803 укорачивается до необходимого размера в зависимости от толщины

заполнения (см.схему 1, лист 5.02).
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5. Вентиляция и отвод конденсата.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
5.04

5.4. Дренаж стойка - нижний ригель.



Cистема ALUMARK FE50

Внутренняя текстура RAL 9016

Наружная текстура RAL 9016

Количество 1 шт.

Ширина 1650 мм

Высота 3300 мм

Площадь по габаритам 5,44 м2

Фрагмент фасадной конструкции
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6. Примеры расчета типовых конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
6.01

6.1. Вертикальный витраж.



7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.01
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7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.02



Отметка

верха

ригеля

Стойка

Ригель

Закладная

деталь

Анкерная

пластина

Паронитовая

прокладка

50 50

7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.03



50 50
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верха

ригеля

Монтажная

подкладка

Анкерная

пластина
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Ригель

Закладная

деталь

7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.04



Закладная деталь
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Болтовое соединение
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7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.05
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7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.06



Для установки фасадной конструкции снаружи стены здания (или по перекрытиям - навесной фасад)

используются П-образные кронштейны KNS-2, KNS-2.1, KNS-2.2.

2. Подвижный кронштейн , где стойка может

перемещаться в вертикальной плоскости , и

имеет свободу при термическом расширении .

Применяются кронштейны типа KNS-M-2.2.

2. Неподвижный кронштейн , где стойка

зафиксирована в вертикальной плоскости , но имеет

регулировку вылета от перекрытия . От перемещения

по горизонту стойку необходимо фиксировать

саморезом 5,5х25. Применяются кронштейны типа

KNS-M-2.1.

Кронштейны изготавливаются из стали толщиной 5 мм

и имеют цинковое покрытие толщиной не менее 9 мкм

(допускается полимерное окрашивание либо

цинконаполненное покрытие типа "Цинол").

Использовать кронштейны на объекте необходимо в

соответствии с проектом и прочностными расчетами .

Кронштейны крепятся к несущей конструкции (перекрытие,

несущая балка и т.д.) с помощью анкеров или сварного

соединения.

Выбор типа анкеров, а также их количества и

месторасположения (отступ от края стены, межосевое

расстояние) производится в соответствии с расчетами и

рекомендациями фирм-производителей.
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Отметка

перекрытия

1-го этажа

Отметка

перекрытия

2-го этажа

Кронштейн

KNS-2

2
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0

1
0

2
5

0

1. Универсальный кронштейн , где стойка может

перемещаться в вертикальной и горизонтальной

плоскости ( в зависимости от способа закрепления ).

Применяются кронштейны типа  KNS-M-2.

7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.07



Выбор типов кронштейнов - см. приложение.

Для проверки надежности узла крепления к кронштейну, к перекрытию, а также конструкции

самого кронштейна необходимо выполнить прочностной расчет.

Наиболее нагруженным является рядовой кронштейн, расположенный меду двумя другими

опорами, как по вертикали, так и по горизонтали.

Узел крепления испытывает воздействие от следующих нагрузок:

-от давления ветра;

-от веса конструкции и заполнения.

5.838.45.8

1
2
5

2
5

7
5

2
5
0

5
0

1
0

Г
а
б

а
р
и

т
 
в
е
р
х
н
е
й

 
с
т
о
й

к
и

Г
а
б

а
р
и

т
 
н
и

ж
н
е
й

 
с
т
о
й

к
и

Т
е
м

п
е
р
а
т
у
р
н
ы

й

ш
о
в

Для отвода кондесата

 из верхней стойки

в нижнюю

(применить деталь

артикул ALM757801)

Саморез 5,5х16 DIN7976

(rрепление детали

ALM757801)

Крепление вставного

профиля к верхней

стойке.

Саморез 4,2х19 DIN7982

4 шт. (по расчету)

Для изоляции контакта

алюминий - сталь

применить прокладку

из паронита толщиной

2 мм

В комплект кронштейна KNS входит:

 втулка Ø14х1,6мм, длина 54мм - 2 шт.;

 гайка М10 - 2 шт.;

 болт М10х90 - 2 шт.,

 шайба 10 - 4 шт.

Кронштейн

типа KNS

7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.08



7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.09



7. Монтаж конструкций.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
7.10
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8. Приложения.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
8.01

8.1.Перечень системных профилей.
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8. Приложения.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
8.02

8.1.Перечень системных профилей (Продолжение).



Артикул

N

п/п

Наименование Назначение Профили Примечание

ALM750901

ALM757903

Шаблоны

ALM757900 Шаблон для

сверления

Изготовление

отверстий

в стойке для

крепления сухаря

ригеля

ALM157050

ALM157070

ALM157090

ALM157110

ALM157130

ALM157150

Изготовление

отверстий

в ригеле для

крепления

к сухарю

Изготовление

отверстий

в детале сухаря

ригеля

(Т-соединителе),

изготавливаемом из

погонажного профиля.

Шаблон для

сверления

Шаблон для

сверления
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8. Приложения.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
8.03

8.2.Перечень технологической оснастки .
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A

A

A

А - А (2:1)

8. Приложения.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
8.04

8.3. Чертежи пластин фасадного крепления типа ALM.

       Фасадные пластины типа ALM предназначены для крепления ограждающих светопрозрачных

конструкций в  несущие проемы зданий и сооружений .

Материал: листовая сталь C235 ГОСТ27772, толщина 5 мм.

Покрытие:

 - полимерное, толщиной не менее 60 мкм,

 - цинковое, толщиной не менее 55 мкм.

ALM 1531

ALM 1532



KNS-2

А

8. Приложения.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
8.05

8.4. Чертежи кронштейнов крепления типа KNS.

Кронштейны типа KNS предназначены для крепления ограждающих светопрозрачных конструкций

к несущим конструкциям зданий и сооружений согласно ТУ 5285-002-21593168-2007.

В комплект кронштейна входит (*в зависимости от количества

отверстий крепления к стойке ):

- втулка Ø14х1,6мм, длина 54мм, 1 шт.;

- болт М10х90 ГОСТ 7798 оцинкованный, 1 шт.;

- гайка М10 ГОСТ 5915, оцинкованная, 1 шт;

-  шайба 10 увеличен. ГОСТ 6598, оцинкованная, 2 шт.

Материал: листовая сталь С235 ГОСТ27772, толщина 5,0 мм

Покрытие:  - цинковое, толщиной не менее 60 мкм.

    - порошковое, толщина не менее 60 мкм.

Обозначение: KNS -2.1-120 , где - 2.1 - тип кронштейна;

                                                        - 120 - размер вылета А в мм (120, 170).

Кронштейн универсальный  KNS-2.



А

А

KNS-2.1

KNS-2.2

8. Приложения.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
8.06

8.4. Чертежи кронштейнов крепления типа KNS (Продолжение).

В комплект кронштейна входит (*в зависимости от количества

отверстий крепления к стойке ):

- втулка Ø14х1,6мм, длина 54мм, 1 шт.;

- болт М10х90 ГОСТ 7798 оцинкованный, 1 шт.;

- гайка М10 ГОСТ 5915, оцинкованная, 1 шт;

-  шайба 10 увеличен. ГОСТ 6598, оцинкованная, 2 шт.

Кронштейн неподвижный KNS-2.1.

Кронштейн подвижный KNS-2.2.



8. Приложения.

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются
8.07

8.5. Перечень нормативных документов и литературы .


