— Alpha-Tape®ABS

Kantenbander. Edge bandings. Chants thermoplastique. Kpomku.

* Technisches Datenblatt

® Technical data sheet
®Données techniques band de chant
¢ TexHunueckme gaHHble Kpomkm Alpha-Tape®ABC

1] AIpha-Tape® ABS Lieferprogramm | Delivery program | Gamme de produits | Mporpamma

Design | Design | Design | [lu3aiiH

UN Unifarben, unlackiert | Plain colors non coated | Décors unis non laqués | OdHoysemHas 6e3 naka
UL Unifarben, lackiert | Plain colors coated | Décors unis laqués | O0HoysemHas ¢ 1akom
HR Dekore, lackiert | Decors coated | Décors laqués | [lepesonodobHas ¢ nakom

Profiltyp | Profile type | Type de profil | Tun npoduns

Alpha-Tape® ABS | AEC Breite Wandstarke
UN unlackiert | uncoated | non laqué | 6ez naxa Width Thickness
UL lackiert | coated | laqué | c nakom Largeur Epaisseur
HR Dekore | Decors | Décors | [lepesonodobHas ¢ iakom WnpuHa TonuwmHa

KB Kantenband | Edge banding

Chants thermoplastique | KpomouyHeit Mmamepuan 12,0 - 400,0 mm 0,4 - 40 mm

DM Durchmaserung | Throughgrains

Teinté dans la masse | [lepesonodobHas co ckeo3Hol cmpykmypoli 12,0 - 95,0 mm 2,0 - 3,0mm

Weitere Profiltypen sowie deren technische Daten entnehmen Sie bitte dem Internet oder unserer Firmenbroschiire.

Further profile types and their technical data are available on our homepage as well as in our corporate brochure.

Pour voir nos autres produits ainsi que leurs fiches techniques, veuillez SVP vous référer a notre brochure ou consulter notre site internet.
C AOMONHUTENBHBIMM TUMAMMN NPOGUANEN 1 NX TEXHUYECKUMM AaHHBIMM Bbl MOXeTe 03HaKOMWUTLCA Ha HaLLeM caiiTe MW B HallleM KaTasore.

E Toleranzen | Limits | Tolérances | [lonyctumbie oTkaoHeHNs

Wandstarke | Thickness | Epaisseur | Mo tonuimme Breite | Width | Largeur | o wuprHe
Untere Toleranz  Obere Toleranz Untere Toleranz  Obere Toleranz
Lower limit Upper limit Lower limit Upper limit
Tolérance mini Tolérance maxi Tolérance mini Tolérance maxi
HwxHaa rpaHmua BepxHsas rpaHuua HwxHAa rpaHnua BepxHas rpaHunua

0,40 - 0,80 mm -0,05 mm +0,05 mm 12,0 - 400,0 mm -0,20 mm +0,50 mm

0,90 - 1,00 mm -0,15 mm +0,10 mm

1,10 - 1,60 mm -0,20 mm +0,10 mm

1,70 - 2,00 mm -0,25 mm +0,05 mm

2,10 - 4,00 mm -0,30 mm +0,05 mm

E Planparallelitit | Level parallelism | Niveau de parallélisme | MapannensHocTs

Alle lieferbaren Breiten | All available widths | Toutes largeurs | Bce npovizBoaunble LNPUHBI < 0,1 mm
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n Vorspannung | Pre-tension | Précontrainte | lNpeaBapuTensHoe HaTaxeHVe

Breite <60 mm | Width <60 mm | Largeur <60 mm | LLUuprHa <60 MM 0,00 - 0,35 mm

B Langsverzug | Longitudinal deformation | Tension longitudinale | MpoaonbHas oTHocUTeNbHAs AedopmaLyis

Alle lieferbaren Breiten und Langen | All available widths and lenghts
Valable pour toutes largeurs et épaisseurs disponibles | [leiicTeyeT A5 BCex MPOU3BOANMBIX LUVPUH 1 TOJILLAH <30mm/1m

@ Farbe 1| Color | Couleur | Liger

Alpha-Tape® ABS | AEC L-Wert C-Wert Spectra magic Toleranzen

UN unlackiert | uncoated | non laqué | 6e3 naka L-value C-value Spectra magic Limits

UL lackiert | coated | laqué | c nakom L-valeur C-valeur Spectra magic Tolérances
L-Mokazatens C-lMokasatens PotocnekTpomeTp [Jonyckn

WeiBe Farben
White colors | Couleurs clair | besbin Lpet > 90 <5 Delta E | [lenbta E 0,5

Mittlere Farben
Medium colors | Couleurs moyenne | Cpeatue LgeTa 70 -90 < 60 Delta E | [lennta E 0.8

dunkle Farben
Dark colors | Couleurs foncée | TemHble LeTa 30-70 < 40 Delta E | [lennta E 1,5

1 GemaB CIE-Lab | According to CIE Lab | Selon systéeme du laboratoire CIE | Cornacto CIE Lab

Glanzbereich 2| Gloss | Brillance | YposeHb 6ecka

Alpha-Tape® ABS | AEC Glanzgradeinheit Toleranzen

uL?® lackiert | coated | laqué | c nakom Gloss scale Limits

HR Dekore | Decors | Décors | [lepeeonodobHas ¢ akom Degré de brillance Tolérances
CreneHb bnecka [onyckun
5° -30° -2 | +5
31°-70° +5

2 MeBwinkel 60° | Measuring angle 60° | Angle de mesure 60° | Yriomep 60°

3 UN: keine Glanzgradfestlegung maglich | UN: no fixing of gloss level possible | UN: pas de détermination du degré de brillance possible | UN: HeBo3mosxHOCTb durkcaLmn yposHs rsHLa

B Verarbeitung auf Bearbeitungszentren CNC | Processing on CNC machines

Mise en oeuvre sur les centres d'usinage CNC | O6paboTka Ha cTaHKax ¢ NporpaMmMHbIM yrpaBaeHvem

Wandstarke | Thickness | Epaisseur | Tosimna Ab Radius * | From radius | Dés rayon | HauuHas c paauyca
0,4 mm > 30 mm
1,0 mm > 40 mm
2,0 mm > 50 mm
3,0 mm > 70 mm

4 Bei optimaler Maschineneinstellung | At optimal adjustment | Par une utilisation optimale de la machine | Npu ontumansHoil HacTpoiike KPOMKOOBANLLOBOYHOTO LIEHTPa
Fiir engere Radien fragen Sie nach unserer ABS BAZ-Ausfiihrung. | Please ask for our ABS-BAZ-finish if you require tight radiuses.
Pour des rayons faibles, demandez notre ABS qualité BAZ. | [ins 6onee y3koro paavyca crpatveainte Hawe ABC-BAZ ncnonHeHue.
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El Eigenschaften | Properties | Propriétés | CeoiicTea

Alpha-Tape® ABS | AEC Wert Priifnorm
Value Standard for testing
Valeur Norme de controle

[Nokazatenb Bug ncnbitaHus

Lichtechtheit >6 1SO 4892-2

Fastness to light | Résistance a'la lumiére | CeeTocTolikocTb

Erweichungspunkt [ Vicat B 50 ] ~95°C I1SO 306

Softening pointe | Point de ramollissement | Temnepatypa pasmsryeHyis

Schrumpf <1% MKT Norm | MKT standard | Norme MKT | Hopma MKT
Shrinkage | Retrait | Ycaaka

Harte [ Shore D ] ~73 1ISO 868 [ DIN 53505]

Hardness | Dureté | Teepzaocts no LLopy D

Kratzfestigkeit [ Erichsen Test 318 No.1]° 4-6N MKT Norm | MKT standard | Norme MKT | Hopma MKT
Scratch resistance | Résistance aux éraflures | CroiikocTb K LiapaliaHbto

Chemische Bestiandigkeit 6 1B DIN 68861, Pt. 1 [ LGA tested ]
Chemical resistance | Résistance chimique | Xvimmnueckas crabunbHocTb

5 gilt nicht fiir UN unlackiert | uncoated | non laqué | 6e3 saxa
6 Ausnahme: Aceton, Etyl-Butylacetat | Exception: acetone, etyl-butylacetate | Exception : acétone, ethyl-butylacétate | Vickaiouerue: Aueton, sTun-6ytunaverat

E8] Brandverhalten | Fire behaviour | Comportement au feu | OrHectoiikocts

Werkstoff | Material | Matiere | Matepuan Bemerkung | Comment | Commentaire | 3ameuaHus

Alpha-Tape® ABS | AEC Brennbar | Inflammable | Inflammable | Bocrinamenstowmiics

EEl Klebeeigenschaften | Adhesion properties | Propriétés d’adhésion | AaresvonHeie ceoiicTea

Alpha-Tape® ABS-Kantenbénder sind riickseitig mit einem Haftvermittler beschichtet. Sie konnen mit allen marktiiblichen

HeiBschmelzkleber [auf Basis EVA, PUR, APAO] verarbeitet werden. Die Verarbeitung ist auch mit speziellen PO-HeiBschmelz-
klebern oder Dispersionsklebstoffen méglich. Wir empfehlen hier die Kontaktaufnahme mit unserer Anwendungstechnik. Bitte
beachten Sie die Verarbeitungshinweise der Klebstoff-Lieferanten insbesondere zur Auftragstemperatur und Auftragsmenge.

Alpha-Tape® ABS-edge bandings are coated with primer on their reverse side. Therefore, Alpha-Tape® ABS can be processed with all current hot-
melt agents based on EVA, PUR, APAO as well as specialized PO-hot-melts and dispersion adhesives. For further details contact our application
technology department. Please, observe instructions from your adhesive supplier also for processing temperature and quantity.

Les bandes de chant Alpha-Tape® ABS recouverts d'un primaire au verso. Elles peuvent étre plaquées sur les panneaux avec toutes les colles

thermofusibles du marché [a base d'EVA -ethyléne acétate de vinyle-, PUR -polyuréthane-, APAQO -polyalphaoléfines amorphes- 1. Le traitement
est aussi possible avec les colles thermofusibles PO spéciales ou les colles en dispersion. Nous vous recommandons de nous contacter pour toute
précision sur les techniques d'application. Bien respecter SVP les instructions des fournisseurs de colle en particulier la température et la quantité.

KpomouHbiii matepuman Alpha-Tape” ABC NOKpbIT C 06paTHOV CTOPOHbI aAre3noHHbIM CPeacTBOM. MoxHO obpabaTbiBaTb NH06bIMM
NCMONb3yeMbIMU Ha pblHKe Kiiein-pacrnnaBamu [ Ha ocHoBe CIBA, noanypetaHa, APAO ]. BoamoxkHa obpaboTka co creupanbHbIM
COMONVMMEPHBIM K/leeM-PpacriaBoM Win AUCMEPCUOHHBIMU KieaMU. PeKOMeHAyeM 03HaKOMUTLCA C HaLLie TEXHONIOMMEN MO NPUMEHEHNIO.
lMo>kanyrcra, 03HaKOMbTECh C TEXHONOTMYECKUMMN MHCTPYKLIMAMM MOCTaBLLMKa kies, 0CObeHHO obpaTuiTe BHUMaHWe Ha Temnepatypy
HaHeCeHWs 1N KOIMYeCTBO HaHeCeH.
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EE] Reinigung | Cleaning | Nettoyage | Yucrka

Zur Reinigung von Alpha-Tape® ABS-Kanten empfiehlt sich der Einsatz von speziellen Kunststoffreinigern. Die Eignung sollte
vor dem Einsatz durch Tests abgesichert sein. Stark I6sungsmittelhaltige oder alkoholische Zusammensetzungen sollten nicht
verwendet werden.

For cleaning Alpha-Tape® ABS-edge bandings MKT recommends special plastic cleansing agents. Test first reliability on a small
sample. Never use alcohol-based or solvent-based cleaners.

Pour le nettoyage des bandes de chants Alpha-Tape® ABS, il est recommandé d'utiliser des nettoyants synthétiques spéciaux. Des
essais devront étre effectués au préalable. Les nettoyants a base de solvants ou d'alcool ne devront pas étre utilisés.

[ins unctkun kpomkm Alpha-Tape® ABC pekoMeHZ0BaHO WCMO/Ib30BaTh CMelabHble OUMCTUTENM MO NAACTVKY. Mepes
MCnoJsib30BaHNeM HeobXoAMMO MPOBECTM TECT Ha NPUMeHAeMOoCTb. OuncTUTeNw, cosepxallme CUibHble pacTBOPUTENN U CNMPT
NPVMEHATb Hesb3s.

13 | Lagerung | Storage conditions | Conditions de stockage | Xparerue

Alpha-Tape® ABS-Kantenbinder kénnen bei sachgeméaBer Lagerung, kiihl [< 30°C ] und trocken sowie vor Sonnenlicht und
Staub geschiitzt, mindestens 1 Jahr gelagert werden.

Stored under proper conditions — on a dry and cool place [< 30°C ], protected from direct sunlight and dust —, Alpha-Tape® ABS
edge bandings are applicable for a minimum period of one year.

Les bandes de chants Alpha-Tape® ABS peuvent étre stockées au moins un an dans un local approprié : frais [< 30°C ] et sec, protégé
des rayons UV et des poussiéres.

Mpu Haanexaluem xpaHeHun kpomka Alpha-Tape® ABC MOXeT XpPaHWUTHCA MUHVMYM B TeYeHUe OAHOTO ro4a, B NpoxnagHom [< 30°C |
“ CyXxoM mecTe, obeperaTb OT MblAN U CONHEYHbIX NyYent.
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