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Îïåðàöèÿ Ôóðíèòóðà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ïðîôèëü Êîëè÷åñòâî Ðàçìåðû

C640/01

1 L  – 42

C640/02

1 L  – 42

C640/03

2 H

C640/10

2 H – 57

C640/11

2 H – 57

C640/12

4 (L  – 33) / 2

1.2.Îïåðàöèîííàÿ êàðòà

www.tbm.ru 1.02



Ïðîôèëü Êîëè÷åñòâî

C640/01 1 L

C640/02 1 L

C640/03 2 H

C640/10 4 h

C640/11 2 h

C640/12 6  l

C640/30 1 h

9FE/03 8 h, 12 l (ôåòð)

Ôóðíèòóðà Íàçâàíèå Êîëè÷åñòâî

Çàùåëêà 3

Ðîëèê 6

8KT/30 Ìîíòàæíûé êîìïëåêò 2

Âèä  ñáîêó

Í – 57

H

Âèä  ñâåðõó

(L – 62) / 3

L – 42

L

Ðàñ÷åò

ÐÀÇÌÅÐÛ

h = H –57 mm

l = (L – 62 mm) / 3

ÑÒÅÊËÎ

H – 141 mm

(L – 272 mm) / 3

1. Определение размеров деталей раздвижного окна

1.3. Размеры деталей раздвижного окна с 3 мя створками

1.03



Îïåðàöèÿ Ôóðíèòóðà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ïðîôèëü Êîëè÷åñòâî Ðàçìåðû

C640/01

1 L  – 42

C640/02

1 L  – 42

C640/03

2 H

C640/10

4 H – 57

C640/11

2 H – 57

C640/12

6 (L  – 62) / 3
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185

18

30
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Í – 57

H

Ôóðíèòóðà Íàçâàíèå Êîëè÷åñòâî

Çàùåëêà 3

Ðîëèê 8

8KT/30 Ìîíòàæíûé êîìïëåêò 2

(L – 24) / 4

L – 42

L

Ïðîôèëü Êîëè÷åñòâî

C640/01 1 L

C640/02 1 L

C640/03 2 H

C640/10 4 h

C640/11 4 h

C640/12 8  l

C640/30 1 h

9FE/03 10 h, 16 l (ôåòð)

Âèä  ñáîêó

Ðàñ÷åò

ÐÀÇÌÅÐÛ

h = H –57 mm

l = (L – 24 mm) / 4

ÑÒÅÊËÎ

H – 141 mm

(L – 304 mm) / 4

Âèä  ñâåðõó

Ñåðèÿ Ñ640

www.tbm.ru1.05

1. Определение размеров деталей раздвижного окна

1.5. Размеры деталей раздвижного окна с 4 мя створками



Ïðîôèëü Êîëè÷åñòâî Ðàçìåðû

C640/01

1 L  – 42

C640/02

1 L  – 42

C640/03

2 H

C640/10

4 H – 57

C640/11

4 H – 57

C640/12

8 (L  – 24) / 4

Îïåðàöèÿ Ôóðíèòóðà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

Ìàòðèöà

10 20
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Ïðîôèëü Êîëè÷åñòâî

640/01

1

640/02

1

640/03

2

Íàçâàíèå Êîëè÷åñòâî

Çàùåëêà 4

Ðîëèê 10

Ìîíòàæíûé êîìïëåêò 3

640/11

4

640/10

6

640/12

10

640/30

2

Âèä  ñâåðõó

Âèä  ñáîêó

www.tbm.ru1.07

1. Определение размеров деталей раздвижного окна

1.7. Размеры деталей раздвижного окна с 5 мя створками



Íàçâàíèå Êîëè÷åñòâî

Çàùåëêà 4

Ðîëèê 12

Ìîíòàæíûé êîìïëåêò 3

Ïðîôèëü Êîëè÷åñòâî

640/01

1

640/02

1

640/03

2

640/12

12

640/11

6

640/10

6

640/30

2

Âèä  ñâåðõó

Âèä  ñáîêó

www.tbm.ru 1.08

1. Определение размеров деталей раздвижного окна

1.8. Размеры деталей раздвижного окна с 6 мя створками



2.1. Обработка профиля рамы С640/02  (С640/02М)

* Пробивка на матрице C640
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Вид Б

Вид Б

А А

2.2. Обработка профиля рамы С640/03  (С640/03М)

2.3. Обработка профиля штульпа С640/30

А А

21.9

2
4

2.Обработка профиля

2.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



2.4. Обработка профиля стврки С640/10
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Вариант фрезеровки отверстия под защелку

Вариант фрезеровки отверстия под защелку
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2.Обработка профиля

2.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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2.5. Обработка профиля вертикальной центральной створки С640/11

Б-Б

* Пробивка на матрице C640

2.Обработка профиля

2.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



3.1. Порядок сборки

1.Подготовка к сборке:

-подготовка комплектующих;

-подборка деталей алюминиевого каркаса

2.Сборка рамы:

-установка резиновых подкладок;

-установка ответной части защелки;

-сборка угловых соединений по контуру.

3.Сборка створок:

-установка фетра в профиль створок;

-установка роликов в нижний профиль

створки;

-установка уплотняющих прокладок в

нижний и верхний профили;

-сборка угловых соединений по контуру;

-установка защелки в проем, оставляя

индикатор позиции красного цвета

по-направлению вниз, и закрепить к

профилю.

4.Сборка конструкции.

-установить створки в раму конструкции,

имея в виду, что защелки направляются во

внутрь помещения;

-отрегулировать по высоте ответную часть

защелки;

-закрепить, соответственно рабочему

уровню защелки язычка, к профилю рамы

конструкции при помощи винтов.

борка раздвижной конструкции

3.Сборка раздвижной конструкции

3.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



3.3. Схема сборки нижнего узла С640/02 + С640/03

C640/02

C640/03

FRX0041.12

ROS0129.06

3
1
.
4

6
0

1
5

1
5

32

C640/03

C640/02

8KT/30 [ROS0129.06]

9VA/33 [FRX0041.12]

3.2. Схема сборки верхнего узла С640/01 + С640/03

C640/01

ROS0129.06

FRX0041.12

9VA/33 [FRX0041.12]

C640/01

C640/03

6
0

1
5

1
5

8KT/30 [ROS0129.06]

Вид A

Вид A

3.Сборка раздвижной конструкции

3.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Á – Á

С640/10

С640/12

Вид A

Вид A

Б

Б

8KT/30 [ROS0129.06]

9VA/33 [FRX0041.12]

19

5
2

8KT/30 [ALT0003]

FRX0041.12

18.8

11

22

À

С640/10

С640/12

11

22

9VA/33 [ALT0006]

Б

Б

55

Б - Б

3
4

.
4

19

18.8

8KT/30 [ALT0003]

5
2

5
2

FRX0041.12

ROS0129.06

3.5. Схема сборки нижнего узла С640/10 + С640/12

3.4. Схема сборки верхнего узла С640/10 + С640/12

3.Сборка раздвижной конструкции

3.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



С640/11

С640/12

8KT/30 [ROS0129.06]

8KT/30 [ROS0129.06]

9VA/33 [FRX0041.12]

Вид A

2
4
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18.8

28
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19

Б - Б

8KT/30 [ALT0003]

9VA/33 [ALT0006]

ROS0129.06

3
4
.
4

3.6. Схема сборки узла С640/11 + С640/12

3.Сборка раздвижной конструкции

3.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



RF = фальц рамы = RA - 2Z

RA = наружный размер рамы

Z Z

2

4.1.Размеры деталей окна без открывания. Рама P400/01.

P400/01

GA = размер заполнения = RF - 4

2

P400/01

RF = фальц рамы = RA - 2Z

RA = наружный размер рамы

Z Z

2

P640/35

GA = размер заполнения = RF - 4

2

4.2.Размеры деталей окна без открывания. Рама P640/35.

P640/35

4.Определение размеров деталей оконного блока

4.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



P400/01P400/01 P400/02 P400/02

FF = фальц створки = FA - (2X)

FA = наружный размер створки = RA - 2Z+12

X

2

GA = размер заполнения = FF - 4

6.3 6.3

X

2

RF = фальц рамы = RA - 2Z

RA = наружный размер рамы

Z Z

4.3.Размеры деталей окна внутреннего открывания. Рама P400/01.

4.4.Размеры деталей окна внутреннего открывания. Рама P640/35.

P400/02 P400/02

FF = фальц створки = FA - (2X)

FA = наружный размер створки = RA - 2Z+12

X

2

GA = размер заполнения = FF - 4

6.3 6.3

X

2

RF = фальц рамы = RA - 2Z

RA = наружный размер рамы

Z
Z

P640/35P640/35

4.Определение размеров деталей оконного блока

4.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



5.1.Правила резки заготовок профиля

Диск пилы

Упор

О
п
о

р
а

1.Профиль должен располагаться  таким образом,

чтобы ближайшая его плоскость находилась под

прямым углом к диску пилы.

2.При установке профиля на рабочем столе

отрезного станка необходимо обеспечить его полное

прилегание к поверхности стола во избежание

перекоса. Для удобства прижима профилей

несимметричного сечения  использовать цулаги.

3.Основное внимание следует уделять обеспечению

номинальных размеров заготовок с минимальными

допусками.

4.Резку заготовок,  в особенности под углом 45

градусов, производить за один заход (использовать

двухголовочную пилу).

5.Предельное отклонение угла реза профиля при

длине реза должно быть:

- при длине 50 мм - не более +20`;

- при длине свыше 50 мм - не более +/-15`.

6.Качество реза обеспечивается:

- рабочим инструментом (диск с твердосплавными

пластинами);

- использованием смазывающе-охлаждающей

жидкости (СОЖ);

-использованием цулаг (подставок под профиль)

Упор

О
п
о

р
а

Для профиля P400/07

Для профиля P400/02

1
7
.
8

43.5

Для профиля P400/01

Упор

О
п
о

р
а

36.5

1
4

5.Обработка оконного профиля

5.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Рама: P400/01

Створка: P400/02

5.2.Обработка профиля под соединение
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Рама: C640/35

Импост: P400/07, P400/17

Шаблон ALM240916
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5.Обработка оконного профиля

5.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



4

1
5

Паз 8х28 мм для удаления конденсата в

профиле рамы.

Вентиляционные отверстия B1 Ø8 мм в

профиле створки. Отверстия сверлить с

шагом 50 мм друг относительно друга.

Вентиляционные отверстия B2 Ø8 мм в

профиле створки для влажных помещений.

Отверстия B2  сверлить насквозь.

B1

B2

B1

A< 800

B1

B2

FB

Обозначения на схеме

Отверстия в профиле створки

Количество отверстий для удаления конденсата и выравнивания давления

выполняют в зависимости от ширины рамы.

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - через каждые 800 мм.

Отверстия в створке не должны находится напротив отверстий в раме.

P400/02

5.3.Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции фальца

и выравнивания давления в створке с внутренним открыванием

4

4

Отверстия в профиле рамы и импоста

Количество отверстий для удаления конденсата выполняют в

зависимости от ширины рамы.

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - через каждые 800 мм.

На отверстие (водоотводящий паз) устанавливают

ПВХ-колпачек: ALM770331 - белый, ALM770332 - черный.

 P400/01

~ 10026

8

1
8

Паз 8х26

пробивать на штампе ???

8

1
8

50A < 800

Сверлить отверстия в профиле створки

15

4

4

5.Обработка оконного профиля

5.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



5.6.Обработка отверстий под установку ручки.
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5.Обработка оконного профиля

5.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



5.7.Фрезеровка импостного  и цокольного профиля

Для профилей: P400/07/ P400/17

Оборудование: торце-фрезерный станок

14 0

3.5

5
3

2
5

P400/07

Длина цоколя

Для профилей: P400/61

Оборудование: торце-фрезерный станок

14 14

Длина импоста

3.5

1
0

0

8
6

5.Обработка оконного профиля

5.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.1. Порядок сборки оконного блока

1.Подготовка к сборке:

-подготовка комплектующих;

-подборка деталей алюминиевого каркаса

2.Сборка рамы:

-установка импостов;

-сборка угловых соединений по контуру.

3.Сборка створки:

-сборка угловых соединений по контуру.

4.Установка уплотнителей в раму и

створку. В местах установки петель на

створку  уплотнитель вырезать на ширину,

обеспечивающую плотное прилегание

полупетли к профилю створки.

5.Установка фурнитуры в раму и створку.

6.Проверка равномерности зазора 9 мм

между рамой и створкой по периметру,

необходимая регулировка с помощью

петель.

7.Проверка работы фурнитуры 3-х

кратным открыванием-закрыванием

створки. Механизм должен работать без

заеданий.

8.Установка заполнения в проем

выполняется как на производстве, так и на

монтаже.

Для исключения провисания створки

устанавливаются опорные и

расклинивающие подкладки. Заполнение

фиксируется штапиками: сначала

устанавливаются  горизонтальные

штапики, затем - вертикальные штапики,

потом вставляется по контуру

уплотнитель.

9.После установки заполнения необходимо

проверить работу фурнитуры

10.При необходимости устанавливаются

колпачки  на водоотводящий паз и

монтажные скобы.

6. Cборка конструкции окна

2 22

222

5/ 7/ 9 333 4 6

63 8

6.Сборка конструкции окна

6.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



 Размеры конструкций и требования к отклонениям размеров

6.Сборка конструкции окна

6.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.3. Угловое соединение рамы C640/35.

60
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Вид A

Вид A

Б

Б

Б-Б

9ES/11[ALT0009]

ALT0126

ELM0344

ELM1344

C640/35

3
7

6.Сборка конструкции окна

6.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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6.5

1317

1
4

8

6.4. Угловое соединение рамы P400/01

P400/01

9ES/08

ALT0110/250

ELM0340

ELM1340

R

4

4
0

25

А-А

6.Сборка конструкции окна

6.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.5. Угловое соединение створки P400/02

P400/02

Вид A

Вид A

Б

Б

Б-Б

4
4

.
4

47

8
1

4

23.5

13

6.Сборка конструкции окна

6.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



14.5

6.6. Соединение рамы С640/35 с импостом P400/07

40

3.5

Вид A

С640/35

Ø 10

9ES/80

ALT0011

ELM0342

1
8

P400/07

Вид A

3
4

.
5

60

6.Сборка конструкции окна

6.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.7. Соединение рамы P400/01 с импостом P400/07

14.5

40

3.5

1
4

3
4
.
5

P400/07

P400/01

Вид A

Вид A

6.Сборка конструкции окна

6.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.8. Cоединение импостов P400/07

P400/07

P400/07

Ø 10

9ES/80

ALT0011

ELM0342

Ø 10

6.Сборка конструкции окна

6.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



2 2

2 14 2

33

3

1.Начинать установку в паз профиля с середины

верхнего горизонтального профиля, поз. 1.

2.Вставить уплотнитель по очереди во все углы, поз. 2.

3.Установить уплотнитель на участках между углами,

поз. 3.

4.Отрезать уплотнитель без остаточного удлинения и

соединить быстросохнущим EPDM-клеем (HIM 0013),

поз. 4.

5.Зазоры и неровности в местах стыка  и углах не

допускаются.

Последовательность операций:

7.1. Установка наружного уплотнителя в раму и створку

7. Установка уплотнителей в оконный блок

Схема установки

Линия стыка

9GO/42

7.Установка уплотнителей

7.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



A

7.2. Установка уплотнителя притвора в створку

7.3. Установка внутреннего уплотнителя под штапик

1.Установить заполнение в проем.

2.Установить горизонтальный штапик для крепления

заполнения.

3.Отрезать горизонтальный уплотнитель  с  припуском

1-2% и вставить оба конца уплотнителя так, чтобы они

касались фальца  вертикального профиля рамы (створки),

поз. 1.

4.Вставить отрезки в зазор между заполнением и

штапиком, чтобы верхние поверхности уплотнителя и

штапика находились в одной плоскости, поз. 2.

5.Установить вертикальный штапик для крепления стекла

(встык с горизонтальным штапиком).

6.Отрезать вертикальный уплотнитель с припуском 1-2% и

установить  по аналогии с п. 3 так, чтобы он  плотно

прилегал к горизонтальному уплотнителю, поз. 3, поз. 4.

7.Зазоры и неровности в местах стыка не допускаются.

Последовательность операций:

Схема установки

1.Установить уплотнитель 9GO/42, начиная с

середины  в верхнем горизонтальном профиле

створки.

2.Вставить уплотнитель в паз профиля по

контуру, без растяжения и обрезать для стыка.

Для удобства подрезки использовать ножницы

для уплотнителя

Vario DSV1521.

3.Соединить стык быстросохнущим

EPDM-клеем (HIM 0013).

4.В области угловых опор и поворотных петель

обрезать рабочую кромку согласно схеме

установки.

5.Зазоры и неровности в местах стыка не

допускаются.

6.По аналогии устанавливается уплотнитель

9GO/42 в раму (узел Б), а также уплотнитель

9GO/42 в раму и створку  двери.

Последовательность операций:

Схема установки

A(4:1)

Б

9GO/42

1

4

2

3

1 2

4

3

9GO/04 (3мм)

(9GO/04(2мм)

ALM770205

ALM770207)

7.Установка уплотнителей

7.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



О

Ф

Поворотно-откидноеПоворотное

Ф

Ф

Ф

Ф

Ф О

Без открываний

Откидное Откатное

9. Установка заполнения

1.Заполнение устанавливается в световой проем  в соответствии с проектом.

Зазор между краем заполнения и фальцем должен быть равномерным по всему контуру.

Для стеклопакета - спейсер не должен выступать за наружный габарит стекла.

2.Для обеспечения компенсационного зазора между заполнением и алюминиевой конструкцией

применяют подкладки из полипропилена и рихтовочные пластины из ПВХ. По своему

назначению они подразделяются на опорные и фиксирующие. Длина подкладок - 100мм.

3.Опорные подкладки служат для передачи нагрузки от собственного веса заполнения на раму/

створку.

4. Фиксирующие подкладки обеспечивают центровку заполнения в световом проеме, а также

исключают возможность его смещения при открывании створок.

5.Подкладки не должны закрывать отверстия для отвода конденсата.

6.Расстояние от подкладки до угла должно составлять примерно длину подкладки. Для передачи

нагрузки на угловой соединитель, можно установить подкладку непосредственно в углу.

7.При монтаже широких стекол для окон без открываний подкладки следует устанавливать на

расстоянии 250 мм от угла.

Ф = фиксирующая (расклинивающая) подкладка

О = опорная подкладка

Ф

Ф

О О

Ф Ф

О О

Ф Ф

Ф Ф

Ф Ф

О О

Ф Ф

Ф Ф

Ф Ф

9.Установка заполнения

9.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



10.1.Определение горизонтальных размеров двери с внутренним открыванием

10.2.Определение горизонтальных размеров двери с наружным открыванием

P400/11

P400/16

P400/11

P400/16

36.5

5.5

56

FB = RА - 73

FF = Фальц створки = FB - 112

56 36.5

5.5

GA = Размер стекла = FF - 8

4

4

DG = Размер в свету = RF - 28

14 14

42 RF = RA - 84

RA

P400/11

P400/17

P400/11

P400/17

FF = Фальц створки = FB - 112

14

DG = Размер в свету = RF - 28

RF = RA - 8442

4

GA = Размер стекла = FF - 8

4

36.5

5.5

64.5 36.5

5.5

64.5

FB = RF - 73

14

56

10.Определение размеров деталей
некомпланарного дверного блока

10.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



10.3.Определение вертикальных размеров двери  с притвором,

низ из створочного профиля

Дверь внутреннего открывания Дверь наружного открывания
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10.Определение размеров деталей
некомпланарного дверного блока

10.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



11.Обработка дверного профиля

11.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.1. Обработка рамы P400/11 горизонтальная верхняя.
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11.2 Обработка профиля створки P400/16 для установки замка.

11.Обработка дверного профиля

11.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



11.Обработка дверного профиля

11.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.3. Обработка профилей под соеденитель импоста.



12.Сборка конструкции двери

12.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.1. Сборка углового соединения створки



12.Сборка конструкции двери

12.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.2. Сборка углового соединения рамы



12.Сборка конструкции двери

12.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.3. Сборка импоста P400/17

12.4. Установка порога



13.Установка фурнитуры для дверей

13.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.1.Выбор фурнитуры для дверей



13.Установка фурнитуры для дверей

13.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

13.2.Установка шпингалетов
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Осевой размер A (Шаг стоек)

A A

Длина импоста A-42

Заполнение A-46

21*

56

3
.
5

14

9
5

Импосты: P400/07,

P400/17

Стойки: ALM240072, ALM240073,

ALM240074, ALM240092, ALM240092,

ALM240093, ALM240094, ALM240112,

ALM240113, ALM240125.
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9

1

Осевой размер A (Шаг стоек)

A A

Длина импоста A-42

Заполнение A-46

21*

42

9
5

Импосты: P400/07,

P400/17

A
L

M
2

4
0

0
9

1

Стойки: ALM240071, ALM240072,

ALM240091, ALM240091, ALM240092,

ALM240111, ALM240112.

Рамы: P400/01,

ALM240102

Рамы: P400/01,

ALM240102

Расчет размеров импоста

21*

14.Определение размеров фасадной конструкции

14.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.1.Расчет размеров импоста
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Осевой размер A
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Длина импоста A-42
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Импосты:

ALM240071, ALM240072,

ALM240073, ALM240074.

Стойки: ALM240072, ALM240073,

ALM240092, ALM240093, ALM240112,

ALM240113, ALM240125.
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Стойки: ALM240071, ALM240072,

ALM240091, ALM240092, ALM240111,

ALM240112.

Импосты:

ALM240091, ALM240092,

ALM240093, ALM240094.

ALM240113 ALM240113

Импосты:

ALM240111, ALM240112,

ALM240113.

1
1
5

Импосты:

ALM240071, ALM240072,

ALM240073, ALM240074.

Импосты:

ALM240091, ALM240092,

ALM240093, ALM240094.

Импосты:

ALM240111, ALM240112,

ALM240113.

Осевой размер A

A A

Длина импоста A-42

Заполнение A-46

ALM240113 ALM240113

Примечание:

*-размер для справок.

21* 21*

21*

14.Определение размеров фасадной конструкции

14.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.2.Расчет размеров импоста из стоечного профиля
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Обработка ALM240804
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.3.Расчет размеров адаптера раздвижной створки ALM240803
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Примечание:

*-размер для справок.

P400/01

В качестве импоста ALM240102 / ALM240092 В качестве импоста P400/01
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.4.Расчет размеров адаптера раздвижной створки ALM240804
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Примечание:

*-размер для справок.

Расчет размеров стойки для вертикального стыка

ALM240143
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Для установки фасадной конструкции, охватывающей несколько этажей здания, рекомендуется стыковать

стойки на вставных профилях ALM240141 и ALM240143 (см. таблицу).

Шаг стоек и их длина определяется на основе статических расчетов для конкретного проекта.

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор, который определяется

расчетом и обычно находится в диапазоне 5-10 мм

14.Определение размеров фасадной конструкции

14.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.5.Расчет размеров стойки для вертикального стыка.



Схематическое изображение

Для удобства при проектировании,

зазор между стойками принимается

в диапазоне 5-10 мм (в зависимости

от расчета)

узла стыка стоек
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14.6.Расчет температурного расширения стойки

14.Определение размеров фасадной конструкции

14.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.6.Расчет температурного расширения стойки.



15.1. Порядок сборки фасадной секции

  Подготовка к сборке :

-подбор комплектующих;

-изготовление деталей алюминиевого каркаса.

  Сборка отдельной стойки.

1.Установка Т-соединителей (сухарей

импоста).

2.Установка уплотнителя стойки.

3.Установка штапика на стойку.

4.Монтаж вставного профиля для стыка

стойки по вертикали (или кронштейна в сборе

для ее крепления в пол/ потолок).

  Сборка отдельных импостов.

5.Установка уплотнителей на импосты.

6.Установка штапика  на импост.

  Сборка монтажной марки.

7.Установка и крепление импостов к стойкам.

8.Установка опор под заполнение (на

монтаже).

9.Установка уплотнителей на импосты.

10.Установка уплотнителей на стойки.

11.Установка штапика.

12.Установка фурнитуры на створку, ее

регулировка, фиксация створки для

безопасной транспортировки на объект.

13.Упаковка монтажной единицы, маркировка

ее согласно монтажной схемы.

14.Упаковка и маркировка комплектующих для

монтажа фасадной марки (метизов,

кронштейнов, подкладок под стеклопакет и

т.д.).

Сборка фасадных конструкций, выполняемая в

условиях производства, разделяется на

мелкоузловую и крупноузловую.

Мелкоузловая сборка подразумевает установку

на стойки импостных сухарей, наружных

уплотнителей, кронштейнов крепления.

Крупноузловая - сборка фасадных секций

(монтажных марок) позволяет получить более

качественное изготовление конструкций в

контролируемой среде и снизить трудоемкость

монтажных работ.

1 52 6

4

3 12

15.Сборка фасадной конструкции

15.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

15.1.Порядок сборки фасадной конструкции.



15.Сборка фасадной конструкции

15.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

15.2.Размеры конструкции и требования к отклонениям размеров.



Для стоек с фальцем

Стойка: ALM240072, ALM240073, ALM240074,

ALM240092, ALM240093, ALM240094, ALM240112,

ALM240113, ALM240125.

Винт М6х10

Т-соединитель

1
4

.
5

35.5

14

3
.
5

Ø

1
0

Винт М6х10

Т-соединитель

1
4

.
5

35.5

Ø

1
0

Для стоек без фальца

Стойка: ALM240071, ALM240072, ALM240091,

ALM240091, ALM240092, ALM240111, ALM240112.

Импост: P400/07, P400/17.

1. Разметить расположение импоста на стойке согласно проекта.

2.Т-соединитель (импостный сухарь) спозиционировать на стойке и закрепить с помощью

 предустановленного фиксирующего винта М6 х 10 Zn. DIN913, используя ключ TORX-15.

3.Установить импост на Т-соединитель.

4. Импост фиксировать винтом М5х12 DIN 7991 Zn.

Рама: P400/01.

15.Сборка фасадной конструкции

15.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

15.3.Соединения стойка - импост.



Скрытое крепление импостного сухаря к пилону

Винт М6х10

Т-соединитель

ALM744602

35.5

Ø
1
0

ALM240092

ALM240091

14.8

9

18

Деталь из вставного профиля

ALM240143

Заглушка декоративная Ø10мм

Саморез 4,2х25 DIN7981
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1
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5

1
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5
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Винт М6х10

Т-соединитель

ALM744602

35.5

Ø
1
0

ALM240092

ALM240091

14.8

9

18

Деталь из вставного профиля

ALM240143

Саморез 4,2х25 DIN7981

4
.
5

4
.
5

2
5

.
5

5
1
.
8

9
5

4
3

7
.
2

Видимое крепление импостного сухаря к пилону

Винт М6х12 DIN7981

25

5
1
.
8

30

25

Винт М6х12 DIN7981

15.Сборка фасадной конструкции

15.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

15.4.Соединение стойка-импост из стоечного профиля.
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4.2х13 DIN7981,

для фиксации

вставного профиля

2
0

1
0

0

4.2х25 DIN7981,

для фиксации

вставного профиля

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор, который определяется

расчетом (см. п. 1.3) и обычно находится в диапазоне 5-10 мм.

В верхнюю стойку на производстве устанавливается деталь вставного профиля и фиксируется с помощью

саморезов. Количество саморезов крепления рассчитывается по фактической нагрузке.

А А 

А - А

14.5

8.5

42

15.Сборка фасадной конструкции

15.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

15.5.Вертикальное соединение стоек на вставных профилях.



16.Монтаж конструкций

16.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



5
-
2

0

15-50 15-50

Установка с четвертью Установка без четверти

Ø
 
1

0

Установка оконного блока с помощью монтажной пластины

Cаморез крепления к раме

Дюбель

Монтажная пластина

P400/01

P400/02

9GO/42

P
4
0
0
/
3
1

9GO/04

9GO/42

16.Монтаж конструкций

16.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Ø
 
8

Установка оконного блока с помощью цангового анкера

Заглушка декоративная

Цанговый анкер

(рамный дюбель)

Ø
 
1
0

16.Монтаж конструкций

16.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



150-180 120-180

1
5
0
-
1
8
0

Колодка опорная

Элемент крепления рамы

<
 
7
0
0

<
 
7
0
0

<700

16.Монтаж конструкций

16.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.Монтаж конструкций

16.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Лента

пароизоляционная

BAU2003

Внутренняя

отделка

Лента

гидроизоляционная

BAU2007

Подоконник

MOL0058.07

Скоба монтажная

ALM801100

Лента

пароизоляционная

BAU2003

Профиль подставочный

ALM770732

Отлив

WE090-01

Лента

гидроизоляционная

BAU2007

Скоба монтажная

ALM801100

Пена монтажная

BAU1001

Кронштейн опорный

WEK0001

Наружный

откос

Несущая

стена

Соединение

промазать герметиком

16.Монтаж конструкций

16.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.Монтаж конструкций

16.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Анкерная

пластина

Паронитовая

прокладка

70 70

Отметка верха

импоста

Саморез фиксации

стойки к закладной

детали (4,2х13мм)

Стойка

Закладная

деталь

Импост

4

50 50

16.Монтаж конструкций

16.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



70 70

Импост

Анкерная

пластина

Паронитовая

прокладка

Монтажная

подкладка

(регулировочная)

Саморез фиксации

стойки к закладной

детали (4,2х13мм)

Отметка верха

импоста

Стойка

Закладная

деталь

50 50

16.Монтаж конструкций

16.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Анкер

крепления к потолку

Верхний подвижный

узел крепления

Стойка

Проекция

верхнего импоста

Нижний неподвижный

узел крепления

Анкер

крепления к полу
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А - А

Анкерная пластина

ALM1521

А А 

16.9.Монтаж  в проем стойки с внутренним пилоном

ALM240093

ALM240141

ALM240143

Примечание:

*-размер для справок.

Саморез фиксации стойки

к закладной детали (4,2х25мм DIN 7981)

16.Монтаж конструкций

16.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6
0

3
0

А - А

5

А А 

В
ы

с
о
т
а
 
с
т
о
й

к
и

В
ы

с
о
т
а
 
п
р
о
е
м

а

З
а
з
о
р

Т
о
л

щ
и

н
а
 
а
н
к
е
р
н
о
й

 
п
л

а
с
т
и

н
ы

и
 
п
а
р
о
н
и

т
о
в
о
й

 
п
о
д

к
л

а
д

к
и

Анкер

крепления к потолку

Верхний подвижный

узел крепления

Стойка

Проекция

верхнего импоста

Нижний неподвижный

узел крепления

Анкер

крепления к полу

Саморез фиксации стойки

к закладной детали (4,2х25мм DIN 7981)

Анкерная пластина

ALM1521

ALM240083

ALM240141

Саморез 4,2х25 DIN7981

Примечание:

*-размер для справок.

16.Монтаж конструкций

16.11
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.11.Кронштейны для крепления в проем стойки с внутренним пилоном

150

Ø

1

1

6 28

10.8

43

1
4

А А 

Прокладка паронитовая

2,0х32х87 мм

ALM240141 ALM240143

А - А

20

Саморез 4,2х25 DIN7982

Профиль вставной

Анкерная пластина

1
2
0
 
.
.
.
 
1
5
0

4

2

Кронштейны со вставным профилем ALM240141 и ALM240143 используются для всех

профилей стоек для установки под углом к опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120 ... 150 мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяется после проведения расчетов для

объекта.

2
6

1
2

5
0

ALM1521

16.Монтаж конструкций

16.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.12.Кронштейны для крепления в проем стойки с наружным пилоном

Кронштейны со вставным профилем ALM240141 и ALM240143 используются для всех

профилей стоек для установки под углом к опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120 ... 150 мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяется после проведения расчетов для

объекта.

Примечание:

*-размер для справок.

А А 

ALM240141

Профиль вставной

150

6 28

1
2

0
 
.
.
.
 
1

5
0

4

2

150

6 28

А - А (вариант 1)

А - А (вариант 2)

55*

Прокладка паронитовая

2,0х32х87 мм

Саморез 4,2х25 DIN7982

Профиль вставной

Анкерная пластина

1
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1
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1
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5
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0

ALM1521

ALM1521

16.Монтаж конструкций

16.13
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.13.Кронштейны для крепления в проем стоек ALM240124, ALM244125.

Кронштейны со вставным профилем ALM240141 и ALM240143 используются для всех

профилей стоек для установки под углом к опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120 ... 150 мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяется после проведения расчетов для

объекта.
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64.8
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А А 

Прокладка паронитовая

2,0х32х87 мм

ALM240143

А - А (для ALM240124)

43

Саморез 4,2х25 DIN7982
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А - А (для ALM240125)

ALM1521
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16.Монтаж конструкций

16.14
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.14.Монтаж конструкции на выносе

Для установки навесной ограждающей балконной конструкции (крепления по

перекрытиям) используются специализированные несущие кронштейны.

Кронштейны изготавливаются из стали толщиной не

менее 4 мм и имеют цинковое покрытие толщиной

не менее 20 мкм (допускается полимерное

окрашивание либо цинконаполненное покрытие

типа "Цинол").

Использовать кронштейны на объекте необходимо

в соответствии с проектом и прочностными

расчетами.

Кронштейны крепятся к несущим конструкциям

здания (перекрытие, несущая балка и т.д.) с

помощью анкеров или сварного соединения.

Выбор типа анкеров, а также их количества и

месторасположения (отступ от края перекрытия,

межосевое расстояние) производится в

соответствии с расчетами и рекомендациями

фирм-производителей.
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перекрытия

Терморазрыв стоек

5
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0

Болт в сборе + алюм. втулка

Стойка конструкции

Плита перекрытия

Анкерный крепитель

Вставной профиль

Несущий кронштейн

Паронитовая прокладка

Вид сверху

16.Монтаж конструкций

16.15
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.Монтаж конструкций

16.16
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



16.16.Узел противопожарной отсечки
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Отметка чистого пола

Анкер-клин

Тарельчатый дюбель

 крепления минплиты

Минераловатная плита

Дюбель-гвоздь

Импост

Стойка

*Кронштейн крепления стойки к перекрытию условно не показан

16.Монтаж конструкций

16.17
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Рама оконная

39/ 25 мм

4
0

39

25P400/01

Cтворка

оконная

29,1/ 44,4 мм

Импост

66/ 32 мм

Cтворка

дверная

56/ 56 мм

Изображение

Момент инерции

     4

Ix, см

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

0,504

Вес

профиля

кг./ м.п.

Iy, см

     4

P400/02

29.1

4
7

44.4

0,767

0,000

0,000

0,71

P400/04

Профиль

штульпа

0,000

34.6

50

4
0

P400/07

25

53

4
0

P400/16

56

56

4
0

x

y

x

y

P400/08

P400/09

Адаптер

стыка рам

60х60 мм

40.3

1
5

Адаптер

стыка рам

60х40 мм

32

60.2

66.4

255,7 85 5,30 3,30 0,644

Наружный

42

56

4
0

ALM240102

Рама дверная

56/ 42 мм

257,5 6,25 6,9 0,676102

17.Приложения

17.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



Профиль

порога

36.4/11.5 мм

ALL5/89

Cтворка

дверная

83/ 41 мм

Изображение

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Момент инерции

     4

Ix, см Iy, см

     4

70

42

4
0

P400/17

1
1

.
5

36.4

x

y

x

y

ALM240180

ALM240281

6,86 10,84 0,767267,5

141

317,3 144,5

ALM240391

Рама дверная

67/39 мм

Профиль

порога

26х12мм

120,3 40

208 95

290,3 119

350,5

39

67

Z - cтворка

дверная

67/53 мм

ALM240280 67

53

T - cтворка

дверная

81/39 мм

81

39

26

1
2

7,85 14,13 0,849

7,46 14,08

0,12 0,75 0,254

3,84 3,95 0,570

6,75 9,07 0,732

10,92 33,815 1,082

Штульп

51/18 мм

ALM240285 51

19

0,843

P400/61 Цоколь

100/86мм

86

100

127,5

317,3

189,5

Наружный

17.Приложения

17.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



P400/31 Штапик

25,5 мм

25.5

1
4

Изображение

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Момент инерции

     4

Ix, см Iy, см

     4

x

y

x

77,4 0,138

34

6

Адаптер для

щеточного

уплотнителя

ALM240801

265,3 61,5 0,449

Адаптер

34/6 мм

ALM240806

АдаптерALM240813

38.8

2
8

186,5 28 0,359

23.2

8
.
3

138,5 42,5 0,187

130 39,5 0,157

136,5 35,5 0,184

P400/35 Штапик

14,5 мм

14.5

1
4

128,1 28,4 0,207

P400/33 Штапик

21 мм

21.5 1
4

28.5

1
4

P400/30 Штапик

28,5 мм

P400/36 Штапик

9 мм

9.5

1
4

112,5 23,5 0,152

6.5
P400/38 Штапик

6.5 мм

20,596,3 0,173

Наружный

17.Приложения

17.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профиле



Изображение

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Момент инерции

     4

Ix, см Iy, см

     4

x

y

x

y

ALM240071*

ALM240072*

ALM240073*

7,05 21,85 0,954

9,33 24,00 1,009

10,85 25,927 1,064

9,58 21,41 1,017

7,65 39,17 1,084

10,08 42,48 1,139

ALM240074*

Стойка 75 мм

без уса

Стойка 75 мм

с одним  усом

Стойка 75 мм

с двумя усами

4
2

75

1
8

5
6

75

1
8

7
0

75

1
8

Стойка 75 мм

с двумя усами

7
0

9

75

ALM240091 Стойка 95 мм

без уса

Стойка 95 мм

с одним  усом

Стойка 95 мм

с двумя усами

7
0

95

1
8

ALM240092

ALM240093

5
6

95

1
8

4
2

95

1
8

11,49 45,49 1,195

ALM240094 Стойка 95 мм

с двумя усами

7
0

95

9

331,2

9,79 37,81 1,147

367,3

403

403

Наружный

17.Приложения

17.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



4
2

115

1
8

ALM240111* Стойка 115 мм

без уса

8,23 64,26 1,225

10,78 66,09 0,280

12,11 73,52 1,335

ALM240112*

ALM240113*

Стойка 95 мм

с одним  усом

Стойка 95 мм

с двумя усами

5
6

115

1
8

7
0

115

1
8

Изображение

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Момент инерции

     4

Ix, см Iy, см

     4

6,26 65,48 1,253

65,11 65,11 1,622

8,57 33,41 1,127

ALM240124 Стойка угловая

круглая

ALM240125

ALM240081*

ALM240082*

10,355 33,44 1,182

ALM240083*

12,31 33,46 1,237

4
5

119.5

1
8

41.1

Стойка угловая

с двумя усами

7

9

.

1

6
8

3
4

80

4
2

Стойка 80 мм

с наружным

пилоном

без усов

5
2

80

4
2

Стойка 80 мм

с наружным

пилоном

с одним  усом

7
0

80

4
2

Стойка 80 мм

с наружным

пилоном

с двумя  усами

Наружный

x

y

x

y

* - профиль под заказ

307,4

397,7

17.Приложения

17.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



ALM240101*

9,862 58,06 1,257

11,65 58,36 1,312

13,60 58,65 1,367

ALM240102*

ALM240103*

Стойка 100 мм

с наружным

пилоном

без усов

Стойка 100 мм

с наружным

пилоном

с одним  усом

Стойка 100 мм

с наружным

пилоном

с двумя  усами

3
4

100

4
2

5
2

100

4
2

7
0

100

4
2

Изображение

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Момент инерции

     4

Ix, см Iy, см

     4

11,15 91,90 1,387

12,95 92,83 1,442

14,89 93,86 1,497

ALM240121*

ALM240122*

ALM240123*

0,480

0,545

Стойка 120 мм

с наружным

пилоном

без усов

Стойка 120 мм

с наружным

пилоном

с одним  усом

Стойка 120 мм

с наружным

пилоном

с двумя  усами

3
4

120

4
2

5
2

120

4
2

7
0

120

4
2

ALM240171*

ALM240172*

Рама 44 мм

поворотная

с  усом

4
4

40

Рама 54 мм

поворотная

с  усом

5
4

40

Наружный

x

y

x

y

* - профиль под заказ

17.Приложения

17.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



ALM240803 Адаптер

раздвижной

створки

20.4

1
7

.
8

ALM240804 Адаптер

раздвижной

створки

19.8

2
5

.
2

ALM240021 Штапик

2
3
.
5

21.6

Изображение

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Момент инерции

     4

Ix, см Iy, см

     4

x

y

x

y

0,201

0,178

ALM240321

2
2

.
1

50

Профиль

глухой створки

ALM240022 Штапик

1
4

.
6

15.3

Профиль

фальца

(съемный ус)

14 мм

1
4

3.5

ALM240809

ALM240805

4
9

40

ALM240802 Адаптер

раздвижной

створки

72,9 0,113

279,0 0,701

0,526

2
7

.
8

41.2

Наружный

Адаптер

повортной

створки

* - профиль под заказ

198 0,572

267,8

113,8

105,5

0,214135,1

0,10866,7

17.Приложения

17.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



Изображение

Момент инерции

     4

Ix, см

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

0,669*

Вес

профиля

кг./ м.п.

Iy, см

     4

С640/01М

0,589*

0,714*

x

y

x

y

60

3
5

С640/02

Профиль

рамы

С640/01

60

3
5

60

3
5

Профиль

рамы

Профиль

рамы

ALM440141

3
6

.
6

30.8

Профиль

вставной

31х37 мм

ALM440143

Профиль

вставной

15х52 мм

14.8

5
1

.
8

0,934

0,823

Адаптер для

двойного

заполнения

24.5

1
7

.
8

ALM240808*

Штапик для

двойного

заполнения

39

1
7

.
8

ALM240807*

ALM240023*

Штапик для

двойного

заполнения

9

1
4

.
2

Наружный

17.Приложения

17.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



0,669*

0,602*

0,491*

0,521*

0,540*

3
5

60

С640/02М

С640/03М

3
2

63

63

С640/03

С640/10

Профиль

створки

Профиль

рамы

Профиль

рамы

Профиль

рамы

55

2
2

С640/11

Профиль

створки

50

2
8

Изображение

Момент инерции

     4

Ix, см

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

0,459

Вес

профиля

кг./ м.п.

Iy, см

     4

x

y

x

52

1
9

С640/12

Профиль

створки

y

ALM240223*

Усиленный

профиль

створки

50

5
1

.
5

0,00

ALM240221*

Усиленный

профиль

створки

4
6

55

0,00

Наружный

3
2

17.Приложения

17.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



0,615

0,624

0,308

0,261

С640/30

Профиль

штульпа

25

2
1

.
9

2
3

16.6

С640/30М

Профиль

штульпа

Изображение

Момент инерции

     4

Ix, см

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

0,092

Вес

профиля

кг./ м.п.

Iy, см

     4

x

y

x

y

С640/35

С640/36

Профиль

рамы

Профиль

рамы

Адаптер

стыка рам

60х60 мм

С640/41

Адаптер для

москитной

сетки

9

2
4

С640/35М

3
7

60

60

3
7

2
0

60.3

65

Профиль

поворотный

78*

5
0

.
4

С640/33

С640/34

Профиль

поворотный

79.8*

4
8

.
9

Наружный

17.Приложения

17.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



0,263

SLID/50

Профиль

москитной

сетки

30.5

1
2

P400/101

45

2
0

Профиль

стыка

65

2
3

.
9

Поворотный

адаптер

P400/102

52

1.6

Труба

круглая

P400/103

ESQU/02

0,786

P400/74

0,989

7
4

40.3

Поворот 90°

Поворот 90°

74

6
0

.
3

6
0

.
3

54

40.6

P400/73

P400/71 Поворот 90°

4

0

.

4

135°

5
0

Поворот 135°

60

40.4

Изображение

Момент инерции

     4

Ix, см

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Iy, см

     4

x

y

x

y

Наружный

17.Приложения

17.11
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



CUAD/01 Профиль

60х60 мм

CUAD/02 Профиль

60х40 мм

CUAD/03 Профиль

60х40 мм

60

6
0

60

4
0

40

4
0

0,263

Изображение

Момент инерции

     4

Ix, см

Наименование

профиля

Артикул

Периметр,

мм

Лицевой

поверх-сти

Вес

профиля

кг./ м.п.

Iy, см

     4

x

y

x

y

Наружный

АТ-504 Полоса

50х5 мм

50

5

АТ-537 Полоса

30х5 мм

30

5

17.Приложения

17.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.1.Геометрические характеристики алюминиевых профилей



28

20

6

15

150

2
6

5
0
*

44.8 42.223

А
А

2 отв.

Ø11,0

1
4

2
4

А - А (2:1)

Ø5,0 H14

Ø10,0 H14

17.2. Чертеж пластины фасадного крепления ALM1521

       Фасадные пластины типа ALM предназначены для крепления светопрозрачных

конструкций в  несущие проемы зданий и сооружений.

Материал: листовая сталь 4,0 мм (Сталь 235).

Покрытие - полимерное, толщиной не менее 60 мкм (или цинковое, толщиной не менее 20 мкм).

17.Приложения

17.13
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



www.tbm.ru17.14 Допускаются изменения и несоответствия без соблюдения строгого соответствия масштабу.
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17. Приложения

17. 3. Чертежи кронштейнов крепления стойки к перекрытию

Êронштейны предназначены для крепления светопрозрачных конструкций к несущим конструкциям зданий и 
сооружений согласно ТÓ 5285-002-21593168-2007.
Ìатериал: листовая сталь Ñ235, толщина 4,0 мм.
Покрытие: цинковое, толщиной не менее 20 мкм.
Обозначение: KNS -5-65 , где  – 5 - тип кронштейна; 

– 65 - размер вылета А (65 мм, 85 мм, 105 мм).
В комплект кронштейна входит:

втулка  12x1,8 мм, длина 30 мм, 2 шт.; 
болт М8х55 ГОСТ 7798 оцинкованный, 2 шт.; 
гайка М8 ГОСТ 5915, оцинкованная, 2 шт; 
шайба 8 увеличен. ГОСТ 6598, оцинкованная, 4 шт.

Артикул кронштейна Размер А, мм Размер Б, мм Масса, кг

KNS-5-65 65 266 1,05

KNS-5-85 85 286 1,16

KNS-5-105 105 306 1,28

20 60

90

201

30

20

Ø6

A

65

201

20

20

15 30

20

30

R4.5

R4.5

5

10
5

R4

R430
4

4

Б

90
°

A

1111

9

9

R5.5
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17. 4. Ïåðå÷åíü íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ è ëèòåðàòóðû

1. ÃÎÑÒ 21519-2003 «Áëîêè îêîííûå èç àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».
2. ÃÎÑÒ 22233-2001 «Ïðîôèëè ïðåññîâàííûå èç àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ äëÿ ñâåòîïðîçðà÷íûõ îãðàæäàþùèõ

êîíñòðóêöèé».
3. ÃÎÑÒ 24866-99 «Ñòåêëîïàêåòû êëååíûå ñòðîèòåëüíîãî íàçíà÷åíèÿ. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».
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