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2.1. Обработка профиля рамы С640/02  (С640/02М)

* Пробивка на матрице C640
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Вид Б
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2.2. Обработка профиля рамы С640/03  (С640/03М)

2.3. Обработка профиля штульпа С640/30
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2.Обработка профиля



2.4. Обработка профиля створки С640/10
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Б Б

2.5. Обработка профиля вертикальной центральной створки С640/11

Б-Б

* Пробивка на матрице C640

2.6. Обработка профиля вертикальной центральной створки ALM240223

Б Б

Б-Б

1
8

.
5

R

5

.

7

5

Ø

5

17 11

3
4

1
8

.
5

R

5

.

7

5

Ø

5

17 19.5

3
4

8
.
7

R

4

.

5

2.Обработка профиля
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3.1. Порядок сборки

1.Подготовка к сборке:

-подготовка комплектующих;

-подборка деталей алюминиевого каркаса

2.Сборка рамы:

-установка резиновых подкладок;

-установка ответной части защелки;

-сборка угловых соединений по контуру.

3.Сборка створок:

-установка фетра в профиль створок;

-установка роликов в нижний профиль

створки;

-установка уплотняющих прокладок в

нижний и верхний профили;

-сборка угловых соединений по контуру;

-установка защелки в проем, оставляя

индикатор позиции красного цвета

по-направлению вниз, и закрепить к

профилю.

4.Сборка конструкции.

-установить створки в раму конструкции,

имея в виду, что защелки направляются во

внутрь помещения;

-отрегулировать по высоте ответную часть

защелки;

-закрепить, соответственно рабочему

уровню защелки язычка, к профилю рамы

конструкции при помощи винтов.

борка раздвижной конструкции

3.Сборка раздвижной конструкции

3.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



3.3. Схема сборки нижнего узла С640/02 + С640/03

C640/02

C640/03

FRX0041.12

ROS0129.06

C640/03

C640/02

8KT/30 [ROS0129.06]

9VA/33 [FRX0041.12]

3.2. Схема сборки верхнего узла С640/01 + С640/03
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ROS0129.06

FRX0041.12

9VA/33 [FRX0041.12]

C640/01

C640/03

8KT/30 [ROS0129.06]

Вид A

Вид A

3
1

.
4

6
0

1
5

1
5

32

6
0

1
5

1
5

3
1

.
4

32

3.Сборка раздвижной конструкции
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Á – Á

С640/10

С640/12

Вид A

Вид A
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3.5. Схема сборки нижнего узла С640/10 + С640/12

3.4. Схема сборки верхнего узла С640/10 + С640/12
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3.Сборка раздвижной конструкции
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С640/11

С640/12

8KT/30 [ROS0129.06]

8KT/30 [ROS0129.06]

9VA/33 [FRX0041.12]

Вид A

Б

Б

Б - Б

8KT/30 [ALT0003]

9VA/33 [ALT0006]

ROS0129.06

3.6. Схема сборки узла С640/11 + С640/12
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3.7. Установка защелки на профиль C640/10

Защелка

3.Сборка раздвижной конструкции
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Ролик

Регулировочный винт

20 мм

20 мм

3.8. Монтаж роликов на створку

3.Сборка раздвижной конструкции

3.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



4.1.Размеры деталей окна без открывания.

P400/01P400/01

С640/35

4.2.Размеры деталей окна без открывания. Рама С640/35 (С640/35M)

С640/35

RF = фальц рамы = RA - 2Z

RA = наружный размер рамы

Z Z

4

GA = размер заполнения = RF - 8

4

RF = фальц рамы = RA - 46

RA = наружный размер рамы

23 23

4

GA = размер заполнения = RF - 8

4

4.Определение размеров деталей оконного блока

4.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



P400/01P400/01 P400/02 P400/02

4.3.Размеры деталей окна внутреннего открывания.

4.4.Размеры деталей окна внутреннего открывания.

      Рама С640/35 (С640/35M)
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FF = фальц створки = FA - 88.8

FA = наружный размер створки = RA - 2Z+12.6
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4.Определение размеров деталей оконного блока
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4.5.Размеры деталей окна внутреннего открывания со скрытой

      cтворкой ALM240212.

P400/01

ALM240212

4.6.Размеры деталей окна внутреннего открывания с бесштапиковой

      створкой ALM240214.

ALM240214

ALM240212
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FF = фальц створки = FA - 80
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FA = наружный размер створки = RA - 2Z+12
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5.1.Правила резки заготовок профиля

Диск пилы

Упор

О
п
о

р
а

1.Профиль должен располагаться  таким образом,

чтобы ближайшая его плоскость находилась под

прямым углом к диску пилы.

2.При установке профиля на рабочем столе

отрезного станка необходимо обеспечить его полное

прилегание к поверхности стола во избежание

перекоса. Для удобства прижима профилей

несимметричного сечения  использовать цулаги.

3.Основное внимание следует уделять обеспечению

номинальных размеров заготовок с минимальными

допусками.

4.Резку заготовок, в особенности под углом 45°,

производить за один заход (использовать

двухголовочную пилу).

5.Предельное отклонение угла реза профиля при

длине реза должно быть:

- при длине 50 мм - не более +20`;

- при длине свыше 50 мм - не более +/-15`.

6.Качество реза обеспечивается:

- рабочим инструментом (диск с твердосплавными

пластинами);

- использованием смазывающе-охлаждающей

жидкости (СОЖ);

- использованием цулаг (подставок под профиль)

Упор

О
п
о

р
а

Для профиля P400/07

Для профиля P400/02

Для профиля P400/01
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О
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р
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Для профиля ALM240212
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5.Обработка оконного профиля
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Рама: P400/01

Створка: P400/02

5.2.Обработка профиля под угловое соединение

Рама: C640/35

Импост: P400/07, P400/17

Шаблон ALM240916

Створка: ALM240212

Створка: ALM240214
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5.Обработка оконного профиля
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Паз 5х22,5 мм для удаления конденсата в

профиле рамы.

Вентиляционные отверстия B1 Ø8 мм в

профиле створки. Отверстия сверлить с

шагом 50 мм друг относительно друга.

Вентиляционные отверстия B2 Ø8 мм в

профиле створки для влажных помещений.

Отверстия B2  сверлить насквозь.

B1

B2

B1B1

B2

Обозначения на схеме

Отверстия в профиле створки

Количество отверстий для удаления конденсата и выравнивания давления

выполняют в зависимости от ширины рамы.

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - через каждые 800 мм.

Отверстия в створке не должны находится напротив отверстий в раме.

P400/02

5.3.Обработка отверстий для удаления конденсата.

Отверстия в профиле рамы и импоста

Количество отверстий для удаления конденсата выполняют

в зависимости от ширины рамы.

-для размера FB < 1000 мм  - 2 отверстия;

-для размера FB > 1000 мм - через каждые 800 мм.

На отверстие (водоотводящий паз) устанавливают

ПВХ-заглушку: ROS2563.07 - серый.

 P400/01 Паз 5х22,5

пробивать на штампе

Отверстия в профиле створкиПаз для удаления конденсата

Вид А

Вид А

Паз для удаления

конденсата
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5.Обработка оконного профиля
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5.4.Обработка отверстий под установку оконной ручки.

Ось ручки

A A
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5.Обработка оконного профиля
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Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



5.5.Фрезеровка импостного  и цокольного профиля

Для профилей: P400/07, P400/17

Оборудование: торце-фрезерный станок

P400/07

Для профилей: P400/61

Оборудование: торце-фрезерный станок
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Длина импоста

3.5

1
0
0

8
6

14

5.Обработка оконного профиля
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6.1. Порядок сборки оконного блока

1.Подготовка к сборке:

-подготовка комплектующих;

-подборка деталей алюминиевого каркаса

2.Сборка рамы:

-установка импостов;

-сборка угловых соединений по контуру.

3.Сборка створки:

-сборка угловых соединений по контуру.

4.Установка уплотнителей в раму и

створку. В местах установки петель на

створку  уплотнитель вырезать на ширину,

обеспечивающую плотное прилегание

полупетли к профилю створки.

5.Установка фурнитуры в раму и створку.

6.Проверка равномерности зазора 9 мм

между рамой и створкой по периметру,

необходимая регулировка с помощью

петель.

7.Проверка работы фурнитуры 3-х

кратным открыванием-закрыванием

створки. Механизм должен работать без

заеданий.

8.Установка заполнения в проем

выполняется как на производстве, так и на

монтаже.

Для исключения провисания створки

устанавливаются опорные и

расклинивающие подкладки. Заполнение

фиксируется штапиками: сначала

устанавливаются  горизонтальные

штапики, затем - вертикальные штапики,

потом вставляется по контуру

уплотнитель.

9.После установки заполнения необходимо

проверить работу фурнитуры

10.При необходимости устанавливаются

колпачки  на водоотводящий паз и

монтажные скобы.

6. Cборка конструкции окна

2 22

222

5/ 7/ 9 333 4 6

63 8

6.Сборка конструкции окна

6.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



 Размеры конструкций и требования к отклонениям размеров

6.Сборка конструкции окна

6.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.3. Угловое соединение рамы C640/35.

Вид A

Вид A

Б

Б

Б-Б

ELM0344 [9ES/11]

(ELM1344,

ALT0009)

C640/35
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6.Сборка конструкции окна

6.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



A A

6.4. Угловое соединение рамы P400/01

P400/01

А-А

9ES/08

ELM1340М

ELM0340

ALT0110/250

6.5

1317

1
4

8

R

4

4
0

25

6.Сборка конструкции окна

6.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.5. Соединение импоста P400/07 с рамой С640/35

Вид A

С640/35

Ø10

ELM0342M [9ES/80]

(ALT0011) или

ALM740601

P400/07

Вид A

14.5

40

3.5

1
8

3
4

.
5

60

6.Сборка конструкции окна

6.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.6. Соединение импоста P400/07 с рамой P400/01

P400/07

P400/01

Вид A

Вид A

ELM0342M [9ES/80]

(ALT0011) или

ALM740601

14.5

40

3.5

1
4

3
4

.
5

6.Сборка конструкции окна

6.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.7. Cоединение импостов P400/07

P400/07

P400/07

Ø 10

Ø 10

ELM0342M [9ES/80]

(ALT0011) или

ALM740601

6.Сборка конструкции окна

6.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.8. Угловое соединение створки P400/02

P400/02

Вид A

Вид A

Б

Б

Б-Б

9ES/08

ELM1340М

ELM0340

ALT0110/250

4
4

.
4

47

8
1

4

23.5

13

R

4

6.Сборка конструкции окна

6.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



6.9. Угловое соединение скрытой створки ALM240212

Стяжной сухарь

ALM740502

Выравнивающий уголок

ALM740014

17

13

R

4

1
4

8

6.Сборка конструкции окна

6.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Профиль створки

ALM240212

Уплотнитель

ELM5242 [9GO/42]

Выравнивающий уголок

ALM744014

Угловой сухарь

ALM740502

6.Сборка конструкции окна

6.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

Последовательность сборки каркаса створки:

1.    Подготовка комплектующих.

2.    Подготовка деталей алюминиевого каркаса. В профилях створки должны быть выполнены отверстия под

       ручку и вскрыт фурнитурный паз.

3.    Выполнить сборку угловых соединений в соответствии с разделом 6.9.

4.    По периметру створки установить уплотнитель 9GO/42, в соответствии с разделом 7.

5.    После сборки створки, обработать профиль в соответствии с рекомендациями от компании «3М Russia»,

       полученных по результатам лабораторного тестирования. (требования к образцам для тестирования

       см.примечание)

6.    На очищенную поверхность профиля ALM240212 установить клейкую ленту 3М VHB G23F.

       Инструкцию по работе с клейкой лентой (оптимальная температура нанесения, а так же время достижения

       максимальной адгезии) запрашивать у поставщика ленты. Профиль может иметь любое покрытие. Для

       подтверждения использования профиля с покрытием необходимо проводить тестирование компанией

       «3М Russia» на адгезию ленты к покрытию и покрытия к профилю, для этого высылается образец

       применяемого в изделии профиля и стекла.

6.10 Cборка створки  ALM240212

Примечание :

Требования к образцам для тестирования :

Длина профиля: 200-250мм, кол-во 2 шт; покрытие профиля - по проекту;

При наличии покрытия на стекле, требуется образец стекла размером 150х150мм или 200х200мм,

кол-во 2 шт. Если в проекте используется обычное стекло (марки М1, без любого типа покрытия,

образец предоставлять не требуется.



ALM240212ALM240212

ELM5242

Схема установки

стекла

Клейкая

лента

Опорная

подкладка

3,0 3,0

6

2
.
3

1,5 кгс / см.п 1,5 кгс / см.п

ALM740341 ALM740341

ELM5242

Фрагмент створки  в сборе

6.11
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

Подготовка поверхности стекла:

1.   Очистить поверхность стекла (сопрягаемой с клейкой лентой) от грязи и пыли, обезжирить  50%-ным водным

      раствором изопропилового спирта в соотношении (50:50), высушить.

2.   В местах стыка с клейкой лентой обработать заполнение силановым праймером для стекла, нанести его в один

      слой в минимальном количестве.

3.   Cтекло установить в створку не ранее, чем через 5 минут после обработки праймером.

4.   Расположить створку с нанесенной на неё клейкой лентой горизонтально.

5.   Удалить защитную пленку с клейкой ленты.

6.   Приложить стекло к створке, обеспечив правильное позиционирование, используя в качестве направляющих

      опорные подкладки толщиной 3мм. Необходимо выдержать размер 3мм, для установки уплотнителя ELM0341.

7.   После соединения, приложить к стеклу дополнительное давление.

8.   Давление на  стекло прилагать только в месте его контакта с клейкой лентой, последовательно по всему

      периметру. Между стеклом и лентой не должно присутствовать пузырьков воздуха.

9.   Установить уплотнитель ALM740341, обеспечив стык уплотнителя в углах под 45° (стык уплотнителей

      соединить быстросохнущим EPDM-клеем (HIM 0013).

Требования к заполнению:

       Cтекло толщиной 6мм,  закаленное согласно ГОСТ 30698-2014.

       Зона контакта стекла с лентой 3М должна быть без покрытия, без наклеенной пленки.

       В случае, если на стекле присутствует покрытие, необходимо провести тестирование в компании «3М Russia».

6.11 Установка стекла в створку ALM240212

6.Сборка конструкции окна



6.Сборка конструкции окна

6.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

6.12 Проверка прочности соединения "профиль - стекло" с использованием

двухсторонней ленты 3М.

Расчет фактического значения усилия отрыва:

                                                  Ϭ      = L  Wp  (2  D),  [кПА]

где, L - длина короткой стороны стекла, мм;

       Wp - расчетное значение ветрового давления кПА;

       D - ширина ленты, мм; для ALM240212 ширина применяемой ленты 19мм

факт *

/

                                                  Wp=W    ɣ

где, W  - пиковое отрицательное значение ветровой нагрузки, определяемое, согласно п. 11.2 СП 20.13330.2016;

        ɣ - коэффициент надежности по ветровой нагрузке, принимаемый равным 1,4.

        согласно п. 11  СП 20.13330.2016;

        Адгезионная прочность  Ϭ  для клейкой ленты составляет 450 кПА

        Допускаемая адгезионная прочность: не более 85 кПА ( с учетом 5-ого запаса прочности от максимального

        усилия при разрыве)

a

                                                  [Ϭ  ] =85 [кПА]

Пример расчета

Исходные данные:

- Город: Москва

- Ветровой район: 1

- Тип местности: B.

- Высота установки конструкции: 20 м.

- Расположение конструкции:  фронтальная сторона здания.

- D (ширина клейкой ленты): 19 мм

- L (длина короткой стороны стекла, мм): 900 мм

*

(-)*

(-)

а

Примечание :

* -  значения 450 кПА, 85 кПА предоставлены фирмой производителем ленты 3М, «3М Russia»

Лента 3М VHB G23F - лента для структурного остекления, цвет серый, ширина ленты 15/18/19мм

Лента 3М VHB В23F - лента для структурного остекления, цвет черный, ширина ленты 15/18мм

W   = 0,455 кПА (согласно п 11.10 СП 20.13330.2016)

ɣ = 1,4 (согласно п. 11.1.12  СП 20.13330.2016)

(-)

                                                  Wp=W    ɣ

(-)*

                                                  Wp=0,637 кПА

                                                  Ϭ      = L  Wp  (2  D),  [кПА]

факт *

/

*

                                                  Ϭ      = 900   0,637  (2  19)   15,09 кПА

факт *

/

* =

                                                  Ϭ      = 15,09 кПА    85 кПА

факт

<

*

*

Для обеспечения надежности и безопасности конструкции с использованием соединения алюминиевый

профиль - стекло должно выполняться условие:

                                           Ϭ      < [Ϭ  ]

афакт



Выравнивающий уголок

ALM740014

Угловой сухарь

ALM740502

6.13. Угловое соединение створки ALM240214

Выравнивающий уголок

ALM740011

17

13

R

4

1
4

8

6.Сборка конструкции окна

6.13
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Угловой сухарь

ALM740502

Выравнивающий уголок

ALM740011

Выравнивающий уголок

ALM744014

Створка

ALM240214

Уплотнитель U-образный

под заполнение

Уплотнитель наружный

ELM5242 [9GO/42]

Заполнение

Створка

ALM240214

Угловой сухарь

ALM740502

Уплотнитель наружный

ELM5242 [9GO/42]

Заполнение

Выравнивающий уголок

ALM744014

Выравнивающий уголок

ALM744011

Уплотнитель U-образный

под заполнение

6.Сборка конструкции окна

6.14
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

6.14 Cборка створки  ALM240214

Последовательность сборки каркаса створки:

1.    Подготовка комплектующих.

2.    Подготовка деталей алюминиевого каркаса. В профилях створки должны быть выполнены отверстия под ручку и

       вскрыть фурнитурный паз.

3.    Вставить выравнивающий уголок ALM740011 и выравнивающий уголок ALM744014 в соответствующие пазы каждого

       профиля;

4.    Вставить (по-очереди) угловой сухарь ALM740502 в полости смежных профилей по 4-м углам;

5.    Через U-образный уплотнитель установить заполнение в профиль створки ALM240214.

6.    Зафиксировать все углы конструкции последовательно с каждой стороны.

7.      По периметру створки установить наружный уплотнитель 9GO/42, в соответствии с разделом 7.

8.    После сборки створки:

      - Сверить фактические размеры створки с проектными;

      - Проверить разницу диагоналей створки;



2 2

2 14 2

33

3

1.Начинать установку в паз профиля с середины

верхнего горизонтального профиля, поз. 1.

2.Вставить уплотнитель по очереди во все углы, поз. 2.

3.Установить уплотнитель на участках между углами,

поз. 3.

4.Отрезать уплотнитель без остаточного удлинения и

соединить быстросохнущим EPDM-клеем (HIM 0013),

поз. 4.

5.Зазоры и неровности в местах стыка  и углах не

допускаются.

Последовательность операций:

7.1. Установка наружного уплотнителя в раму и створку

 Установка уплотнителей в оконный блок

Схема установки

Линия стыка

ELM5242

[9GO/42]

7.Установка уплотнителей

7.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



7.2. Установка уплотнителя притвора в створку

7.3. Установка внутреннего уплотнителя под штапик

1.Установить заполнение в проем.

2.Установить горизонтальный штапик для крепления

заполнения.

3.Отрезать горизонтальный уплотнитель  с  припуском

1-2% и вставить оба конца уплотнителя так, чтобы они

касались фальца  вертикального профиля рамы (створки),

поз. 1.

4.Вставить отрезки в зазор между заполнением и

штапиком, чтобы верхние поверхности уплотнителя и

штапика находились в одной плоскости, поз. 2.

5.Установить вертикальный штапик для крепления стекла

(встык с горизонтальным штапиком).

6.Отрезать вертикальный уплотнитель с припуском 1-2% и

установить  по аналогии с п. 3 так, чтобы он  плотно

прилегал к горизонтальному уплотнителю, поз. 3, поз. 4.

7.Зазоры и неровности в местах стыка не допускаются.

Последовательность операций:

Схема установки

1.Установить уплотнитель ELM5242 [9GO/42],

начиная с середины  в верхнем горизонтальном

профиле створки.

2.Вставить уплотнитель в паз профиля по

контуру, без растяжения и обрезать для стыка.

Для удобства подрезки использовать ножницы

для уплотнителя

Vario DSV1521.

3.Соединить стык быстросохнущим

EPDM-клеем (HIM 0013).

4.В области угловых опор и поворотных петель

обрезать рабочую кромку согласно схеме

установки.

5.Зазоры и неровности в местах стыка не

допускаются.

6.По аналогии устанавливается уплотнитель

ELM5242 в раму окна (узел Б), а также в раму

и створку  двери.

Последовательность операций:

Схема установки

A(4:1)

A

ELM5242

4

3

1 2

4

3

ELM5014

ELM5204

ALM770205

ALM770207

1 2

Б

7.Установка уплотнителей

7.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются





8.Установка фурнитуры для окон

8.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.2. Комплектация поворотного окна Stublina S40







О

Ф

Поворотно-откидноеПоворотное

Ф

Ф

Ф

Ф

Ф О

Без открываний

Откидное Откатное

9.1 Установка заполнения в конструкцию

1.Заполнение устанавливается в световой проем  в соответствии с проектом.

Зазор между краем заполнения и фальцем должен быть равномерным по всему контуру.

Для стеклопакета - спейсер не должен выступать за наружный габарит стекла.

2.Для обеспечения компенсационного зазора между заполнением и алюминиевой конструкцией

применяют подкладки из полипропилена и рихтовочные пластины из ПВХ. По своему

назначению они подразделяются на опорные и фиксирующие. Длина подкладок - 100 мм.

3.Опорные подкладки служат для передачи нагрузки от собственного веса заполнения на раму/

створку.

4. Фиксирующие подкладки обеспечивают центровку заполнения в световом проеме, а также

исключают возможность его смещения при открывании створок.

5.Подкладки не должны закрывать отверстия для отвода конденсата.

6.Расстояние от подкладки до угла должно составлять примерно длину подкладки. Для передачи

нагрузки на угловой соединитель, можно установить подкладку непосредственно в углу.

7.При монтаже широких стекол для окон без открываний подкладки следует устанавливать на

расстоянии 250 мм от угла.

Ф = фиксирующая (расклинивающая) подкладка

О = опорная подкладка

Ф

Ф

О О

Ф Ф

О О

Ф Ф

Ф Ф

Ф Ф

О О

Ф Ф

Ф Ф

Ф Ф

9.Установка заполнения

9.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



10.1.Определение горизонтальных размеров двери с внутренним открыванием

10.2.Определение горизонтальных размеров двери с наружным открыванием

P400/11

P400/16

P400/11

P400/16

P400/11

P400/17

P400/11

P400/17

36.5

5.5

56

FB = RА - 73

FF = Фальц створки = FB - 112

56 36.5

5.5

GA = Размер стекла = FF - 8

4

4

DG = Размер в свету = RF - 28

14 14

42 RF = RA - 84

RA

FF = Фальц створки = FB - 112

14

DG = Размер в свету = RF - 28

RF = RA - 8442

4

GA = Размер стекла = FF - 8

4

36.5

5.5

36.5

5.5

FB = RF - 73

14

56 56

10.Определение размеров деталей
некомпланарного дверного блока

10.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



10.3.Определение вертикальных размеров двери  с притвором,

низ из створочного профиля

Дверь внутреннего открывания Дверь наружного открывания

ALL5/89

P400/11

P400/16

P400/16
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10.Определение размеров деталей
некомпланарного дверного блока

10.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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11.Обработка дверного профиля

11.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.1. Обработка рамы P400/11 горизонтальная верхняя.
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11.2 Обработка профиля створки P400/16 для установки замка.
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11.Обработка дверного профиля

11.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



А

П

А

P400/11

А-А

Б

Б

P400/17

Б-Б

3
.
5

Ø

1

0

4
2

14 14

34.5

L=B  - 112

34.5

3
.
5

5
6

14.5

40

14 14

3
.
5

3
.
5

34.5 34.5

1
4

.
5

Ø

1

0

14.5

7
0

4
2

40

L=B  - 112П

11.Обработка дверного профиля

11.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.3. Обработка профилей под соединитель импоста.
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Вид Б

Вид А Вид Б
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12.Сборка конструкции двери

12.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.1. Сборка углового соединения створки
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12.Сборка конструкции двери

12.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.2. Сборка углового соединения рамы
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12.Сборка конструкции двери

12.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.3. Сборка импоста P400/17

12.4. Установка порога
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Импосты: P400/07,

P400/17

Стойки: ALM240072, ALM240073,

ALM240074, ALM240092, ALM240092,

ALM240093, ALM240094, ALM240112,

ALM240113, ALM240125.
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Импосты: P400/07,

P400/17
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Стойки: ALM240071, ALM240072,

ALM240091, ALM240091, ALM240092,

ALM240111, ALM240112.

Рамы: P400/01,

ALM240102

Рамы: P400/01,

ALM240102

Расчет размеров импоста внутренний пилон

Осевой размер A (Шаг стоек)

Длина импоста = A-42

Заполнение = A-50

21*
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3
.
5
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9
5

Осевой размер A (Шаг стоек)

Длина импоста = A-42

Заполнение = A-50

21*

42

9
5

21*

14.Определение размеров фасадной конструкции

14.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.1.Расчет размеров импоста (внутренний пилон)
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Импосты:

ALM240071, ALM240072,

ALM240073, ALM240074.

Стойки: ALM240072, ALM240073,

ALM240092, ALM240093, ALM240112,
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ALM240112.

Импосты:
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Импосты:
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ALM240113.
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ALM240113 ALM240113

Примечание:

* размеры для справок.

Осевой размер A

Длина импоста = A-42

Заполнение = A-50
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Осевой размер A

Длина импоста = A-42

21* 21*

21*

Заполнение = A-50

14.Определение размеров фасадной конструкции

14.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.2.Расчет размеров импоста из стоечного профиля  (внутренний пилон)
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ALM240111, ALM240112.
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Обработка ALM240804

М 2:1
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.3.Расчет размеров адаптера раздвижной створки ALM240803

(внутренний пилон)
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Примечание:

* размеры для справок.

P400/01

В качестве импоста ALM240102 / ALM240092 В качестве импоста P400/01
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.4.Расчет размеров адаптера раздвижной створки ALM240804

(внутренний пилон)
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Примечание:

* размеры для справок.

В качестве импоста ALM240361 / ALM240362
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.4.Расчет размеров адаптера раздвижной створки ALM240804

(внутренний пилон)
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Для установки фасадной конструкции, охватывающей несколько этажей здания, рекомендуется стыковать

стойки на вставных профилях ALM440141 и ALM440143 (см. таблицу).

Шаг стоек и их длина определяется на основе статических расчетов для конкретного проекта.

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор, который определяется

расчетом и обычно находится в диапазоне 5-10 мм
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.5.Расчет размеров стойки для вертикального стыка (внутренний пилон)
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.6.Расчет размеров импоста (наружный пилон)
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.7.Расчет размеров импоста из стоечного профиля (наружный пилон)
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.8.Расчет размеров адаптера раздвижной створки ALM240803

(наружный пилон)
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Примечание:

* размеры для справок.

P400/01

В качестве импоста ALM240102 / ALM240512 В качестве импоста P400/01
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.9.Расчет размеров адаптера раздвижной створки ALM240804  (наружный

пилон)
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Для установки фасадной конструкции, охватывающей несколько этажей здания, рекомендуется стыковать

стойки на вставных профилях ALM440141 (см. таблицу).

Шаг стоек и их длина определяется на основе статических расчетов для конкретного проекта.

Для компенсации термического расширения стойки необходимо выдержать зазор, который определяется

расчетом и обычно находится в диапазоне 5-10 мм
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14.Определение размеров фасадной конструкции

14.11
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.10.Расчет размеров стойки для вертикального стыка  (наружный пилон)



Схематическое изображение

Для удобства при проектировании,

зазор между стойками принимается

в диапазоне 5-10 мм (в зависимости

от расчета)

узла стыка стоек
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14.6.Расчет температурного расширения стойки

14.Определение размеров фасадной конструкции

14.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14.11.Расчет температурного расширения стойки.
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Сторона установки

винта М8х30,8 (DIN7991)

Кронштейн

KNS-6-3430*

Кронштейн

KNS-6-3430*

Вид Б

Вид А

15.1. Обработка профиля стойки под кронштейн KNS-6-3430

Вид А Вид Б
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Сторона установки

гайки-заклепки М8х18

с потайным бортиком

1
3

.
9

15.Обработка фасадных профилей

15.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

* - кронштейн KNS-6-3430 отображен условно.

** - рекомендуется выполнить зенковку под  винт М8х30,8 (DIN7991) и гайку-заклепку М8х18 с потайным бортиком.
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Сторона установки

винта М8х30,8 (DIN7991)

Сторона установки

гайки-заклепки М8х18

с потайным бортиком

Кронштейн

KNS-6-3450*

Кронштейн

KNS-6-3450*

Вид Б

Вид А

15.2. Обработка профиля стойки под кронштейн KNS-6-3450

Вид А Вид Б
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Под винт

1
3

.
9

15.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

* - кронштейн KNS-6-3450 отображен условно.

** - рекомендуется выполнить зенковку под  винт М8х30,8 (DIN7991) и гайку-заклепку М8х18 с потайным бортиком.

15.Обработка фасадных профилей
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Сторона установки

винта М8х30,8 (DIN7991)

Сторона установки

гайки-заклепки М8х18

с потайным бортиком

Вид Б

Вид А

Пластина алюминиевая

ALM1571*

15.3. Обработка профиля стойки под кронштейн KNS-6-55

A
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Вид А Вид Б

ALM240503
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15.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

* - алюминиевая пластина отображена условно.

** - рекомендуется выполнить зенковку под  винт М8х30,8 (DIN7991) и гайку-заклепку М8х18 с потайным бортиком.

15.Обработка фасадных профилей



Кронштейн

KNS-6-3450*

Б

А-А

Б-Б

В-В

15.4. Обработка профиля ALM440141 под кронштейн KNS-6-3430/KNS-6-3450
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15.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

* - кронштейн KNS-6-3450  отображен условно.

** - справочно

15.Обработка фасадных профилей



Пластина алюм.

ALM1571*

В-В

15.5. Обработка профиля ALM440141 под кронштейн KNS-6-55
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15.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

* - алюминиевая пластина ALM1571 отображена условно.

** - справочно

15.Обработка фасадных профилей



16.1. Порядок сборки фасадной секции

  Подготовка к сборке :

- подбор комплектующих;

- изготовление деталей алюминиевого каркаса.

  Сборка отдельной стойки.

1.Установка Т-соединителей (сухарей импоста).

2.Установка уплотнителя стойки.

3.Установка штапика на стойку.

4.Монтаж вставного профиля для стыка стойки

по вертикали (или кронштейна в сборе для ее

крепления в пол/ потолок).

  Сборка отдельных импостов.

5.Установка уплотнителей на импосты.

6.Установка штапика  на импост.

  Сборка монтажной марки.

7.Установка и крепление импостов к стойкам.

8.Установка опор под заполнение (на монтаже).

9.Установка уплотнителей на импосты.

10.Установка уплотнителей на стойки.

11.Установка штапика.

12.Установка фурнитуры на створку, ее

регулировка, фиксация створки для безопасной

транспортировки на объект.

13.Упаковка монтажной единицы, маркировка ее

согласно монтажной схемы.

14.Упаковка и маркировка комплектующих для

монтажа фасадной марки (метизов,

кронштейнов, подкладок под стеклопакет и т.д.).

Сборка фасадных конструкций, выполняемая в

условиях производства, разделяется на

мелкоузловую и крупноузловую.

Мелкоузловая сборка подразумевает установку

на стойки импостных сухарей, наружных

уплотнителей, кронштейнов крепления.

Крупноузловая - сборка фасадных секций

(монтажных марок) позволяет получить более

качественное изготовление конструкций в

контролируемой среде и снизить трудоемкость

монтажных работ.

1 5
2 6

4

3 12

16.Сборка фасадной конструкции

16.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.1.Порядок сборки фасадной конструкции.



16.Сборка фасадной конструкции

16.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.2.Размеры конструкции и требования к отклонениям размеров.



Для стоек с фальцем

Стойка: ALM240072, ALM240073, ALM240074,

ALM240092, ALM240093, ALM240094, ALM240112,

ALM240113, ALM240125, ALM240502, ALM240503,

ALM240512, ALM240513, ALM240522, ALM240523,

ALM240525.

Винт М6х10 DIN913

Т-соединитель

Винт М6х10 DIN913

Т-соединитель

Для стоек без фальца

Стойка: ALM240071, ALM240091, ALM240111,

ALM240501, ALM240511, ALM240521.

Импост:  P400/07, Р400/17.

1. Разметить расположение импоста на стойке согласно проекта.

2.Т-соединитель (импостный сухарь) спозиционировать на стойке и закрепить с помощью

 предустановленного фиксирующего винта М6 х 10 Zn. DIN913, используя ключ TORX-15.

3.Установить импост на Т-соединитель.

4. Импост фиксировать винтом М6х12 DIN 7991.

Рама: P400/01, Р400/11, P400/16,

          ALM240102.

М6х12 DIN7991

М6х12 DIN7991

1
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.
5

35.5

14

3
.
5

Ø

1
0

1
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.
5
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Ø

1
0

16.Сборка фасадной конструкции

16.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.3.Соединение стойка - импост.



Скрытое крепление импостного сухаря к пилону

Винт М6х10 DIN913

Т-соединитель

ALM744602

ALM240092

Деталь из вставного профиля

ALM240143

Заглушка декоративная Ø10мм

Саморез 4,2х32DIN7981

Винт М6х10 DIN913

Т-соединитель

ALM744602

ALM240092

Деталь из вставного профиля

ALM240143

Саморез 4,2х32 DIN7981

Видимое крепление импостного сухаря к пилону

Винт М6х12 DIN7991

Винт М6х12 DIN7991
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ALM240091
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16.Сборка фасадной конструкции

16.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.4.Соединение стойка-импост из стоечного профиля.
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4.2х13 DIN7981,

для фиксации

вставного профиля

4.2х25 DIN7981,

для фиксации

вставного профиля

А А 

А - А

Для установки штапика

ALM240005 использовать

саморез 4,2х25 DIN9782
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16.Сборка фасадной конструкции

16.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.5.Вертикальное соединение стоек на вставных профилях.



Кронштейн

KNS-6-3430 /

KNS-6-3450

Вставной профиль

ALM440141

Саморез 4,2х16

(DIN7981)

16.Сборка фасадной конструкции

16.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.6. Соединение кронштейна KNS-6-34 с вставным профилем



Заглушка

ALM740339

Винт

М6 х 12 DIN 7991

Т-соединитель

Винт М6х10

16.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.Сборка фасадной конструкции
16.7. Установка заглушки ELM0339 в стык стойка - импост.



Отвод влаги наружу осуществляется с каждого светового проема через дренажные отверстия в

Отвод влаги наружу осуществляется с каждого светового проема через дренажные отверстия в

импостном профиле. Во избежания попадания влаги в стойку, зазор в месте стыка стойки с импостом

закрывается заглушкой ALM740339.

16.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.Сборка фасадной конструкции
16.8.Схема водоотвода из витража



P400/01

ALM240102

Р400/11

P
4

0
0

/
0

2

P400/17

ALM240093

ALM240362

ALM240362

P400/01

Обработку дренажных отверстий см. раздел 6

16.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

16.Сборка фасадной конструкции
16.9.Схема водоотвода из элементов конструкции



17.Монтаж конструкций

17.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются



Установка с четвертью Установка без четверти

Установка оконного блока с помощью монтажной пластины

Cаморез крепления к раме

Дюбель

Монтажная пластина
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0

15-50 15-50

Ø
 
1

0

17.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



Установка оконного блока с помощью цангового анкера

Заглушка декоративная

Цанговый анкер

(рамный дюбель)

Ø
 
8

Ø
 
1
0

17.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



Колодка опорная

Элемент крепления рамы

150-180 120-180

1
5
0
-
1
8
0

<
 
7
0
0

<
 
7
0
0

<700

17.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



Лента

пароизоляционная

BAU2003

Внутренняя

отделка

Лента

гидроизоляционная

BAU2007

Подоконник

MOL0058.07

Скоба монтажная

ALM801100

Лента

пароизоляционная

BAU2003

Профиль подставочный

ALM770732

Отлив

WE090-01

Лента

гидроизоляционная

BAU2007

Скоба монтажная

ALM801100

Пена монтажная

BAU1001

Кронштейн опорный

WEK0001

Наружный

откос

Несущая

стена

Соединение

промазать герметиком

17.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



Анкерная

пластина

Паронитовая

прокладка

Отметка верха

импоста

Саморез фиксации

стойки к закладной

детали (4,2х13мм)

Стойка

Закладная

деталь

Импост

70 70

4

50 50

17.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



Импост

Анкерная

пластина

Паронитовая

прокладка

Монтажная

подкладка

(регулировочная)

Саморез фиксации

стойки к закладной

детали (4,2х13мм)

Отметка верха

импоста

Стойка

Закладная

деталь

70 70

50 50

17.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



Анкер

крепления к потолку

Верхний подвижный

узел крепления

Стойка

Проекция

верхнего импоста

Нижний неподвижный

узел крепления

Анкер

крепления к полу
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Анкерная пластина

ALM1521

А А 

17.9.Монтаж  в проем стойки с внутренним пилоном

ALM240093

ALM440141

ALM440143

Саморез фиксации стойки

к закладной детали (4,2х25мм DIN 7981)
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17.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.10.Монтаж в проем стойки с наружным пилоном
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Анкер

крепления к потолку

Верхний подвижный

узел крепления

Стойка

Проекция

верхнего импоста

Нижний неподвижный

узел крепления

Анкер

крепления к полу

Саморез фиксации стойки

к закладной детали (4,2х25мм DIN 7981)

Анкерная пластина

ALM1521
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ALM440141

17.11
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.11.Кронштейны для крепления в проем стойки с внутренним пилоном

А А 

Прокладка паронитовая

d=2,0 мм

ALM440141 ALM440143

А - А

Саморез 4,2х25 DIN7982

Профиль вставной

Анкерная пластина

Кронштейны со вставным профилем ALM440141 и ALM440143 используются для всех

профилей стоек для установки под углом к опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120 ... 150 мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяется после проведения расчетов для

объекта.

ALM1521
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17.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.12.Кронштейны для крепления в проем стойки с наружным пилоном

Кронштейны со вставным профилем ALM440141 и ALM440143 используются для всех

профилей стоек для установки под углом к опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120 ... 150 мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяется после проведения расчетов для

объекта.

Примечание:

* размеры для справок.

А А 

ALM440141

Профиль вставной

А - А (вариант 1)

А - А (вариант 2)

Прокладка паронитовая

d=2,0 мм

Саморез 4,2х25 DIN7982

Профиль вставной

Анкерная пластина

ALM1521

ALM1521
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17.13
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.13.Кронштейны для крепления в проем стоек ALM240124, ALM244125.

Кронштейны со вставным профилем ALM440141 и ALM440143 используются для всех

профилей стоек для установки под углом к опорной поверхности равным 90°.

Рекомендуемая длина заготовки вставного профиля 120 ... 150 мм.

Количество винтов крепления, иная длина определяется после проведения расчетов для

объекта.

Прокладка паронитовая

d=2,0 мм

ALM440143

А - А (для ALM240124)

Саморез 4,2х25 DIN7982

Профиль вставной

Анкерная пластина

А - А (для ALM240125)
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17.14
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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17.14.Монтаж конструкции на выносе

Для установки навесной ограждающей балконной конструкции (крепления по

перекрытиям) используются специализированные несущие кронштейны.

Кронштейны изготавливаются из стали толщиной не

менее 4 мм и имеют цинковое покрытие толщиной

не менее 20 мкм (допускается полимерное

окрашивание либо цинконаполненное покрытие

типа "Цинол").

Использовать кронштейны на объекте необходимо

в соответствии с проектом и прочностными

расчетами.

Кронштейны крепятся к несущим конструкциям

здания (перекрытие, несущая балка и т.д.) с

помощью анкеров или сварного соединения.

Выбор типа анкеров, а также их количества и

месторасположения (отступ от края перекрытия,

межосевое расстояние) производится в

соответствии с расчетами и рекомендациями

фирм-производителей.

Несущий кронштейн

Плита перекрытия

Отм.

перекрытия

Отм.

перекрытия

Отм.

перекрытия

Терморазрыв стоек

Болт в сборе + алюм. втулка

Стойка конструкции

Плита перекрытия

Анкерный крепитель

Вставной профиль

Несущий кронштейн

Паронитовая прокладка

Вид сверху
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17.15
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.16
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.Монтаж конструкций



17.16.Узел противопожарной отсечки

Нащельник нижний,

лист оцинкованный 0,55 мм

A
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2
4
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1

Нащельник верхний,

лист оцинкованный 0,55 мм

С
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(
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)

Отметка чистого пола

Анкер-клин

Тарельчатый дюбель

 крепления минплиты

Минераловатная плита

Дюбель-гвоздь

Импост

Стойка

*Кронштейн крепления стойки к перекрытию условно не показан

40 55

95*

ALM240143

17.17
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
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Вылет от перекрытия
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Заклепка гайка М8х18*
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17.18
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.17 Крепление стойки с наружным пилоном на кронштейне KNS-6-3430

* -  в комплект KNS-6-3430 не входит.
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Вылет от перекрытия
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Заклепка гайка М8х18*

Винт М8х30.8 (DIN 7991)*

Кронштейн KNS-6-3450

Саморез 4,2х16  (DIN7981) *
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17.19
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.18 Крепление стойки с наружным пилоном на кронштейне KNS-6-3450

* -  в комплект KNS-6-3450 не входит.

17.Монтаж конструкций



Пластина алюминиевая

Прокладка паронитовая

2.0х50х130 мм*

5х90х130 мм (из профиля АТ-2771)*

Заклепка-гайка М8х18*

Вылет от перекрытия (максимальный вылет 65 мм)

Д
л

и
н
а
 
в
с
т
а
в
н
о
г
о
 
п
р
о
ф

и
л

я

Винт М8х30.8 (DIN 7991)*

Шайба 8 ГОСТ 11371*

Гайка М8 ГОСТ 5915*

Болт М8х30.58 ГОСТ 11738 (DIN 912)*

Анкер-болт*

Кронштейн KNS-6-55

Саморез 4,8х16 А2 (DIN7981)*

Отверстия в алюминиевой пластине

выполнить на объекте

65

230

6
2
0
0

60

5
0

5

1
1
5

3
0
0

9
6

200

1
5
0

17.20
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

17.19 Крепление стойки с наружным пилоном на кронштейне KNS-6-55.

* -  в комплект KNS-6-55 не входит.
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18.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

18.1. Пластина фасадного крепления ALM1521

Фасадные пластины типа ALM предназначены для крепления светопрозрачных конструкций в

несущие проемы зданий и сооружений.

Материал: листовая сталь С235, толщина 4,0 мм

Покрытие - полимерное, толщиной не менее 60 мкм (или цинковое, толщиной не менее 20 мкм)

18.Приложения



Артикул

кронштейна

Размер А,

мм

Размер Б,

мм

Масса,

кг

KNS-5-65 65 266
1,05

KNS-5-85 85 286
1,16

KNS-5-105 105 306
1,28
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18.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

18.2. Кронштейн KNS-5-65/85/105

Кронштейн предназначен для крепления светопрозрачных конструкций к несущим элементам

зданий и сооружений согласно ТУ 5285-002-21593168-2007.

В комплект кронштейна входит:

- втулка Ø12х1,8мм, длина 30мм, 2 шт.;

- болт М8х55 ГОСТ 7798 оцинкованный, 2 шт.;

- гайка М8 ГОСТ 5915, оцинкованная, 2 шт;

-  шайба 8 увеличен. ГОСТ 6598, оцинкованная, 4 шт.

Материал: листовая сталь С235, толщина 4,0 мм

Покрытие - цинковое, толщиной не менее 20 мкм.

Обозначение: KNS -5-65 , где:

- 5 - тип кронштейна;

- 65 - размер вылета А в мм (65, 85, 105).

* - Использование в проекте должно быть подтверждено прочностным расчетом.

18.Приложения
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18.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

18.3. Кронштейн KNS-6-3430

Кронштейн предназначен для крепления светопрозрачных конструкций к несущим элементам

зданий и сооружений согласно ТУ 5285-002-21593168-2007.

Материал: листовая сталь С235, толщина 5,0 мм

Покрытие - горячее цинкование толщиной не менее 60 мкм с

последующей порошковой окраской толщиной не менее 60 мкм.

Обозначение: KNS -6-3430 , где: - 6 - тип кронштейна;

* - Использование в проекте должно быть подтверждено прочностным расчетом.
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18.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

18.4. Кронштейн KNS-6-3450

Кронштейн предназначен для крепления светопрозрачных конструкций к несущим элементам

зданий и сооружений согласно ТУ 5285-002-21593168-2007.

Материал: листовая сталь С235, толщина 5,0 мм

Покрытие - горячее цинкование толщиной не менее 60 мкм с

последующей порошковой окраской толщиной не менее 60 мкм.

Обозначение: KNS -6-3450 , где: - 6 - тип кронштейна;

* - Использование в проекте должно быть подтверждено прочностным расчетом.
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18.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

18.5. Кронштейн KNS-6-55

Кронштейн предназначен для крепления светопрозрачных конструкций к несущим элементам

зданий и сооружений согласно ТУ 5285-002-21593168-2007.

Материал: листовая сталь С235, толщина 6,0 мм

Покрытие - горячее цинкование толщиной не менее 20 мкм.

Обозначение: KNS -6-55

* - Использование в проекте должно быть подтверждено прочностным расчетом.

18.Приложения



18.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

18.6. Перечень нормативных документов и литературы

ГОСТ Р 56926-2016 «Конструкции оконные и балконные различного функционального назначения для жилых зданий».

ГОСТ 21519-2003 «Блоки оконные из алюминиевых сплавов. Технические условия».

ГОСТ 22233-2018 «Профили прессованные из алюминиевых сплавов для светопрозрачных ограждающих конструкций»

ГОСТ 23166-99 «Блоки оконные. Общие технические условия».

ГОСТ 23747-2015 «Блоки дверные из алюминиевых сплавов. Технические условия».

ГОСТ 24866-2014 «Стеклопакеты клееные. Технические условия».

ГОСТ 26433.2-94 «Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Правила выполнения

измерений параметров зданий и сооружений».

ГОСТ 27751-2014 «Надежность строительных конструкций и оснований. Основные положения».

ГОСТ 30247.0-94 «Конструкции строительные. Методы испытаний на огнестойкость. Общие требования».

ГОСТ Р 53295-2009 «Средства огнезащиты для стальных конструкций. Общие требования. Метод определения

огнезащитной эффективности».

ГОСТ 30777-2012 «Устройства поворотные, откидные, поворотно-откидные, раздвижные для оконных и балконных

дверных блоков. Технические условия».

ГОСТ 30778-2001 «Прокладки уплотняющие из эластомерных материалов для оконных и дверных блоков. Технические

условия».

ГОСТ 30971-2012 «Швы монтажные узлов примыкания оконных блоков к стеновым проемам. Общие технические

условия».

СП 20.13330 2016 «Нагрузки и воздействия».

СП 128.13330.2016 «Алюминиевые конструкции».

СП 28.13330.2017 «Защита строительных конструкций от коррозии».

СП 70.13330.2012 «Несущие и ограждающие конструкции».

СП 71.13330.2017 «Изоляционные и отделочные покрытия».

СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве». Часть I. Общие требования.

СНиП 12-04-2002 «Безопасность труда в строительстве». Часть II. Строительное производство.

СНиП 21-01-97* «Пожарная безопасность зданий и сооружений».

СП 50.13330.2012 «Тепловая защита зданий».

СП 51.13330.2011 «Защита от шума».

СП 52.13330.2016 «Естественное и искусственное освещение».

«Рекомендации по выбору и устройству современных конструкций окон». МДС 56-1.2000. ЦНИИПромзданий, 2000.

«Рекомендации по установке энергоэффективных окон в наружных стенах вновь строящихся и реконструируемых

зданий». Москомархитектура. 2004г.

«Проектирование современных оконных систем гражданских зданий»

Издательство Ассоциации строительных вузов, Москва, 2003

«Рекомендации по установке энергоэффективных окон в наружных стенах вновь строящихся и реконструируемых

зданий». Москомархитектура. 2004г.

 «Технические рекомендации по технологии применения комплексной системы материалов, обеспечивающих

качественное уплотнение и герметизацию стыков светопрозрачных конструкций». ТР 109-00. Комплекс Архитектуры,

строительства, развития и реконструкции города. 2001г.

18.Приложения




